T.C.
CELAL BAYAR UNiVERSITESI
SAGLIK UYGULAMA ve ARASTIRMA HASTANESI

MERKEZi STERILIZASYON UNITESi TEKNIK SARTNAMESI

KONU :Bu teknik sartname T.C. Celal Bayar Universitesi Saglk Uygulama ve Arastirma Hastanesi
Merkezi Sterilizasyon Unitesi’nin cihaz ve aletleri ile ilgili teknik 6zellikleri, altyapt ve montaj islerinin
detaylarini, kontrol ve muayene metotlarini ve ilgili diger hususlari kapsar. Teknik sartnamede yer alan
tlm donanimlari ile kemple olarak tamamen calisir durumda teslim edilecektir.

ISTEKLER, OZELLIKLER VE MERKEZIN YAPISI:

Kurulacak olan Merkezi Sterilizasyon Unitesi, T.C. Celal Bayar Universitesi Saglik Uygulama ve

= Arastirma Hastanesi cerrahi Unitelerin, ameliyathanelerin, acil servis ve diger servislerin ihtiyacina
cevap verecektir. Malzeme ve is akisi; kirliden temize dogru olacaktir. Steril edilen malzemeler; kirli
malzemeler ile herhangi bir sekilde fiziksel temasta bulunmadan, ameliyathanelere ve diger gereken
yerlere dagitilabilmelidir. Merkezi sterilizasyon sisteminde bulunan cihazlarin, asagida belirtilen ana
birimlere montaji yapilacaktir.
1. Kirli malzeme toplama, ayirma, yikama ve dezenfeksiyon balimi.
2. Steril edilecek malzeme hazirlama, paketleme, bohcalama ve sterilizasyon bélimi.
3. Steril malzeme depolama ve dagitim birimi.
4. Montaj, altyapi, tesisat ve tadilat isleri.
5. Diger hususlar.
6. Garantistiresi ve teslim sartlari.
KiRLI MALZEME KABUL ALANI
3 evyeli 2 hava su tabancali tezgdh (1 adet)
Tek evyeli hava su tabancali tezgah (1 adet)

Ultrasanik yikama cihazi (28 It) (2 adet)
Malzeme kontrol ve kayit masasi (1 adet)
Cerrahi Alet Yikama Cihazi 18 DIN sepet (3 adet)
Bilgisayar masasi (1 adet)

Tel raf (3 adet)

Stizme tertibatli masa (1 adet)

Basingli araba yikama cihazi (1 adet)

10 Kirli malzeme tagima arabasi rafli (6 adet)

11. Tabure (4 adet)
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3 EVYELi HAVA SU TABANCALI MALZEME KABUL VE
ON YIKAMA BANKOSU (1 adet):

1. Kirli malzemelerin ilk getirilecegi yer olarak kabul bankosu fonksiyonu gérmelidir.

2. Bir tanesi 90x280x70 cm boyutlarinda olup, tamamen paslanmaz celik malzemeden imal
edilmelidir. Toplama, ayiklama, yikama ve istenirse dezenfektasyon sivisinda bekletme icin (g
eviyeli tezgdhi olmaldir.(projede ver alan evye konulacak alandan tam 6lcii alinarak imalat
yapilacaktir.)

3. Tezgdhta 25x60x40 cm ebadinda, yan yana 3 adet eviye; eviyelerin her biri icin ayr ayri soguk
su, sicak su bataryalari olmalidir.

4. Bankoda tamamen paslanmaz gelikten, stiizme isleminde kullanilmak (izere egimi evyelere
dogru olan 90x140 cm boyutlarinda damlalikh bir alan olacaktir

5. Her bir tezgdhta en az bir adet, bashg degisebilen, basingh su ve hava tabancasi tertibati
olmalidir. Hava/su tabancasinin ézellikleri asagidaki gibi olmalidir:

—

Tabanca, limenli aletlerin iclerini temizlemek igin kullanilmalidir.

Tabanca, basingli hava ya da basingh su baglantisi yapabilecek 6zellikte olmahdir.

Su veya havanin akigi tabanca Uzerindeki tetigin basilmasi sureti ile saglanmalidir.

Su veya hava basinci/akis miktari tetigin arkasinda bulunan, tirtikli yiizeye sahip vidanin

donduriilmesi sureti ile ayarlanabilmelidir.

e. Tabanca uglari, temizlenecek aletlerin ebatlarina ve 6zelliklerine gére degistirilebilmelidir.
Her tabanca i¢in en az 8 adet degisik u¢ verilmelidir. Uclari tasiyan ve duvara monte
edilebilen bir aparati bulunmalidir.

f.  Tabanca ile su veya hava baglantisini saglayan basinca dayanikli seffaf bir baglanti hortumu
olmalidir.

6. Eviyenin orta béimesi, istendiginde dezenfektan soliisyonu icin kullanilabilmelidir.

7. Yerlerin kolayca temizlenebilmesi icin tezgahin alti bos olmalidir.

8. Tezgdhin arka tarafinda bulunan yikseklik, tezgdh arkasina su, sollisyon v.s. kacmasini
engellemelidir.

S. Tezgdahta kateter, sonda, boru v.s. yi takip asarak, uzun siire yikamak icin uygun cikislari olan

ve soguk ve sicak su baglantili bir manifolt tertibati olmalidir.
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TEK _EVYELiI HAVA SU TABANCALI MALZEME KABUL VE ON YIKAMA BANKOSU
(1 adet):

1. Kirli malzemelerin ilk getirilecegi yer olarak kabul bankosu fonksiyonu gérmelidir.

2. Bir tanesi 90x145x70 cm boyutlarinda olup, tamamen paslanmaz celik malzemeden imal
edilmelidir. Toplama, ayiklama, yikama ve istenirse dezenfektasyon sivisinda bekletme igin
¢ evyeli tezgahi olmalidir.(projede ver alan evye konulacak alandan 6lct alinarak imalat
yapilacaktir.)

3. Tezgéahta 25x60x40 cm ebadinda, yan yana 3 adet eviye; eviyelerin her biri igin ayri ayri
soguk su, sicak su bataryalari olmalidir.

4. Bankoda tamamen paslanmaz gelikten, siizme isleminde kullaniimak {izere egimi evyelere
dogru olan 90x140 cm boyutlarinda damlalikl bir alan olacaktir

5. Her bir tezgahta en az bir adet, bashgi degisebilen, basincli su ve hava tabancas) tertibat
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olmalidir. Hava/su tabancasinin &zellikleri asagidaki gibi olmalidir:

Tabanca, liimenli aletlerin iglerini temizlemek icin kullamimalidir.

Tabanca, basingl hava ya da basingli su baglantisi yapabilecek zellikte olmalidir.

Su veya havanin akigi tabanca iizerindeki tetigin basiimasi sureti ile saglanmalidir.

Su veya hava basinci/akig miktan tetigin arkasinda bulunan, tirtikli yiizeye sahip vidanin

dondiiriilmesi sureti ile ayarlanabilmelidir.

e. Tabanca uglari, temizlenecek aletlerin ebatlarina ve 6zelliklerine gére degistirilebilmelidir.
Her tabanca i¢in en az 8 adet degisik ug verilmelidir. Uglan tasiyan ve duvara monte
edilebilen bir aparati bulunmalidir.

f. Tabanca ile su veya hava baglantisini saglayan basinca dayanikli seffaf bir baglanti hortumu
clmalidir.

6. Eviyenin orta bolmesi, istendiginde dezenfektan sollisyonu igin kullanilabilmelidir.
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7. Yerlerin kolayca temizlenebilmesi igin tezgahin alti bos olmalidir.

8. Tezgdhin arka tarafinda bulunan yiikseklik, tezgdh arkasina su, soliisyon v.s. kacmasini
engellemelidir.

9. Tezgahta kateter, sonda, boru v.s. yi takip asarak, uzun siire yikamak icin uygun cikislari olan
ve soguk ve sicak su baglantili bir manifolt tertibati olmalidir.

28 It ULTRASONIK YIKAMA CiHAZI TEKNIK SARTNAMESI.(2 adet)

1. Cihaz,medikal alanda, cerrahi aletler dental alanda discilik aletleri ve laboratuvar alaninda
kullanilan aletleri paslanmaz gelik kazani igerisine konulan sy sonik titresimler ile
harekete gecirmek suretiyle etkili bir sekilde temizlemeli ve 220 V, 50 Hz. sebeke ceryani
ile galismalidir.

2. Cihaz masa (st modeli olmalidir.Cihaz dis ebatlari yaklasik 505x300x200mm olmalidir.

3. Paslanmaz celikten imal edilmis olan kazan hacmi en az 28 litre olmalidir.

4. Cihazin kumanda paneli solisyondan kaynaklanan kisa devre gibi ihtimallere karsi dayanikli
ve kullanici dostu olmalidir.

5. Cihazin ¢alisma frekansi en fazla 28 kHz olmalidir.

6. Cihazin calisma esnasinda mevcut sicakligi LED lambayla gérintiilenebilmelidir.

7. Cihazin 1s1 ve zaman ayari elektronik olarak yapilabilmelidir.

8. Cihaz Uzerinde bulunan agma/kapama digmesi vasitasiyla, cihazin elektrik sebekesi ile

— olan baglantisi tamamen kesilebilmelidir.
. 9. Cihazin isitma glicli en az 800 W olmalidir.

10. Kazana doldurulan sudaki hava kabarciklarini atabilmesi igin bir 6n program olmalidir.

11. Cihazin mevcut yik miktarina gére kullanilan giicti otomatikman artirma veya azaltma
fonksiyonu olmali bu sayede tasarruf saglamalidir.

12. Cihazlarla birlikte toplam asagidaki aksesuarlar verilmelidir:

e 2 adet kapak
e 2 adet tel sepet

13. Teklif veren firmalar veya ireticinin s6z konusu cihaz icin TSE Hizmet yeterlilik belgesine
sahip olduklarini belgelemelidir.

14. Teklif veren firmalar sartname maddelerine ayri ayri ve Tiirkge olarak sartnamedeki
siraya gore cevap vereceklerdir. Bu cevaplar “... marka ... model ... cihazi teklifimizin
sartnameye Uygunluk Belgesi” basligi altinda teklif veren firmanin baslikli kagidina
yazilmig ve yetkili kisi tarafindan imzalanmis olmalidir. Teknik sartnamede istenilen
ozellikler madde madde dokiimanlarda isaretlenmis olacakatir. isaretlenemeyen
maddeler uygunsuz oldugu disiiniilerek firma degerlendirme disi birakilacaktir.
sartnameye uygunluk belgesi hazirlamayan ve sartnamede istenilen teknik &zellikleri
saglamayan firma teklifleri reddedilecektir.
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KIRLI MALZEME KONTROL VE KAYIT MASASI (1 adet)

1. Ebatlariyaklasik 120 x 65 x 90 cm olmalidir.
2. Masa en az AlIS| 304 kalite paslanmaz celikten imal edilmis olmalidir.
3. Masanin iki adet evrak cekmecesi ve 4 adet ayagi bulunmalidir

BILGISAYAR MASASI (1 adet)

1. Ebatlari yaklasik 120 x 65 x 90 cm olmalidir.
2. Masa en az AISI 304 kalite paslanmaz celikten imal edilmis olmalidir.
3. Masanin iki adet evrak cekmecesi ve 4 adet ayagl bulunmalidir

5 KATLI TEL RAF SISTEMi TEKNiK SARTNAMES:i (3 adet)

10.

13,

12.

13.

14.

15.

Paslanmaz gelik raflar AISI 304 kalite paslanmaz ¢elik malzemeden imal edilmis olmalidir.

Raflarin gévdesi yanlarda ve ortalarda 35.8 mm (stte 20mm araliklarla dizilmis @3.5 mm
kalinliktaki gubuklardan olusturulmus olmalidir.

Yanlarda (5.8 mm gergeve gorevi géren cubuklar ve arada mukavemeti giiclendiren zig zag bicimi
verilmis @4.5mm tel parcalar bulunmalidir.

Raflarin her bir dort késesine, 32mm ¢apl 2mm et kalinlikli borudan sekillendirilmis konik
parcalar kaynatiimis olmalidir,

Uzun ve genis raflarin orta kalin cubuklarina gliglendirici olarak zig zag ve @5.8mm gubuktan
olusan takviyeler monte edilmis olmalidir.

Raflar elektro polisaj islemine tabi tutulmus, ylizeyi korozyona karsi daha dayanikli hale getirilmis
olmal.

Raf Unitesi ayaklar yine AISI 304kalite paslanmaz gelik @25mm capli boruya 25 mm araliklarla yiv
acilarak imal edilmistir.

Ayaklar raflar ile ayni ylzey islemlere tabi tutulmustur.

Elektro polisaj islemi bittikten sonra ayak alt kisimlarina disli zamak parcalar gegirilmekte ve
ylkseklik ayari saglayan civatalar takili olmalidir.

Civatalara ve ayaklarin iist kisimlarina zemine zarar vermemek icin siyah plastik tapalar monte
edilmis olmalidir.

Raflarin ayaklara montaji, poliamid pargalarin, istenen yiikseklikte, numaral yivlere oturtulmasi
ve raflarin koselerinde bulunan konik parcalara gegirilmesi ile yapiimalidir.

gelen malzemelerin muayenelerinin yapilarak katlanip istiflenebilmesine uygun olmalidir.
Modyuler yapida olmali, raf araliklari ayarlanabilmelidir.

Dort katli her katta 1 raf olmak tizere toplam 5 adet olmak izere istenilen boyutlarinda
paslanmaz celikten mamul i1zgarali raflar olmalidir.

Olgtiler en:61 cm boy(uzunluk):122 cm yiikseklik 180 cm (+/- 3 cm)olmalidir.
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SU SUZME TERTIBATLI MOBIL MASA (1 ADET)

Steril olmasi gereken tim klinik-poliklinik ortamlarda
304 Kalite paslanmaz gelik

ikisi frenli dort teker

Ayrilabilir sepetli st tabla ve su toplama haznesi
istege gore farkl tasarim ve dlgiilerde tiretim.
Ebatlar(ExBxY): 600x600x900 mm.
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18 DIN SEPETLI YIKAMA VE DEZENFEKSIYON CiHAZI (4 ADET)

1. Cihaz; cerrahi aletleri, jinekoloji aletleri, laparoskopik aletleri, anestezi aletleri, ameliyathane

terlikleri, biberonlar, laboratuar cam malzemeleri gibi aletler ve diger benzeri cerrahi aletlerin

yikanmasi, kurutulmasi ve dezenfeksiyonu islemlerini otomatik olarak gerceklestirebilmelidir.

~~ 2. Cihaz ¢ift kapili olmali; yikama odasi hacmi ise en az 400 1t ve DIN 1/1 ebatlarinda en az 18
" adet yikama tepsisi (480 x 240 x 50 mm) kapasitesinde olmalidur.

3. Cihazin yikama odasi en az 400 litre 18 din sepet kapasiteli olmalidir. Yikama odasi ebatlar (en x
yitkseklik x derinlik ) 625 * 680 * 850 +/- %5 mm olmaldir, cihazin dis ebatlar1 (en x yiikseklik x
derinlik 980x1930x1070 +/- %5 olmalidir.

4. Cihazin malzeme yiikleme yiiksekligi zeminden max. 950 mm olmalidir.
5. Cihaz 3 faz, 380VAC, 50Hz sehir sebeke cereyani ile galismalidr.

6. Yikama odasi, en az AISI 304L kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmis olmali ve higbir sekilde
deterjanlardan veya yaglayici maddelerden etkilenmemelidir. Cihazin sase aksamu, panelleri ise
en az AISI 304 kalite paslanmaz gelikten imal edilmis olmalidir.

7. Cihaz kazamnda pisliklerin pompaya ve borulara girmesini énleyen, temizlenebilir AISI 304
-~ kalite paslanmaz gelik ¢ift kademe filtre bulunmalidir.

8. Cihazin doner piiskiirtiicii kollari, en az AISI 304 kalite paslanmaz gelikten imal edilmis olmal,
malzemenin tiim yiizeyinin yikanmasim temin etmelidir. Cihazdaki yikama kollar1 kolaylikla
sokiiliip takilabilmeli, temizlik ve bakimu yapilabilmelidir.

9. Cihaz kapilar otomatik olarak dikey yonde kayar olarak agilmak suretiyle hareket etmelidir.
Kapida, yikama odasmin rahatga goriilmesini saglayan ve dokunmaya kars: soguk kalan ¢ift
cam bir pencere olmalidir. Yikama odas1 uygun bir sistemle aydinlatilmis olmalidr.

10. Cihazda iki kapidan biri kapandiktan sonra ikinci kapinin agilmasina izin vermeyen giivenlik
tertibati bulunmalidir. Buna ek olarak cihazda program basladiktan sonra kapmin agilmasini
engelleyen sistem bulunmalidir.
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11. Cihazin c¢aligmasi, yikama safhalari, bu safhalarin izlenmesi ve kontrol edilmesi PLC ile
gergeklestirilmeli ve dongii degerlerinin ve alarmlarin yazdirilabilecegi dahili bir yazicis
bulunmalidir.

12. Cihazin 6n ve arka panelinde en az 7” dokunmatik ekran bulunmalidir. PLC’nin
programlanmasi, bu kontrol paneli {izerinde bulunan tuslar ile yapilmalidir. Bu tuglar ile
program secimi, siireler ve sicakliklar da dahil olmak {izere déngii ve safha degerlerinin
degistirilmesi ve izlenmesi gibi iglemler gerceklestirilebilmelidir.

13. Cihazin  temiz tarafinda bulunan ekrandan dongii bilgileri ve alarm mesajlan
goriintilenebilmelidir.

14. Cihazin  ¢aligma durumunu, islemin bitti§ini, hata olustugunu, dezenfeksiyonun
olusmadigini, gdsteren gorsel ve sesli uyari ikazlari olmalidir. Cihazda hata v.s. igin kodlama
ve anlagilabilir hata mesajlar1 gekilde verilmelidir. Islemin bitiminde cihaz kullaniciy: sesli veya
151kl1 ikazlarla uyarmalidir.

15. Cihazin kontrol sisteminde en az 10 adet standart program ve parametreleri degistirilebilen en
az 10 adet 6zel program girisi olmalidir.

16. Her yikama programi en az on yikama, ana yikama, notralizasyon, durulama, termal
dezenfeksiyon ve kurutma olmak iizere en az 6 safhadan olusmalidir.

17. Kontrol panelinde, belli bir sifre girilmeden program degerlerinin degistirilmesini engelleyen
bir sifreleme sistemi bulunmalidir.

18. Cihazda kimyasallar igin en az 3 adet deterjan konulacak 6zel bélme ve dozaj pompasi
bulunmalidir.

19. Deterjan  miktarlar1  kullanici isteklerine ve yikanan malzemenin durumuna gore
ayarlanabilmelidir. Deterjan dozajlama miktarlari, flowmetre ile hassas olarak &lgiilmelidir.
Deterjan miktar: azaldiginda kullanicty1 uyaran bir sistem bulunmalidir.

20. Cihazn soguk, sicak ve demineralize olmak iizere en az 3 adet su girisi olmalidir. Istendiginde

son duruluma adimlar, sebeke suyu yerine demineralize / distile su ile yapilabilmelidir.

21. Cihazda sicakliklarin gérintiillenmesi ve kayds icin en az 2 adet bagimsiz PT 100 1s1 sensérii
bulunmalidir.

22. Cihazda kurutma sathasi i¢in én filtre bulunmalr ve hava HEPA filtreden gegirildikten sonra
kazana verilmelidir. Cihazda kurutma sistemi sicak hava ile galismali ve en az 115°C’ye kadar
kurutma kapasitesine sahip olmalidir. Kurutma sisteminin saglikli yapilabildiginin kontrolii PT
100 151 sensorii ve fark basing anahtari yardimi ile yapilmalidir.

23. Cihaza giren hava bir 1s1 degistiriciden gegirilerek 1sitilip kazana verilmeli, boylece daha hizl
kurutma iglemi yapilabilmelidir. Kesinlikle kazan ig¢inde kurutma amagli rezistans

.Sady
KALT, Y6, \DIREKTORY

R helae ofivenli alaltranils im7a ile imzalanmictir



kullanilmamalidir. Kazandan digan verilen hava ise mekanik 151 degistiriciden gegirilerek
sogutulmali, boylece yogunlagsma engellenebilmelidir.

24. Cihazin su sirkiilasyon pompasi, en az 1 KW giiciinde ve en az 400 It/dk debi kapasiteli
olmalidir.

25. Cihaz EN ISO 15883 / ve 93/42/CEE standartlarina haiz olmalidir. Bu standartlara
uygunluklar belgelendirilmelidir. Cihazin Ubb/Uts kayd1 olmalidir

26. Tanktaki su sicaklifi yikama ve termal dezenfeksiyon safhalarinda en az 90°C’ ye kadar
ayarlanabilmeli ve istenen sicaklikta tutulabilmelidir. Cihaz yikama suyunun sicakligmi tam
olarak istenilen degerde tutmalidir. Sicakliklar cihazin kontrol panelinden izlenebilmelidir.

27. Cihazda, bir bilgisayara veya bilgisayar agina baglanabilmek iizere PC uyumlu RS 232 portu
bulunmalidir.

28. Cihazda, kazan geperinin tortu ve kirlerden temizlenmesini saglayan ayr1 bir yikama ve
dezenfeksiyon programi bulunmalidir.

29. Cihazla beraber asagidaki aksesuarlar her cihaz i¢in icretsiz olarak verilmelidir.

¢ Yikama Rafi - 1 adet (DIN 1/1 &l¢iilerinde 18 adet cerrahi malzeme yikama sepeti kapasitesinde
6 katli, yikama kollarina sahip paslanmaz gelik)

¢ Yiikleme Bosaltma Arabasi - 2 adet

BASINCLI ARABA YIKAMA MASIKASI (1 ADET)

1. Malzeme tasima ile yiikleme ve bosaltma igin kullanilan arabalarin yikanmasi ve
dezenfeksiyonu icin kullanilacaktir.

2. En az 1 (bir) adet dezenfektan koyma kabi ile en az 10 (on) m uzunlugunda hortumu
bulunacaktir.

3. Cihaz, dezenfektan! hortumuna gelen sebeke suyuna enjekte edecek ve sebeke suyunun
basinci ile ¢alisacak yapida olacaktir.

KiRLI MALZEME TASIMA ARABASI (6 ADET)

* Malzeme tasima arabasinin etrafi kapali olmalidir.

* Malzeme tasima arabasinin kapagi olmalidir. Kapag tizerine tam oturacak sekilde monte edilmelidir ve
menteseleri kapag tasiyacak sekilde olmali. Kapak tamamen agilabilmeli ve acik haliyle ortami
daraltmayacak sekilde acilabilmeli.
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e Kapagn kilidi olmalidir.

¢ Malzeme tagima arabasmun her iki tarafinda itme kolu olmalidir. itme kolu olarak yuvarlak paslanmaz
boru kullanilmalidir.

e Iginde alet sepetlerini ve konteynerlar: tagimak i¢in raflari olmalidir.

* Malzeme tasima arabasinn 4 adet tekerlegi 360 derece dénebilen frenli olmali, agirhk tasimaya uygun
olmalidir.

* Malzeme tagima arabasimin tekerlekleri iz, leke birakmayan tekerlek olmahdur.
e Uretici firma ISO ve TSE hizmet yeterlilik belgelerine sahip olmasidir.
o Imalat hatalarina kars1 2 y1l garantisi olmalidir.

e Yaklagik 90x70x70 cm ebatlarinda olmalidir.

TABURE (4 ADET)
1. Unite igerisinde kullanilacaktir.

2. Ergonomik kogullara haiz olmalidir.
3. Tam tur donebilen ve tekerlekli olmalidir.

4. Silinebilir olmalidir, kumas olmamalidir.

TEMIiZ- PAKATLEME ALANI

Paketleme tezgahi (4 adet)
Calisma masasi (iki cekmeceli) (4 adet)
Galisma tezgahi (1 adet)
Otomatik kesme kapatma cihazi sehpa ile (1 adet)
Otomatik kapatma cihazi barkod yazicili (2 adet)
Otomatik kapatma cihazi (2 adet)
Buhar otoklavi ¢ift kapili 675 It (3 adet)
150 It Hidrojenperoksit plazma sterilizatér (1 adet)
Alet kurutma dolabi (1 adet)

. Cerrahi alet konteyneri (30 adet)

. Mobil ¢alisma arabasi (2 adet)

. Istif rafi (8 adet)

. Tabure (10 adet)

. Hava su tabancasi 8 uglu (8 adet)
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PAKETLEME TEZGAHI (Kesme Kapatma Cihazlari Ve Yazicili Kapatma Cihazlari icin)
(5 adet)

1. 304 Kalite paslanmaz celik
Zemine gore ayarlanabilen paslanmaz gelik rotil ayak olmalidir
Masa ylizeyi agirliklardan orta kisminin gokmemesi icin masa Gst tablasinin altindan profil ile
desteklenmelidir.

4. Ebatlar (ExBxY): 600/700 x 1200/1300 x 850 mm.

MALZEME PAKETLEME MASASI (4 ADET)

1. Masanin ebatlari yaklagik 200x70x90cm (+/- %10) cm olmalidir.
Masada bir kisi calisabilmelidir.
Masanin uzun kenarinda alet bakim malzemelerinin ve indikatér vs. Konabilecegi ikili raf
sistemi olmalidir.
4. Masanin ylzeyi ve ayaklari paslanmaz celikten imal edilmis olmalidir.
BN 5. Masanin 2 adet ¢ekmecesi bulunmalidir.

w N

CALISMA TEZGAHI WORKSTATION (1 ADET)

304 Kalite paslanmaz gelik

Sol tarafinda priz ve elektrik grubu

Bilgisayar ekrani ve kasasi baglama aparati

Oturdugunuz yerden masanin her yerine rahat erisim
Kullanicinin oturma pozisyonu etkilemeyecek ayak tasarimi
iki adet cekmece

Ebatlar(ExBxY):700x1800x900,/1850 mm.

HewmE e

OTOMATIK KESiP KAPATMA CiHAZI (1 ADET)

e 1. Kapama cihazi sterilizasyon rulolarinin istenilen &igiilerde ve adetlerde otomatik olarak
. kesilip,kapatilmasi amaci ile kullanmaya uygun olmalidir .

2. Cihaz kombine kullanilabilecegi gibi ayri ayri kesme ve kapatma islemi de yapabilmelidir.

3. Sterilizasyon rulolarinin kesin ve giivenli bir sekilde kapatiimasini saglamak icin cihazin kapama

sicakligl ve kapama stresi ayarlanabilir olmalidir .

4. 5&quot; dokunmatik LCD renkli ekrani olmalidir.

5. Hizli 1sitma sistemi sayesinde 70 saniyede 180 °C ye ulasabilmelidir.

6. % %1 °C hassasiyet ile 60 ~ 220 °C araliginda kapatma yapabilmelidir.

7. 1,5-2 saniye kadar hizli zarf imalati saglamalidir.

8. 40 cm.genisligine kadar rulolar ile calismaya uygun olmalidir.

9. Cihaz dikey ¢alisma prensibine gére calismalidir.

10. Kesme hizi 18 m/dk, kapatma hizi 18m/dk olmalidir.

11. Cihazin ekranindan yapistirma kuvvet degeri online olarak takip edilebilmelidir.

12. Enerji tasarrufu amagli cihaz 600 W giig ile ¢alisabilmelidir .

13. Cihaz kapama giivenligi agisindan 10 mm genisliginde kapama yapmalidir .
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14. Cihaz toplamda 40cm eninde rulolari kesip kapatacak hazneye sahip olmalidir . Toplam 40 cm
eninde olacak sekilde farkli 6l¢tilerde rulolar hazneye konularak istenilen boyutlarda
kesilebilmelidir .

15. Cihazda farkli enlerde rulolar kesilip kapatilabilmeye uygun olmali ayni anda farkli boylarda
rulolar kesilip kapatilarak zarf haline donisturilebilmelidir .

16. Cihazin 8lglisti 66*35*32 cm’ yi gegmemeli, agirlig 30 kg dan fazla olmamalidir .

17. Muayene agamasinda ISO 11607-1 e gére kapatma kontrolii acisindan seal check test
yapilacaktir, . Gegerli sonucu vermeyen riinler degerlendirme disi birakilacaktir. Uygunluk
asamasinda seal check test ten 10 adet istekli i firmalar tarafindan tedarik edilecektir.

SUREKLI FORM YAZICILI,KAPATMA VE BASKI MAKINASI SARTNAMESi (2 ADET)

1. Ayarlanabilir Dijital LCD ekrani ile sicaklik istenilen dereceye kadar ayarlanabilir
olmalidir.

2. Ayarlanabilir Dijital LCD ekrani ile gerekli tim programlanmalar yapilabilir

olmalidir.

Ayarlanabilir Dijital LCD ekrani 7&quot; biiyiikligtinde dokunmatik ve renkli olmahdir.

Kolay anlasilabilir Ttirkce meniisii olmalidir.

Saat ve Takvim fonksiyonlari olmalidir.

Makine kapali iken bile data saklama fonksiyonu olmalidir.

Batch sayicisi yeniden baglatabilme &zeligine sahip olmalidir.

Sterilizasyon rulosu makineden giktiktan sonra rulo tizerinde tretim, son kullanma

tarihi, LOT numarasi ve paketlemeyi yapan kisinin ismi ya da numarasi yazilabilmelidir.

9. Yapistirma kuvvet degeri, dahili basing transmitter vasitasiyla 6lciiliip online olarak
ekranda gosterilmelidir. Yapistirma kuvveti, mikrocomputer tarafindan otomatik
olarak kontrol edilmelidir.

10. Makine istenilen 1si derecesine gelmeden rulonun kapanma glivenligi agisindan
calismaya baglamamalidir.

11. Kapama makinesi dakikada 10 metre kapatma yapabilmelidir.

12. Kapanma genisligi 122mm olmalidir.

13. Hizhisitma sistemi sayesinde 40 saniyede 180°C ye ulasabilmelidir.

14, Basilmas gereken yazi karakterlerinin ebatlari ayarlanabilir olmalidir.

15. istenildiginde yazici devreden cikarilabilir olmalidir.

16. Flex sealing system ézelligine sahip olmalidir.Yani1.2cm eninde tek bariyerli
yapistirma sekline sahip olmalidir.

17. 560 x 260 x220 mm ebatlarinda olmalidir.

18. Agirhigi 18 kg dan fazla olmamalidir.

18. Kapama Sicakligi 60-220 °C arasinda olmalidir.

20. Glci 500Watt olmalidir.

21. Muayene agamasinda ISO 11607-1 e gére kapatma kontroll agisindan seal check test
yapilacaktir, bu kontrol esnasinda makine yazici vasitasi ile anlik yapistirma kuvveti,
yapistirma sicaklig), kapatma hizi, tarih ve saat bilgisi beraber basilabilmelidir. Gecerli
sonucu vermeyen drinler degerlendirme disi birakilacaktir. Uygunluk asamasinda seal
check test ten 10 adet istekli firmalar tarafindan tedarik edilecektir.
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SUREKLI FORM KAPATMA MAKINASI TEKNIiK SARTNAMESI
(2 adet)

1- Cihaz otomatik olarak kapatma iglemi yapmalidur.

2- Kapatma sicaklig dijital olarak ayarlanabilmelidir.

3- Hizh 1s1tma sistemi sayesinde 40 saniyede 180 °C ulagabilmelidir.

4- Gelismis diiz seramik 1sitma elementleri sayesinde uzun siireli ariza yapmadan
calisabilmelidir.

5- % =1 °C hassasiyet ile 60 ~ 220°C araliginda kapatma yapabilmelidir.

6- Kapatma hiz1 10 m/dk olmalidir.

7- Kapatma genisligi 12 mm olup sterilizasyon rulolarmdaki tipte bariyerli, cok kuvvetli
yapistirma yapmalidir.

8- Déner tekerlekli sistemi sayesinde her boy ruloyu kapatabilmelidir.

9- Otomatik sogutma sistemine sahip olmalidir.

10-480%240*150 mm 6l¢iilerinde olmalidir.

11- Agirhig1 maksimum 15 kg olmalidir.

12-Kapatma kenar boslugu 0-35 mm arasinda ayarlanabilmelidir.

13- Maksimum 500 W giiciinde olmalidir.

14- Muayene asamasinda ISO 11607-1 e gére kapatma kontrolii acisindan seal check test
yapilacaktir. Gegerli sonucu vermeyen tirtinler degerlendirme dis1 birakilacaktir.
Uygunluk asamasinda seal check test ten 10 adet istekli firmalar tarafindan tedarik
edilecektir.

675 It 10 DIN SEPET GiFT KAPILI BUHAR STERILiZATORU SARTNAMESi
(3 ADET)

1. Sterilizator, basingl buhar sicakligi ile sterilize edilebilen biitin malzemeleri steril etmekte
kullanilabilmelidir.

2. Cihazin sterilizasyon odasi en az 675 litre 10 STU olmalidir. Kazan ebatlar 670 * 670 * 1590 mm olmalidir,
cihazin dis ebatlar g*y*d 1140 * 1900* 1900 mm olmalidir.

3. Sterilizasyon odasi (hiicre ) dikdértgen prizmatik seklinde olmalidir.

Cihaz, dikey otomatik kapi agilimli gift kapili sistem olmalidir.

5. Kapilardan biri agikken diger kapi agilmamalidir. Sadece bakim esnasinda kontrol panelinde servis

ayarlarindan ayarlama yapilarak her iki kapi acllabilmelidir.
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Cihazin dis ylzeyini olusturan malzeme, cihazin kapaklari, cihazin karkasi, cihazin conta kanali ve
kapak yataklari 304 veya 316 paslanmaz celik malzemeden, sterilizasyon hiicresi, ceketi ve buhar
jeneratori ise 316l paslanmaz gelik malzemeden yapilmis olmalidir.

Kullanilir sterilizasyon hacmi ve buhar gémlegi ( ceket ), 3 bar sterilizasyon basincina ve -1 bar
atmosfer vakumlama basincina dayanikli ve sizdirmaz olmalidir.

Buhar gémlegi dis ylizeyleri isi kayiplarina karsi isi izolasyon malzemesiyle kaplanmis olmalidir
imalatgi firmanin ISO 9001, ISO 13485:2016 kalite belgeleri, TSE hizmet yeri yeterlilik belgesi
olmalidir. Cihaz/cihazlar medikal cihaz direktifi (93/42/EEC) kapsaminda CE isaretine ve basingl
ekipman direktifi (2014/68/EU)’ye gbre onaylanmis kurulus CE isaretini tasimalidir. Cihaz akredite
kurulus tarafindan onayli CE isareti tasimali ve akredite kurulusun numarasi CE isaretinde
belirtilmis olmalidir

Cihazin malzeme ylikleme yUksekligi zeminden max. 950 mm olmalidir.

Cihazin tlim servis panelleri anahtar gerektirmeyen ve kolay acilabilir sekilde tasarlanmis olmalidir.
Cihazin basing test kontrolleri, sterilizasyon hacmi ve buhar gémlegi |<_;|n en az 4 Bar, buhar
jeneratort igin en az 6 Bar basing altinda gerceklestirilmelidir.

Cihazin 6zelliklerini, genel bakim onariminin ne sekilde gergeklestirilecegini, nasil kullanilacagini,
teknik olgllerini, elektrik devre semalarini iceren kullanim kitapgig verilmelidir.

Cihaza Uretim ve iscilik hatalarina karsi en az 2 yil garanti verilmeli ayrica 10 yillik bakim, onarim
ve parca temini de garanti edilmelidir.

Cihazin Gzerinde silinmeyecek sekilde takilmis ve Gzerinde teknik degerlerini ve seri numarasini
gosteren etiketi olmaldir.

Hlcre ve ceket ayri bir hatla, buhar jeneratérden direk beslenmelidir.

Cihazin sterilizasyon odasi en az 6 mm kalinlikta AISI 316] paslanmaz gelikten imal edilmelidir.
Sterilizasyon odasi buhar yogunlasmasini &nlemek acisindan kenarlara/koselere sahip
olmayacak, kullanim alani dikdértgenler prizmasi seklinde olacaktir. Cihaz haznesinin tabani
yogusma drenajini saglayabilmek icin egimli olacaktir

Cihazin sterilizasyon odasinin siirekli sicak kalabilmesi igin ceket sistemine sahip olmalidir. Ceket kismi
en az 3 mm kalinlikta AISI 316 | veya 304 paslanmaz celikten imal edilmelidir.

Cihazin sterilizasyon odasina giren buharin hiicre icerisinde bulunan steril edilen malzemelere esit
olarak dagilmasini saglamak icin hiicrenin yan yiizeyinde buhar tiirbilasyon paneli bulunmalidir.
Cihazin sterilizasyon odasi Uzerinde istenildiginde validasyon yapabilmek icin test baglanti
mekanizmasi bulunmalidir

Buhar gdmlegi hiicreyi 4 ylizeyinden de saracak sekilde tretilmis olmali, dis yiizeyleri isi kayiplarina
karsi izole edilmelidir. AISI 304 kalite paslanamaz celik malzeme ile sterilizasyon odasi(hiicre)
izolasyonu kaplanmaldir.

Sterilizasyon odasi elektro polisaj ya da mekanik polisaj ile yiizey parlatmasi yapiimahdir.
Sterilizasyon odasi buhar jeneratdérii mekanik ve elektrik tesisatin monte edildigi karkas sase
paslanmaz 304 kalitede profilden veya sacdan imal edilmis olmalidir.

Cihazin buhar jeneratérii vakum pompasi su pompasi vs komponentler saseye en az 2 mm
kalinlikta paslanmaz 304 kalite saca civatali somun ile monte edilmelidir. Montaj islemi kesinlikle
kaynak ile yapilmamalidir.

Cihazin dis kaplamasi paslanmaz celikten imal edilmis olmalidir. Cihazin én panelinde midehale
icin kolay actlabilir servis kapagi bulunmalidir.

Cihazin kolayca hareket ettirilebilmesini saglayan tekerlekli sistem ve dengesini ayarlayabilmek icin
kullanilan ayarlanabilen sabitleme ayaklar olmalidir.

Buhar jeneratori sterilizasyon cihazinin ihtiyag duydugu buhari tretebilmelidir.

Buhar jeneratorl AIS 3 mm kalinlhkta 316 | veya 304 paslanmaz celik olmalidir.

Buhar jeneratdrli en az 80 litre ve 60 kw kapasiteye sahip olmahdir.
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Cihazda isiticilar 4 gruptan olusacak ve her isitici gurubu ayri ayri kontrol edilebilmeli, her isitici
icin ayri sigortasi olmali, isitici gruplarindan bir tanesinin arizalanmasi durumunda cihaz ariza
giderilene kadar sorunsuz olarak ¢alisabilmelidir. ‘
Buhar jeneratériinde su seviye kontrolii olmali, su seviye kontrolii minimum, orta ve Ust seviye
olmak dizere Ug seviye kontrolii olmali ve eksilen su basincli su pompasi yardimiyla otomatik olarak
tamamlanabilmeli, jeneratérde yeterli seviyede su olmayinca isiticilar galismamalidir.

Buhar jeneratoriindeki kaynayan suyun, olusturdugu dalgalanmalardan su seviye proplarin
etkilenmemesi igin; proplar, jeneratérden ayri bir tipte bulunmalidir. Bu tiip AISI 304 kalite
paslanmaz celik malzemeden imal edilmis olmalidir. Bu tiip bakim icin sokiilebilir olmalidir.

Buhar jeneratériinde bulunan su algila problar paslanmaz gelik cubuk olmalidir.

Buhar jeneratéri dig ylizeyleri 1si kayiplarina kargi izole edilmelidir. AlSI 304 kalite paslanamaz celik
malzeme ile izolasyon kaplanmalidir. Buhar jeneratériinde bulunan isiticilar icin emniyeticin kapak
olmalidir

Kapi, otoklav igerisine yerlestirilecek malzemelerin yerlestiriimesine yardimci olan pargalarinin (
sepet, kova vb. ) disariya gikarilmasina engel olmayacak sekilde agiimalidir.

Kapinin basing ve vakum sizdirmazligi cihazin sicakligina dayanikli silikon esasli conta ile kapi
sizdirmazligi ise conta kanalina hava basinci uygulayarak saglanmalidir.

Kapinin kapanmasi sirasinda, kapinin hareket yénii {izerinde herhangi bir miidahale sonucunda
¢arpmasi halinde malzemeye ve kullaniciya herhangi bir zarar vermeyecek sekilde dizayn
edilmelidir.

Kapi kapanirken herhangi bir sikisma aninda belirli bir siire icerisinde kapanmamasi durumunda
kapi hatasi verilmelidir. Ve kapi tekrar acilmalidir.

Kapilarin agilip kapanmasi dikey yénlii calismasi pnématik pistonlu sistemler ile saglanmalidir. Kapi
karsi agirlikh asansér yéntemiyle dengelenmeli ve bu tertibat paslanmaz celik malzeme ile
kaplanmalidir.

Cihaz kapi agilip kapanirken kapi hareketini kolaylastirmak igin contayi vakum etmelidir.

Cihaz kapisinin, program bitiminde agilip agilmayacag kullanici tarafindan ayarlanabilmelidir.

Kapi en az 10 mm paslanmaz celikten imal edilmis olmalidir. Ayrica en az 6 mm paslanmaz gelik
malzemeden yapilmis desteklerle dayanimi arttirilmalidir.

Conta kanalinin kalinligi en az 50 mm (+/- 5 cm) olmalidir. Conta kanali en az AIS| 304 paslanmaz
celikten imal edilmis olmalidir. Mukavemeti ve stabiliteyi artirmak igin conta kanali kaynak
yapiimadan tek parga olmalidir. Tek parca conta kanal da kaynaksiz olmasi nedeniyle kapi
mekanizmasina giden yolu olusturmali ve giivenligi artirmalidir.

Sterilizasyon odasi basingli iken kapak agilmasi kesinlikle onlenmis olmalidir. Sterilizasyon islemi
bittikten sonra kabin basinci 50 mbar basincin altina inmeden kapi acilmamalidir.

Kapi sizdirmazlik contasi cihazin higbir tarafini sékmeye gerek kalmadan degistirilebilir olmalidir.
Kapinin kapandigini ve agik oldugunu pistona bagl sensérler ile ekrana bilgi vermelidir.

Kapak herhangi bir ariza durumunda manuel el yardimi ile agilip kapanabilmelidir.

Cihazda kullanilan tiim valfler 316 veya 304 kalitede paslanmaz pnomatik sistemli valf olmalidir.
Pnématik valflere ve kapilara giden basingli hava regiilatér ile ayarlanabilir olmalidir.

Pnématik hatlarda kullanilan hortumlar PTFE olmalidir.

Cihaz buhar dretimi ve vakum pompasinda kullanilan suyu, yumusatilan sebeke tesisatindan
karsilamalidir.

Cihazda jeneratér, sterilizasyon odasi, buhar gdmlegi ve conta basinglarini gésterir en az 4 adet
manometre olmalidir.

Cihazda hiicrede sicaklik 6lgim igin 1 adet Pt — 100 sicaklik sensérii olmali, kullanilan Pt-100"ler
A sinifi olmalidir.
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Cihazda hiicre, ceket, ve jenerator basinglari, basing transmitteri ile hassas olarak &lciilmeli ve bu
alanlara ait anlik basing degerleri ekranda gésterilebilmelidir. Ayrica basing transmitterleri ile
basing salteri kolay servis verilebilmesi agisindan bir ada tizerinde toplanmis olmalidir.
Sterilizasyon hiicresi, buhar gémlegi ve jeneratérde asiri basinca karsi emniyet ventilleri olmalidir.
Cihazda kullanilan vakum pompasi su ile calisir tipte olmali ve hiicreyi 70 mbar'a kadar vakum
seviyesini indirilebilmelidir.

Cihaz su tasarrufu igin ECO mod o6zelligine sahip olmalidir. Bu sayede cihaz bir déngiide yikte en
fazla 300 It su harcamalidir.

Vakum pompasinin alinan akis hizi en az 2900 devir / dakika olmalidir.

Cihazda vakum pompasi ve su pompasi igin termik salterler olmalidir.

Su pompasi: en az 0.75 hp olmaldir.

Tum tesisat borulari ve baglanti rekorlari 304 veya 316 paslanmaz celik olmalidir.

Hepa filtresi:% 0.01 um % 99.999 araliginda hassasiyete sahip olmalidir.

Hiicre ve ceket icin ayri ayri kondenstop kullaniimahdir.

Program calismasi sirasinda kondens buhari ve sterilizasyon islemi sonucu hiicreden bosaltilan
buhar dahili sogutma (eganjér) sistemi ile sogutularak gidere verilmelidir.

Cihaz 400 Volt+N&tr+Toprak, 50 Hz sebeke gerilimi ile calisacak ve saatte 60 KW’dan fazla glic
¢ekmemelidir. :

(£% 10) gerilim degisimlerinden dolayi cihazin fonksiyonlari calismaz hale gelmemelidir.

Kontrol Unitesinde yazic gikisi olmali ve yazici cihaz panosu (izerinde takili ve yazici mirekkep
ihtiyaci olmayan termal tipte olmalidir.

Cihazda Ethernet lzerinden istege bagh uzaktan erisim, USB girisi RS232, RS485 ETHERNET
moduld, istenildiginde bir bilgisayara baglanabilmesi igin RS232 ¢ikist olmalidir.

Sistem durumunu rahat bir sekilde analiz etmek igin kontrol ve isletme elemanlari kapakli bir pano
Uzerinde toplanmis olmalidir.

Cihazda agma kapama butonu olmalidir. Ayrica cihazda acil durdurma butonu, yetki anahtari ve
cektigi akim degerine uygun sigortalari olmalidir.

Acil stop butonuna basildiginda ya da elektrik kesilmesinden sonra kullanici programa devam
etmek istedigi durumlarda cihaz varsa hiicrede buharini bosaltip emniyetli bir sekilde &n kapiyi
acmalidir.

Sterilizasyon déngiisii esnasinda hiicre igerisinde herhangi bir sekilde hava girmesi durumunda
kullanici uyarilmali ve sterilizasyon islemi durmalidir.

Kontrol Ginitesi PLC sistemi ile olmalidir. PLC sisteminin hafizasi en az 10 kb olmalidir. PLC nin en az
16 input 16 outputu olmalidir.

Analog bilgileri 8 kanalli Analog okuyucu ile saglamadir.

Cihazin &n ve arka ekrani 7 inch video grafik dokunmatik ve renkli olmalidir. Bu ekranda secilen
programin hicre sicaklik ve basing grafigi ile program calismasi sirasinda programin adi, hangi
kademesinde calistigi, toplam siire, kademe siiresi, hiicre sicakligi, hiicre basinci, buhar gomlegi
basinci ve jeneratér basinci, kapinin acgik-kapali ve kapi kilit konumu, gercek tarih-saat,
sterilizasyon sayaci, izlenebilmelidir.

Cihazin 6n ve arka ekrani yerden yiiksekligi goz hizasi seviyesinde olmalidir.

Dijital olarak dokunmatik tuslarla sicaklik ve zaman ayari yapilabilmelidir.

Sicaklik 0°c’den ile minimum 200°c’ye kadar ulasabilmeli ve 0,1 derece hassasiyet ile
ayarlanabilmelidir.

Yazilim kontrolll su tasarruf sistemi olmalidir.

Cihaza istenildiginde siselenmis sivi sterilizasyonun da kullanilmak tizere esnek PT-100 takilabilir
6zellikte olmalidir.

Cihazin kontrol linitesinde énceden belirlenmis ve degistirilemeyen en az 5 adet standart program,
1 adet likit program ile, kullanici tarafindan degistirilebilen 50 adet 6zel program olmalidir.
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82. Kontrol Unitesinde kullanici personelin yikleyebilecegi ve sterilizasyon isisini, sterilizasyon
stresini, 6n i1sitma-vakum zamanini ayarlayabilecegi en az 100 adet bos program ve Onceden
belirlenmis ve degistirilmesi miimkiin olmayan 121 °C Kaucuk Malzeme, 121 °C Sivi Malzeme, 134
°C Kati Malzeme, 134 °C Tekstil Malzeme, Prion, Flash TS EN 285 standartlarina uygun Bowie-Dick
Test Programi FO ve Kagak Hava Test Programi bulunmalidir.

83. Cihaz sterilizasyon igsleminde zaman, 1si ve buhar doymusluguna gore matematiksel bir algoritma
olan FO hesaplamasini otomatik olarak hesaplayip, kontrol panelinde géstermelidir.

84. Kontrol Unitesi, sterilizasyon isleminin tim safhalarinin sorunsuz calistigini kontrol edecek
sterilizasyon islemini kesintiye ugratabilecek herhangi bir hata olmamasi durumunda ¢alismasini
tamamlayacak aksi durumda hata veya ariza durumunu belirterek sterilizasyonun basarisiz
oldugunu ekran tizerinde gdstermelidir.

85. Cihaz herhangi bir hata veya ariza olusmasi durumunda herhangi bir tehlikeye imkén tanimayacak
Yazilimsal , mekanik ve elektriksel ekipmanlarla donatiimis olmalidir.

86. Cihazda Gravity moduli bulunmalidir.

87. Cihazda yetkisiz operatdr miidahaleleri engelleyecek sekilde sifreleme modiilii bulunmalidir, En az
50 kullanici, Stpervizér ve Administrator olarak ayri ayri sifre ve yetki alanlari tanimlanmis
olmahdir.

88. Sterilizasyon islemi bittikten sonra, herhangi bir islem yapillmaz ise otomatik olarak ayarlanabilir
bir stire igerisinde stand-by sistemi devreye girmeli ve cihaz hazirda bekleme moduna gegcmelidir.
Tekrar isleme baslaniimak istendiginde stand-by derhal devreden cikip, cihaz kullanima hazir hale
gelmelidir.

89. Cihaz Sleep Mod 6zelligine sahip olmalidir. istenilen tarih ve saat girilerek ayarlanabilmelidir.

90. Cihaz tiim déngleri kayit edebilmelidir. istenildiginde dahili yazicidan cikti alabilmeli veya USB'ye
kayit edebilmelidir. ;

91. Cihaz tim hata uyarilarini kayit edebilmelidir.

92. Sterilizasyon agamalari gergek zamanli animasyon modiiliinden takip edilebilmelidir.

93. Cihazda servis meniisii bulunmalidir. Servis mentsiinden cihaza basing, vakum ve hava aldirma
islemleri ile conta basing ve conta vakum parametreleri manuel olarak yapilabilmelidir.

- 94. Cihazda test menisi bulunmalidir. Test mendisiinde giris ve cikis portlari gorilebilmeli ve manuel
olarak kontrol edilmelidir.

95. Cihaza hastane adi, parti numarasi, cihaz numarasi girilerek, sterilizasyon ciktisindan bu verilerin
yazdirilabilir olmasi gereklidir.

96. Cihaz istenildiginde ekstra PT-100, basing transmitteri ve kondenser takilabilir olmalidir.

97. Cihaz dongu sayisi otomatik kayit edilip kontrol ekraninda gésterilmelidir.

98. Cihazda sicaklik ve basing kalibrasyon meniisii bulunmalidir.

99. Cihaz fabrika ayarlarina dénis bir buton ile yapilabilmelidir.

100. Cihaz kuruldugu konuma goére agik hava basincini algilayip kayit edebilecek dzellikte
olmalidir.

101. Cihazla birlikte cihazin kapasitesine uygun yiikleme ve bosaltma arabasi ile yikleme
troyleri verilmelidir.

102. Yikleme bosaltma arabasi ve troyler paslanmaz 304 kaliteden imal edilmis olmahdir.

103. Yikleme arabasinin yiiksekligi ayarlanabilir olmalidir.

104. Yiikleme arabasinin sterilizasyon odasina sabitleme mekanizmasi olmalidir.

105. Yukleme arabasinin tekerlekleri medikal tip anti statik olmali ve arka tekerler fren
mekanizmali olmalidir.

106. i¢ troylerde yiiksekligi ayarlanabilir raf olmalidir.

107. i¢ troyler sterilizasyon odasina zarar vermemesi icin teflon malzeme ile izole edilmelidir.

108. Ig troyler sterilizsyon odasinda ki hareketi teflon tekerlekler ile saglamalidir. Tekerlekler

Istya dayanikli olarak imal edilmis olmalidir.
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100.
110.

i¢ troyler ylikleme arabasina kilitlenebilir olmalidir.
Troylerde bulunan malzemelerin diismemesi icin ayarlanabilir askilik olmalidir

150 LT HIDROJENPEROKSIT PLAZMA STERILiZATOR (1 ADET)

113

10.

11.

12,

Cihaz en az 150 litre kapasiteli olmalidir.

Sterilizator, yliksek sicaklik ve neme dayaniksiz olan tibbi malzemeler, metal ve metal olmayan
diger cerrahi malzemelerin sterilizasyonunda kullanilacak bir gaz plazma sterilizatér olmalidir.
Cihaz en az 40-55 (+/-5) derece sicakliklar arasinda sterilizasyon déngiisiinii tamamlamalidir.

Cihazin déngii siiresi, segilecek programa gore en fazla 35-55 dk. (+/-5) arasinda olmalidir.

Cihaz en az %50 karigim hidrojen peroksit ¢ozeltisi kullanmalidir. Kullanilan hidrojen peroksit
¢ozeltisi, sterilizasyon kalitesini ok yiiksek oranda arttirabilmek amaciyla cihaz icinde en az
%80 oraninda konsantre edilmeli ve kazan igerisine bu konsantre edilmis hidrojen peroksit
buhari enjekte edilmelidir.

Cihaz, hassas fleksibil ve rijid endoskoplara zarar vermeden steril edebilmelidir. Ayrica metalik
malzemelerin yiizeyinde asinma olmasini ve leke kalmasini 8nlemek amaciyla sterilizasyon
hiicresinin igerisindeki RF jeneratérii /katalitik konvertdr / yiiksek voltaj jeneratéri ile
optimum glicte ve homojen olmalidir.

Cihaza ayni anda en az 2 adet raf yerlestirilebilmelidir. Cihaz ile beraber raf sayisi kadar orijinal
sterilizasyon sepeti verilmeli ve raflar kullanim ihtiyaglarina gére portatif olmalidir.

Cihaz, ISO EN 13485 ve 1SO 9001 standartlarina uygun yapida tretilmis olmalidir.

Cihaz kabulleri sirasinda Uluslararasi Standartlar Organizasyonu (1SO) tarafindan, kisa adi PCD
testi olarak lanse edilmis ve cihazda uygulanan sterilizasyonun etkin performansini
degerlendirmek tizere cihaz igin Uiretici tarafindan ézel olarak tasarlanmis kitler ile Greme testi
yapilacaktir. Bu testler 150-11138 uyumlu 10 bakteri yogunlugunda biyolojik indikatérle yari
doéngi testi olarak yapilacaktir. Bu testlerden gecemeyen cihazlar kabul edilmeyecektir.

Cihaz 220/380V 50/60 Hz sehir sebeke cereyani ile calismali ve ekstra bir tesisata ihtiyac
duymamalidir.

Sterilizasyon dongiisti sonrasinda insana zararli herhangi bir madde cevreye birakilmamasi ve
hidrojen peroksitin, su ve oksijene dénistirilebilmesi icin cihazin icinde RF jenerator(

/katalitik konventér/yiiksek voltaj jeneratérii bulunmalidir.
Cihazin bagimsiz test kuruluslarindan alinmis 60601-1, 60601-1-2, EMC — LVD elektriksel

guvenlik test raporlari bulunmalidir.
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13.

14.

15;
16.

17.

18.

18.

20.

Cihaz vakum altinda iken kapak hicbir sekilde agiimamalidir.

imalatgi firmanin 1SO 9001, I1SO 13485:2016 kalite belgeleri, TSE hizmet yeri yeterlilik belgesi

olmalidir.

Cihaz medikal cihaz direktifi (93/42/EEC) kapsaminda CE isaretini tasimalidir.
Cihazin &zelliklerini, genel bakim onariminin ne sekilde gerceklestirilecegini, nasil
kullanilacagini, teknik Glgilerini, elektrik devre semalarini iceren kullanim kitapcigi

verilmelidir.

Satici firma; teknik elemanlarinca uygun gériilen ve misterinin talep ettigi yere cihazi kurmali,

calisir halde teslim etmelidir.

Kullanildigi icin zamanla kirlenen veya eskiyen parcalarin (filtre, conta) degistirme islemi

kullanici tarafindan yapilabilmelidir.

Cihaza, Uretim ve iscilik hatalarina karsi en az 2 yil garanti verilmeli ayrica 10 yilik bakim,

onarim ve par¢a temini de garanti edilmelidir.

Kullanilir sterilizasyon hacmi -1 bar (0-10 Torr) vakumlama basincina dayanikli ve sizdirmaz

olmalidir.

STERILIZASYON ODASI (HUCRE KAZAN)

1.
2
3.
4.

Cihazin sterilizasyon odasi en az4 mm kalinlikta AlSI 316L paslanmaz celikten imal edilmelidir.
Sterilizasyon odasi (hiicre ) dikddrtgen prizmatik seklinde olmalidir.

Sterilizasyon odasi elektro polisaj ya da mekanik polisaj ile yiizey parlatmasi yapiimalidir.
Sterilizasyon odasi 1siya dayanikli Cloroflorocarbon (CFC) icermeyen izolasyon malzemesi ile
yalitimh olmali ve 1siya dayanikli bir kumas ile kaplanmali, dis yiizeyleri isi kayiplarina karsi
izole edilmelidir.

Hicre igerisinde sterilize trtinleri yerlestirebilmek maksadiyla 2 adet raf olmalidir.

KARKAS

Cihaz Karkasi en az 1mm kalinliginda paslanmaz celikten imal edilmis olmalidir.
Karkas yan ve arka kapaklari servis, bakim ve ariza onarimi maksadiyla acilabilir olmahdir.

Karkas altinda cihazin rahat¢a hareketini saglayacak tekerlek bulunmalidir.

.Sadj
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B. KAPAK

1. Cihaz ¢ift kapili olmalidir.

2. Cihaz kapag) Uzeri eloksal kaplamali en az 10mm kalinliginda Aliiminyum olmalidir.
3. Cihaz kapag rahatlikla agilmali ve kapatilabilmelidir.

4. Cihaz kapagl uzerinde hiicre igerisi isisini korumaya yardimci olmak maksadiyla isitici

bulunmalidir.
5. Kapak lizerinde sizdirmazlig saglamak maksadiyla conta bulunmalidir.

6. Kapak tzerinde vakum sizdirmazligini koruyabilmek maksadiyla 4 késeden yay ile sabitlenmis

hareketli aliminyum plaka olmalidir.

C. MEKANIK TESISAT

1. Cihaza Hidrojen peroksit bir RFID (Radyo Frekans Tanimlamali) etiket iceren kapali bir

kartus/kap ile saglanmalidir.
2. Kartus kapasitesi 20 dongtiyl saglayabilecek kapasitede olmalidir.

3. Kartug Uzerinde cihaza takildiginda hidrojen peroksidi serbest birakacak ama cihazdan

sokildigunde akigi engelleyecek bir adaptdr bulunmalidir.
4. Cihazin lzerinde hidrojen peroksit kartusu icin 6zel kapali bir bélme bulunmalidir.

5. Cihazin hidrojen peroksit kartus bélmesi itme tipi (touch latch) ile agilabilir kapatilabilir &zellikli

olmahdir.
. 6. Kartus bélmesi Gizerinde RFID etiketi tanimlayabilecek bir RFID okuyucu bulunmalidir.

7. Cihazin 6n tarafinda cihaz agma/kapama butonu ile servis, bilgi alis verisini saglamak

maksadiyla baglantiyi saglayacak USB ve ETHERNET giris bélmesi bulunmaldir.
8. Cihazin 8n panelinde dongii sonucunu bilgilendirmek maksadiyla yazici bulunacaktir.

9. Cihazin hiicresi kullanicinin malzemeleri igeri rahatga yiikleyebilecegi ergonomik yikseklikte

olmalidir.

10. Cihazda difiizyon, vakum ve ventilasyon gibi baglanti cikintilar bakim/onarim maksadiyla

vakuma dayanikli sokulebilir/takilabilir baglant &zeliklerini bulundurmalidir.

11. Hidrojen Peroksit cihazin kartus bélmesinden hiicre icerisine silikon hortum vasitasiyla
girmelidir. Hortum baglantilari korozyona ve kimyasal etkilesime girmeyecek baglanti
elemanlari ile saglanmalidir.
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12,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

18.

Cihaz ¢alismasi esnasinda hidrojen peroksit hiicre igerisine girmeden 6nce bir kap igerisinde

isitilarak buhar seklinde iceri verilmelidir.

Hicre icerisine girecek hidrojen peroksit miktari élgilendirilmis (dozajlanmis miktarini

gosterecek sekilde) bir cam fanus (beher) tizerinden saglanmalidir.

Hicre icerisi havalandiriimasi en az %" 6lctlerinde Vakuma dayanikli (en az -1 bar) bir Selenoid

Valf ile saglanmalidir.

Hicre isi yalitimi, 6mm flex kauguk levha tizerinde 1siya dayanikl “Silikon cam elyaf kumas” ile

saglanmalidir.

Vakum Motoru ile hiicre arasindaki baglanti “Vakuma dayanikli Esnek Paslanmaz” &zellikli

metal hortum vasitasi ile yapiimalidir.
Vakum Motoru izerinde nem ve kokuyu filtreleyecek dzellikte filtre/seperatér bulunmalidir.
Cihazda plazma olusturabilmek maksadiyla “Plazma Jeneratérid” bulunmalidir.

Vakum pompasi yagli tip olmalidir.

ELEKTRIK ELEKTRONIK VE OTOMASYON

Cihaz kapisi, dokunmatik panel (zerinden manuel olarak bir buton ile acilabilmeli

’

kapanabilmeli ve kapi agik/kapali bilgisi ekranda sergilenmelidir.

Cihaz, program calismasi esnasinda déngii bilgilerini (program adi, basing, sicaklik, program
birimine kalan sure, déngii safhasi, kalan kartus bilgisi, ) ekranda gdstermeli ve istenildiginde

“Grafik” olarak (Basing ve sicaklik bilgisini paylasacak sekilde) sergilenebilmelidir.
Cihazin galismaya hazir oldugunda yada olmadigindaki bilgisi ekranda belirtilmelidir.

Cihazda kartus bulunmadiginda yada kartus kullanimi tiikendiginde “kartus bulunmadig”

bilgisi ana ekranda gésterilmelidir.

Cihazda Bakim bilgilerinin bulundugu bir “Servis Meniisti” bulunmali ve &zel bir sifre ile bu

menye girilebilmelidir. Servis menisi icerisinde;
a. “Fabrika ayarlarini” diizenleyebilecek bir buton bulunmali,
b.  Yapilan toplam déngii sayisi sergilenebilmeli

c.  Dong icerisinde safha siireleri ve sicaklik degerlerini (vakum, enjeksiyon, diftizyon,

plazma vb.) gosterir ve ayarlayabilir bir meni bulunabilmelidir.
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10.

11.

12,

13.

14.

15;

16.

17.

19.

20.

21.

22,

23,

Cihazda hiicre igerisinde kacak olup/olmadigini tespit eden “Sizinti/Kagak” programi

bulunmalidir.

Yazici miirekkep ihtiyaci olmayan termal tipte olmalidir. Déngii tamamlandiginda yazicidan

déngli parametre bilgileri otomatik olarak yazdiriimalidir,
Cihaz tzerinden USB flag bellek ile daha 6nce yapilmis déngl parametre bilgileri alinabilmelidir.

Cihaz, déngili esnasinda herhangi bir hata ile karsilasmasi durumunda déngiiyii durdurmali ve

ekranda hata bilgisi metin ya da kod olarak gosterilmelidir.

Cihaz dongli esnasinda istenildigi zaman “dokunabilir ekran” (zerinden durdurulabilmelidir.
Cihaz donglyld tamamladiginda déngl tamamlandi/basarili bilgisi ekranda gdsterilebilmelidir.
Déngli tamamlanmasi durumunda kapi otomatik olarak kendiliginden asagi yonde acilmalidir.

D6nglnin tamamlanmasina miteakip dongli parametrelerini kaydetmek maksadiyla ekran

Uzerinde bir kaydetme butonu bulunmaldir.

Dongl esnasinda dozaj miktari Hidrojen Peroksit algilayabilecek hassas bir sensér vasitasi ile

belirlenmelidir.

Elektrik kesintisinden sonra cihaza tekrar elektrik verildiginde cihaz déngiiyli bastan
baslatabilmek maksadiyla diizenleme yapmalidir. (Hiicre igerisi vakumlu olmasi durumunda

havalandirma yaparak dengeleme yapmasi vb.)
Cihaz hiicre vakumlamasini “10 Torr” altina diisiirebilecek seviyede yapabilmelidir.

Cihaz kullanim bélgesinde ortamdaki basinci otomatik olarak 6lcerek kalibrasyon (dengeleme)

yapabilmelidir.

. Cihaz bakimi geldiginde ekran Gizerinde uyar bilgisi vermelidir.

Cihaz en az 40-55 (+/-5) derece sicakliklar arasinda sterilizasyon dénglslini tamamlamalidir.
Cihaz Standart ve Ylzeysel dongtileri 50 dakika altinda tamamlayabilmelidir.
Cihazda mikroislemci/PLC tizerinden kontrol edilmelidir.

Cihaz Kapak, Hicre, ve Hidrojen Peroksit difizyon hazne isiticisi PT-100 ile kontrol alinda

tutulmalidir.

Cihaz Uzerinde mevcut i1sitma sistemleri, yazihim ve devre kesici donanimlar (kontaktor,

termostat vb.) ile kontrol edilmelidir.
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24,

25,

26.

27,

28.

Sterilizasyon déngiisii sonrasinda insana zararli herhangi bir madde cevreye birakilmamasi ve
hidrojen peroksitin su ve oksijene dénistiirilebilmesi icin cihazin icinde RF jeneratori

/katalitik konventér/yiiksek voltaj jeneratéri bulunmalidir,
Cihaz hiicresi silikanlu kablo rezistans ile 1sitilmalidir.

Cihazda yetkisiz operatér miidahaleleri engelleyecek sekilde sifreleme modiili bulunmalidir.
En az Ug kullanici ve bir stipervizér olarak ayri ayri sifre ve yetki alanlari tanimlanmis olmalidir.

Cihazda son 1000 gevrime ait tiim asamalar, ekran Uzerinden izlenebilecek ve harici bir USB

bellege aktarilabilecektir.

Cihazda kontrol initesine bagli olarak en 40 karakter kapasiteli termal bir yazicl olacak ve gkt

olarak asagidaki deéerlefi verecektir.
a. Tarih saat
b. Calisilan programin adi
c.  On vakum zamani ve safha numarasi
d. Sterilizasyon hiicresi sicakligi
e. Sterilizasyon zamani
f. Sistemde olusabilecek hata mesajlari
g. Sterilizasyon islemi sonunda tarih, saat ve toplam siire bilgileri

h. islem sonunda kullanici imza haznesi

ALET KURUTMA DOLABI TEKNiK SARTNAMESI (1 ADET)

1.

9.

10.

Alet kurutma dolaby, aletlerin korunmasi, saklanmasi ve kuru bir sekilde kapama isleme hazir
beklemesini saglamak amaciyla tasarlanmis olmalidir.

Alet kurutma dolabi, nemli aletlerin kurutulmasi, dezenfekte edilmis aletlerin UV lambasi
yardimi ile temiz tutulan ortamda saklanmasina uygun olmalidir.

Alet kurutma dolabi tiim aksam ile 304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmis olmalidir.

Alet kurutma dolabi, on adet ¢ikarilabilen ve yiikseklik ayarli paslanmaz celik tel seklinde
tasarlanmis rafli olmalidir.

Alet kurutma dolabi, LCD grafik ekran {izerinden izlenmeli ve bir panel lzerinden kontrol
edilebilir olmalidir.

Alet kurutma dolabi, is1, zaman ve nem parametreleri dijital olarak gozlenebilir olmalidir.
Alet kurutma dolabi, kullanicilarin stirekli olarak ayni oranlarda kullandigi isi ve nem
parametrelerini her seferinde girmesini &nlemek adina, kullanicin istedigi gibi ayarlayacagi ve
kaydedecegi 4 adet hazir program olmalidir.

Alet kurutma dolabinin kabin i¢i kurutulmasi icin timlesik iki adet rezistansl kurutma fani
bulunmalidir. Fan aletlerin kabin i¢c haznesini 70 derecede kadar sabitleyebilmelidir.

Alet kurutma dolabinin kurutma fani diisiik enerji ile ylksek 1s1 elde etmelidir.

Alet kurutma dolabi fani hassas termostatik 1s1 kontroli ile giren hava sicakligi kontrol etmeli
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ve ortam isisini sabit tutabilir olmalidir.

11. Alet kurutma dolabinin, kurutma fani kolay sékiilebilir olmalidir.

12. Alet kurutma dolabi kurutma fani sessiz galigmali, gliriiltil ve titresim Gretmemelidir.

13. Alet kurutma dolabi kapt ile butlinlesmis isik ve ultraviyole sistemi olmalidir. Kapi agik
konumda iken veya istege bagli olarak devreye giren bir aydinlatma sistemi olmalidir.
Aydinlatma sistemi LED teknolojisine sahip olmalidir.

14. Alet kurutma dolabi kullanici ile dogrudan temas etmeyecek konumda ultraviyole lamba
olmaldir. Bu ultraviyole lambasi kap1 agik konumda iken kesinlikle calismamalidir. Ultraviyole
lambasinin dalga boyu ise 254 nm (+2) olmalidir. imalatgi firma bu 6zelligi belgelemelidir.

15. Alet kurutma dolapta bulunan ultraviyole gecisinin engellenmesi icin dolap kapi cami
karartilmis veya filmli 6 mm kalinhiginda demperli caml olmalidir.

16. Alet kurutma dolabi 6n kapak ve teknik servis kapaginda kilit sistemi veya sabitleme
mekanizmasi olmalidir.

17. Alet kurutma dolabinda nem ¢ikisi icin hava ¢ikis menfezleri olmalidir.

18. Alet kurutma dolabinin altinda kilitlenebilir, yeteri dayanima sahip 4 adet tekerlek olmalidir.

19. Alet kurutma dolabi dlgiileri 720x870x192 cm olmalidir. (5 cm )

20. Alet kurutma dolabi igin, kaynak lekesi, el kesecek keskin kése, ¢apak vs. iscilik hatalari
olmamalidir.

21. Alet kurutma dolabinin, tiretiminde TIG kaynak yéntemi kullaniimis olmali, sac ve profil
birlesme noktalarinda kesinlikle bakteri iiremesine sebep olacak gdzenek ve kaynak
bosluklari olmamalidir.

22. Alet kurutma dolabi igin, hastane ekipmanlarin imal edildigi paslanmaz celikler AISI/SAE 304
kalite paslanmaz sac olacaktir. Bu husus ihale tarihinden &nceki bir ay1 kapsayacak sekilde
akredite edilmis yurtici laboratuvarlardan alinan belge ile belgelendirilecektir.

23. Alet kurutma dolabi igin Gretici ya da satici firma, TSE tarafindan verilmis "Hizmet Yeterlilik”
belgesine sahip olmalidir.

24. Alet kurutma dolabi igin tretici ya da satici firma, TSE tarafindan verilmis "TSEK Paslanmaz
Celikten Mamul Dolaplar" belgesine sahip olmalidir.

25. Alet kurutma dolabi igin Gretici ya da satici firma algak Gerilim Yénetmeligi’ne (2006/95/EC)
ve Makina Emniyeti Yonetmeligi’ne (2006/42/EC) uygun sekilde "CE Sertifikasina" sahip
olmalidir.,

26. Alet kurutma dolabi igin tiretici ya da satici firma, 1SO 9001:2015 seri kalite yénetim belgesine
sahip olmahdir.

27. Alet kurutma dolab igin Uretici ya da satici firma, 1SO 14001:2015 gevre ydnetim sistemi
belgesine sahip olmalidir.

28. Alet kurutma dolabi igin lretici ya da satici firma, 1SO 13485 2016 kalite yonetim sistemi
belgesine sahip olmalidir.

29. Alet kurutma dolabi igin tretici ya da satici firma, OHSAS 18001:2007 is sagligi ve yénetimi
belgesine sahip olmalidir.

30. Alet kurutma dolabi igin tiretici ya da satici firma, ISO 10002: 2018 Miisteri memnuniyeti
ybnetim sistemi belgesine sahip olmalidir.

31. Alet kurutma dolabi icin Uretici ya da satici firma il Saglik Midirliikleri tarafindan verilmis
Tibbi Cihaz Satis Merkezi Yetki Belgesi’ne sahip olmalidir.

CERRAHI ALET KONTEYNERi TEKNiK SARTNAMESI ( 30 ADET)

01. Konteynerlerin kutulari ve kapaklari, transfer ve depolama asamalarinda dayanikli ve
uzun omurlt olmasi agisindan en az 2mm kalinliginda adonise aliiminyumdan imal edilmis

olmalidir. ig ve dig yiizeylerinin polisaji diizgiin ve piriizsiiz olmalidir.
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02. Konteynerlerin kapaklarinda siirekli degisim gerektirmeyen bio-barrier valf sistemi

olmalidir. Konteyner kapaklarinda bulunan valf sistemlerinin filtre kisimlarini dis etkenlerden

korumak amaci ile metal filtre koruma kapagi olmalidir. Kapak icerisinde de metal

mekanizma olmali, bu mekanizma valfin ¢alisma kontroliine miisade etmeli ve istenildiginde

sokilebilmelidir. Kapak degisimine gerek kalmadan degistirilebilir filtre sistemlerinin

takilabilecegi bir kapak modeli olmamall, kapakta sadece bio-barrier valf (valf diski)‘

mekanizmasi bulunmalidir.

03.Konteyner kapaklarinda, kapak ile kutu arasinda bariyer islevi géren, sizdirmazligi

saglayan silikon contalar bulunmalidir. Silikon contalar ici bos hortum seklinde olmamalidir.

Silikon contalarin, medikal; insan sagligina uygun malzemeden uretilmis oldugu

belgelenebilir olmali ve tek par¢a, esnek yapida olmalidir. Ayrica kullanim sirasinda yerinden

¢lkmamali, pargalanmamali ve sterilizasyonu riske atmamalidir.

Valf sistemi otoklav basinci ve vakumu ile sorunsuz bir sekilde acilip kapanmali, basingsiz

bir ortamda ise valf tizerinde bulunan en az 3mm genigliginde ve bariyerli silikon contalar

kapanarak giivenli bir sterilizasyon saglamalidir.

04.Konteynerlerin izerinde Uretici fabrikanin ad, imal edildigi iilke ve CE isareti silinmeyecek

sekilde yazili olacaktir. Ayrica Uriiniin imalat siirecini gésterir ve sonrasinda cerrahi setlerin

takibinde kullanilan “set takip sistemi” icerisinde de kullanilabilecek “karekod” iiriinler
 {izerinde basili olmalidir. Numune Urlinler Gzerinde de bu 6zellik aranacaktir. karekod basimi

uretici fabrika biinyesinde yapilmali ve bu konu bir garanti taahhiitnamesi ile garanti altina

alinmalidir.

05.Konteynerin valf sistemleri darbelerden etkilenmeyecek sekilde dizayn edilmis, saglam

olmali ve sterilizasyon sirasinda diismemelidir.

06.Konteynerlerde bulunacak valfler istenildiginde komple sékiilerek temizligi yapilabilmelidir.

Otoklav 6ncesi galisma mekanizmalarinin kontrolii el ile kolayca yapilabilmeli ve bu islemin

yapilmasi kolay olmalidir.

07. Konteynerlerin disinda bulunan paslanmaz celik kulplar saglam olmali, otoklavdan

¢ciktiktan sonra kullanicinin elinin yanmamasi amaci ile digi kapak renginde silikon kaplamali

olmalidir, katalog tzerinde de bilgiler gorilebilmelidir.

08. Konteynerlerin etiket 6n bloklari, darbeler karsisinda dayanikli olmasi ve az perfore

olmasi amaci ile monoblok olmalidir.

09. Konteynerler 134 derecede buharli otoklavda sterilizasyona dayanikli olacaktir. Yikama

makinesinde yikanmaya ve kimyasal soliisyonlarin etkisine dayanikli olmalidir. Bu konuda
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hazirlanmis uygun sollisyon referans listesi dosyada sunulmalidir.
10.Konteynerler otoklav igerisinde Ust Uste istifliyken de basingli buhar akisinin iglerine
girebilmesine imkan verecek ve sterilizasyon isleminin basari ile gerceklesmesini temin
edecek sekilde tasarlanmig olmalidir. Konteynerler tekstil, kagit veya herhangi bir posetleme
malzemesi ile sarmaya ihtiyag duyulmadan steril edilebilecek dizaynda olmalidir.
11. Teklif edilen konteynerlerin kapaklari setlerin karismamasi amaci ile en az 8 degisik renk
segenegine sahip olmalidir. Kullanici klinikler renk belirlemek istediklerinde, bu skaladan
faydalanarak renk segiminde bulunabilmeli ve konteynerler belirlenen renklerde kuruma
teslim edilebilmelidir Her bir konteyner icin kutuda sabit kalacak metal isimlikler bildirilecek
set isimlerine gére kuruma teslim edilecektir. Her konteyner icin kurum 2 adet metal etiket
talep etme hakkina sahiptir.

RS 12 .Konteyner kapaklarinda kapanmanin tam ve giivenli sekilde olmasini saglayacak
yaylanabilen aliiminyum kapak kilit mekanizmasi olmalidir. Kapak kilit mekanizmalari, kapak
icine ve disina dogru 180° ag! ile hareket edebilmeli ve birakildigi acida sabit

kalabilmelidirler.

13. Konteynerler mikroorganizmalarin girisine engel olmali ve agiimadigi siirece steril
kalmasini saglamalidir.

14.Teklif edilecek Konteynerlerin sterilizasyonu bir yil siirede muhafaza ettigine dair ulusal
veya uluslararasi akredite laboratuarlarin birinden alinmis stabilite (yaslandirma) testi sonrasi
yapilmis ISO 11737-2 e gére diizenlenmis sterilite test raporu teklif dosyasi icerisinde
sunulmalidir. Bu standartla ilgili olarak akredite labaratuarin akredite olduguna dair kurumun
aragtirmasi zor olacagindan akredite oldugunu gdsterir bilgi ihale dosyasinda sunulan rapor
Gzerinde gorilebilmelidir. istenen biitiin kalite belgelerinde deklarasyon ve /veya beyan kabul
edilmeyecektir.

15.Uluslararasi standartlara gére (ISO 11607-1) ‘konteynerlerin yanhslikla agilmaya karsi,
acihp agiimadiginin anlagiimast igin miihiirlenmesi gerekmektedir.’ denilmektedir. Bu

sebeple triinlerin kapak-kutu kilit mekanizmalarinda emniyet kilidi takabilmek igin 6zel yerler
olmalidir. Kurumumuzda kullanilan konteyner sarf malzemelerinin kullanimina uygun
olmaldir.

Konteynerlerde otomatik kilit sistemi kullanilabilir olmali, istenildiginde satin alinabilmelidir
ve sunulan kataloglarda modiler otomatik kilit sistemi gériilebilmelidir. Bu kilit sistemi ile

konteynerin sterilizasyonda islem gérdiigi anlasilabilmeli, dis indikator ve plastik glivenlik
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kilidi kullanimina gerek kalmamalidir. Kapak agildiginda kilit devre disi birakilmali ve bir daha
otoklava girmeden aktif olmamalidir.

Ayrica konteynerlerin (mini model harig) etiket blogu bélgesinde, kutu icerisine
yerlestirilen ylikleme indikatorlerinin, kapak acilmadan gériilmesine olanak saglayan 1 adet
PPSU materyal kullanilarak olusturulmus ylkleme indikatér penceresi bulunmalidir. Yiikleme
indikatériiniin olumsuz sonug vermesi durumda, sterilizasyon ve ameliyathane zaman
kaybetmeden alternatif eylem planlamasi yapabilmelidir.

16. Her bir konteyner ile birlikte, bir adet belirtilmis 6lciide tel sepet verilecektir.

Tel sepetlerin 6zellikleri su sekilde olacaktir:

1- Sepetler, hasir tel 6rgii seklinde olmali ve tel yiizeyleri piiriizsiiz olmahdir.

2- 304 kalite en az Imm ¢apta paslanmaz celik, piriizsiiz ylizeye sahip tellerden imal
edilmis olmalidir.

3- Sepetler, basingl buhar otoklavinda kullanilabilir nitelikte olmalidir.

4- Sepetler cerrahi alet yikama ve dezenfeksiyon cihazlarinda kullanilabilir olmalidir.

5- Sepetin her iki i¢ tarafinda, aletlerin steril bir sekilde tasinabilmesini saglayacak hareketli
kulp mekanizmasi bulunmalidir.

6-Sepetlerin tel araligi 4mm(+-1mm) olmalidir. Alt ve Ust cerceveler olmali ve bunlar st
Uste konuldugunda devrilmeyi énleyecek sekilde tasarlanmis olmalidir.

7-Koselerinin polisaji diizglin ve piirizsiz olmalidir.

8-Sepet koseleri radislu kivrilmis olmali kesinlikle késeli ve piiriizlii olmamalidir.
17.Konteynerler DIN 58953/9 standardina uygun Uretilmis olmali ve standart ile ilgili bilgiler
katalog lizerinde de gorilebilmelidir. 1ISO 11607-1 belgesi teklif dosyasinda belgelenmelidir.
Bu belge akredite olmus bir kurumdan alinmis olmali, deklarasyon/beyan kabul
edilmeyecektir. TS-EN 868/8 standartlarina uygun imal edilmis olmali ve teklif dosyasinda
belgelenmelidir.

18. 1SO 10993-5 standartlarina gére konteyner sistemlerinde kullanilmakta olan paslanmaz
celik (AISI 304 SS) sac ve miller igin biyouyumluluk testleri kapsaminda sitotoksisite test -
sonucu ihale dosyasinda belgelendirilmelidir.

19.Teklif edilen driinlerin sartnameye uyumlulugu ve istenilen ézellikleri tasiyip tasimadigl
isteklilerin teklif dosyasi icerisinde verecekleri tireticinin detayli Griin evsaflarini gésteren
orijinal katalog ve brosurlerindeki bilgiler ile de teyid edilecektir.

20. Istirakgi firmalar driin kalitesinin incelenebilmesi ve iiriinlerin numune tizerinden de

dogrulugunun teyidi igin, teklif verilen kalemler igin, numune iriinler talep edildiginde,
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numune Granler istenilen kalite evraklari ile birlikte kuruma sunacaklardir. Ayrica, istirakgi
firmalar, talep edildiginde numune driinler lizerinde teknik sartname maddelerini tek tek
gosterebilmelidirler. Numunelerini ihale saatine kadar teklif dosyasi ile birlikte teslim etmeyen

ya da hatali veren isteklilerin teklifleri degerlendirme disi kalacaktir. Numuneler sdzlesme

esnasinda ilgili istekliye iade edilecektir. Numune konteynerlerin sartnamemizde belirtilen
tim fonksiyonlari yerine getirip getirmedigi otoklavda kullanilarak test edilecektir.
21.istekliler teklif ettikleri trtin icin bu sartnameye gére madde madde hazirlayacaklar

“Teknik Sartnameye Cevap ” baglikli belgeyi teklif dosyasi icerisinde vereceklerdir.

22.Isteklilerin teklif edecegi triinler fabrikasyon, iscilik ve malzeme hatalarina karsi
Tuketicinin Korunmasi Hakkinda Kanun ve bu kanunla ilgili yénetmelik ve mevzuatlarda
zorunlu oldugu sekilde en az 2 yil garantili olacaktir.2 yillik garanti siiresi sonrasindaki en az
5 yil ticreti mukabil teknik servis ve yedek parca hizmeti verilecektir.

Garanti kapsami icerisindeki arizali konteynerler 10 giin igerisinde bakimi yapilip hastaneye
geri iade edilecektir,

Garanti Uretici fabrika, ithalatgi ve/veya satici istekli firmalar tarafindan ayri ayri ihale kayit
numarasi belirtilmis olarak kurum adina diizenlenmis sekilde ihale dosyasinda sunulacaktir.
Uretici firmanin yurt disinda olmasi durumunda bulundugu tlke noterlik ve apostil
tasdiklerinin yaninda noter onayli Tiirkge terciimeli hali de verilmelidir.

Garanti kapsami dahilinde Uretici yada ithalatgi firmaya ait TSE Hizmet Yeterlik Belgesi
ihale dosyasinda sunulmalidir.

23.Istekli firma teklif ettigi marka ve Uriine ait bakim, saklama ve sterilizasyon bilgilerini
iceren Tirkge kullanim kilavuzunu ihale dosyasi icerisinde ve numune trinler ile birlikte
verecektir. Teklif edilecek triinlere ait verilecek olan katalog, brosiir ve benzeri tanitim
materyaleri tasdik ve tercimeden muaftr.

24. Teklif edilen Uriinlerin UBB/UTS kaydi olmalidir. Teknik sartname ekinde veya teklif
cetvelinde UBB/UTS Barkod listesi sunulmalidir.

25. Konteynerlerin élgllerine +/- 20mm ile farkli teklif edilebilecektir.

26.Uriinlerin, grubun tamamina ayni marka ile teklif verilecektir.

26.Referans kodlar Aygiin katalogundan yazilmis olup esdegeri rinler ile teklif

verilehilecektir.
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CERRAHI ALET KONTEYNERI iHTiYAC LiSTESI
1 K6-107 | Konteyner 1/1 Kutu Perforesiz 600x272x138mm 15 ADET
2 | K7-120 |Konteyner 1/1 BioBarrier Kapak Gri 15 ADET
3 | K2-463 |Tel sepet 540x245x100mm 15 ADET
4 | K6-307 |Konteyner 3/4 Kutu Perforesiz 475x272x138mm 10 ADET
5 | K7-340 |Konteyner 3/4 BioBarrier Kapak Gri 10 ADET
6 | K2-1503 | Tel sepet 405x245x100mm 10 ADET
7 | K6-607 |Konteyner 1/2 Kutu Perforesiz 310x272x138mm 5 ADET [Numune
8 | K7-630 |Konteyner 1/2 BioBarrier Kapak Gri 5 ADET |Numune
9 | K2-493 |Tel sepet 246x246x100mm 5 ADET |Numune
MOBIL CALISMA ARABASI (2 ADET)
1. En az 1 adet tutma kolu olacaktir.
2, En az 4 tekerlekli olacak ve tiim tekerlekler kendi eksenleri etrafinda serbestce dénecek
ve tekerleklerin tizerinde koruyucu tampon bulunacaktir.
3. Paslanmaz celikten (AISI 304 kalite) yapilmis olmalidir.
4, Yaklagtk 90x70x70 cm ebatlarinda olmalidir.
5. iki rafli ve raflarin gevreleri, esyalarin diismemesi icin en az 15 c¢m yiksekliginde

paslanmaz gelik tel veya kafesle gevrelenmis olmalidir.

5 KATLI TEL RAF SISTEMi TEKNiK SARTNAMESi (8 ADET)

1.

10.

Paslanmaz celik raflar AIS| 304 kalite paslanmaz gelik malzemeden imal edilmis olmalidir.
Raflarin gévdesi yanlarda ve ortalarda (5.8 mm tstte 20mm araliklarla dizilmis @3.5 mm
kalinlktaki gubuklardan olusturulmus olmalidir.

Yanlarda @5.8 mm gerceve gorevi goren cubuklar ve arada mukavemeti glglendiren zig zag
bigimi verilmis @4.5mm tel parcalar bulunmalidir.

Raflarin her bir dort kdsesine, @32mm ¢apli 2mm et kalinlikli borudan sekillendirilmis konik
parcalar kaynatilmis olmalidir.

Uzun ve genis raflarin orta kalin gubuklarina giiglendirici olarak zig zag ve @5.8mm cubuktan
olusan takviyeler monte edilmis olmalidir.

Raflar elektro polisaj islemine tabi tutulmus, yiizeyi korozyona karsi daha dayanikli hale
getirilmis olmali.

Raf Unitesi ayaklari yine AlSI 304kalite paslanmaz celik @25mm ¢aplh boruya 25 mm araliklarla
yiv acilarak imal edilmistir.

Ayaklar raflar ile ayni yiizey islemlere tabi tutulmustur.

Elektro polisaj islemi bittikten sonra ayak alt kisimlarina disli zamak parcalar gecirilmekte ve
yukseklik ayari saglayan civatalar takili olmalidir,

Civatalara ve ayaklarin Ust kisimlarina zemine zarar vermemek i¢in siyah plastik tapalar
monte edilmis olmalidir.
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12,
13,
14.

15.

Raflarin ayaklara montaji, poliamid pargalarin, istenen yikseklikte, numarali yivlere
oturtulmasi ve raflarin késelerinde bulunan konik pargalara gecirilmesi ile yapilmahdir.
gelen malzemelerin muayenelerinin yapilarak katlanip istiflenebilmesine uygun olmalidir.

Modiiler yapida olmali, raf araliklari ayarlanabilmelidir.

Dort kath her katta 1 raf olmak iizere toplam 5 adet olmak iizere istenilen boyutlarinda
paslanmaz gelikten mamul 1zgarali raflar olmalidir.

Olgliler en:61 cm boy(uzunluk):122 cm yiikseklik 180 cm (+/- 3 cm)olmalidir.

SIRTLIKLI TABURE (10 ADET)

P 1

2.

Unite igerisinde kullanilacaktir.

Ergonomik kosullara haiz olmalidir.

Tam tur donebilen,tekerlekli ve sirtlikli olmalidir.
Asag1 yukar ayarlanabilir olmalidir.

Silinebilir olmalidir, kumas olmamalidir.

HAVA SU TABANCASI (3 ADET)

Basligi degisetirilebilmelir olmalidir.

Tabanca, liimenli aletlerin iglerini temizlemek igin kullaniimalidir.

Tabanca, basingli hava ya da basingl su baglantisi yapabilecek 6zellikte olmalidir.

Su veya havanin akigi tabanca (izerindeki tetigin basilmasi sureti ile saglanmalidir.

Su veya hava basinci/akis miktari tetigin arkasinda bulunan, tirtikli ylizeye sahip vidanin

déndiriilmesi sureti ile ayarlanabilmelidir.

6. Tabanca uglari, temizlenecek aletlerin ebatlarina ve 6zelliklerine gore degistirilebilmelidir.
Her tabanca icin en az 8 adet degisik uc verilmelidir. Uclan tasiyan ve duvara monte
edilebilen bir aparati bulunmalidir.

7. Tabancaile suveya hava baglantisini saglayan basinca dayanikl seffaf bir baglanti hortumu

olmaldir.

G o 0 f R

TEKSTIL KATLAMA

P [0 (R =

Isikli keten katlama ( 1 adet)
Tel raf (6 adet)

Tabure (2 adet)

Mobil Calisma masasi (1 adet)
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ISIKLI TEKSTiL KATLAMA MASASI (1 ADET)

1.
2

Ebatlari yaklasik 1270x870x900 cm olmalidir. (uzunlukxgenislikxytikseklik)
Camasirhaneden gelen yesillerin Gzerindeki yirtik, delik gibi hasarlarin kontrol edilebilmesi
icin  yaklagik 1000x600 mm ebatlarinda florasan lamba ile aydinlatilan opal plastik zemin
olmalidir.

Masanin ylzeyi paslanmaz gelik olmalidir.

Masanin ayaklari AlSI 304 paslanmaz gelik olmali ve en az 25 mm'’lik yiikseklik ayari
yapilabilmelidir

5 KATLI _TEL RAF SISTEMi TEKNiK SARTNAMESi (6 ADET)

iy

10.

1.

15.

12.
13.
14.

Paslanmaz gelik raflar AISI 304 kalite paslanmaz celik malzemeden imal edilmis olmalidir.
Raflarin gdvdesi yanlarda ve ortalarda 5.8 mm (stte 20mm araliklarla dizilmis @3.5 mm
kalinliktaki gubuklardan olusturulmus olmalidir.

Yanlarda (5.8 mm cergeve gérevi géren cubuklar ve arada mukavemeti giiclendiren zig zag
bicimi verilmis @4.5mm tel parcalar bulunmalidir.

Raflarin her bir dort késesine, @32mm ¢aph 2mm et kalinlikli borudan sekillendirilmis konik
parcalar kaynatilmis olmalidir.

Uzun ve genis raflarin orta kalin gubuklarina gliclendirici olarak zig zag ve @5.8mm gubuktan
olusan takviyeler monte edilmis olmalidir.

Raflar elektro polisaj islemine tabi tutulmus, yiizeyi korozyona karsi daha dayanikli hale
getirilmis olmali.

Raf Unitesi ayaklari yine AlSI 304kalite paslanmaz gelik @25mm capli boruya 25 mm araliklarla
yiv acilarak imal edilmistir.

Ayaklar raflar ile ayni yuzey islemlere tabi tutulmustur.

Elektro polisaj islemi bittikten sonra ayak alt kisimlarina disli zamak parcalar gegirilmekte ve
ylikseklik ayari saglayan civatalar takili olmalidir.

Civatalara ve ayaklarin Ust kisimlarina zemine zarar vermemek icin siyah plastik tapalar
monte edilmis olmalidir.

Raflarin ayaklara montaji, poliamid pargalarin, istenen yiikseklikte, numaral yiviere
oturtulmasi ve raflarin késelerinde bulunan konik pargalara gegirilmesi ile yapilmalidir.
gelen malzemelerin muayenelerinin yapilarak katlanip istiflenebilmesine uygun olmalidir.
Modiler yapida olmali, raf araliklari ayarlanabilmelidir.

Dort kath her katta 1 raf olmak tizere toplam 5 adet olmak (izere istenilen boyutlarinda
paslanmaz gelikten mamul 1zgarali raflar olmalidir.

Olgtiler en:61 cm boy(uzunluk):122 cm vyiikseklik 180 cm (+/- 3 cm)olmahdir.

SIRTLIKLI TABURE (2 ADET)

1. Unite icerisinde kullanilacaktir.
2. Ergonomik kosullara haiz olmalidir.
3. Tam tur donebilen,tekerlekli ve sirtlikli olmalidir.
4. Asagi yukari ayarlanabilir olmalidir.
5. Silinebilir olmalidir, kumas olmamalidir.
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MOBIL CALISMA MASASI (1 adet)

1. Malzeme ayrilmasi, siniflandiriimasi, tasinmasi v.s isleri icin kullanilacak,en az AISI 304 kalite
paslanmaz gelikten imal edilmis olmalidir.

Masanin &lgileri yaklasik 55 x 75 x 90cm (genislik, derinlik, yiikseklik) olacaktir.

Masanin iki kath raf bulunmali ve etrafi agik olmalidir.

Masanin her iki tarafinda sabit ve paslanmaz celikten tutma sapi bulunmalidir.

moogs

Masada en az iki tanesi kilitlenebilir dért adet teker bulunmalidir.

FIRMA SET HAZIRLAMA

1. Calisma masasi (1 adet)
- 2. Telraf (4 adet)
3. Tabure (2 adet)

MOBIL CALISMA MASASI (1 ADET)

1. Malzeme ayrilmasi, siniflandiriimasi, tasinmasi v.s isleri icin kullanilacak,en az AISI 304 kalite
paslanmaz gelikten imal edilmis olmalidir.

Masanin dlguleri yaklasik 55 x 75 x 90cm (genislik, derinlik, yiikseklik) olacaktir.

Masanin iki katli raf bulunmali ve etrafi agik olmalidir.

Masanin her iki tarafinda sabit ve paslanmaz celikten tutma sapi bulunmalidir.

vos W

Masada en az iki tanesi kilitlenebilir dort adet teker bulunmalidir.

5 KATLI TEL RAF SiISTEMi TEKNiK SARTNAMESi (4 ADET)

Paslanmaz celik raflar AISI 304 kalite paslanmaz gelik malzemeden imal edilmis olmalidir.
B Raflarin gévdesi yanlarda ve ortalarda @5.8 mm ustte 20mm araliklarla dizilmis @3.5 mm
kalinliktaki gubuklardan olusturulmus olmalidir.
3. Yanlarda @5.8 mm gergeve gorevi géren gubuklar ve arada mukavemeti giiglendiren zig zag
bigimi verilmis @4.5mm tel parcalar bulunmalidir.
4. Raflarin her bir dort késesine, @32mm ¢apli 2mm et kalinlikli borudan sekillendirilmis konik
pargalar kaynatiimis olmalidir.
5. Uzun ve genis raflarnin orta kalin gubuklarina giiclendirici olarak zig zag ve @5.8mm cubuktan
olusan takviyeler monte edilmis olmalidir.
6. Raflar elektro polisaj islemine tabi tutulmus, yiizeyi korozyona karsi daha dayanikli hale
getirilmis olmali.
7. Raf Unitesi ayaklari yine AISI 304kalite paslanmaz celik @25mm ¢apli boruya 25 mm araliklarla
yiv agilarak imal edilmistir.
8. Ayaklar raflar ile ayni yiizey islemlere tabi tutulmustur.
9. Elektro polisaj islemi bittikten sonra ayak alt kisimlarina disli zamak parcalar gecirilmekte ve
“Yirs,
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10.

4,

12.

13.

14,

15,

yikseklik ayari saglayan civatalar takili olmalidir.

Civatalara ve ayaklarin tst kisimlarina zemine zarar vermemek icin siyah plastik tapalar
monte edilmis olmalidir.

Raflarin ayaklara montaji, poliamid pargalarin, istenen yiikseklikte, numaral yivliere
oturtulmasi ve raflarin késelerinde bulunan konik parcalara gecirilmesi ile yapiimahdir.
gelen malzemelerin muayenelerinin yapilarak katlanip istiflenebilmesine uygun olmalidir.
Modyiler yapida olmali, raf araliklari ayarlanabilmelidir.

Dért katli her katta 1 raf olmak lizere toplam 5 adet olmak iizere istenilen boyutlarinda
paslanmaz gelikten mamul 1zgarali raflar olmalidir.

Olgiiler en:61 cm boy(uzunluk):122 cm yiikseklik 180 cm (+/- 3 cm)olmalidir.

SIRTLIKLI TABURE (2 ADET)

1. Unite igerisinde kullanilacaktir.
2. Ergonomik kosullara haiz olmalidir,
3. Tam tur donebilen, tekerlekli ve sirtlikli olmalidir.
ik 4. Asagi yukari ayarlanabilir olmalidir.
5. Silinebilir olmalidir, kumas olmamalidir.
SERViS MALZEME SEVK ALANI
1. Bilgisayar masasi (1 adet)
2. Telraf (4 adet)
3. Tabure (2 adet)
BILGISAYAR MASASI (1 ADET)
1. 304 Kalite paslanmaz celik
2. Zemine gore ayarlanabilen paslanma; celik rotil ayak
3. Masa alti agik profil destekli
4. Ebatlar (ExBxY): 600/700x1300x850 mm.
~ 5 KATLI TEL RAF SISTEMi _TEKNiK SARTNAMESi (4 ADET)
1. Paslanmaz celik raflar AISI 304 kalite paslanmaz gelik malzemeden imal edilmis olmalidir.
2. Raflarin gévdesi yanlarda ve ortalarda @5.8 mm Ustte 20mm araliklarla dizilmis 3.5 mm
kalinhktaki gubuklardan olusturulmus olmalidir.
3. Yanlarda @5.8 mm cerceve gérevi géren gubuklar ve arada mukavemeti giiclendiren zig zag
bigimi verilmis @4.5mm tel pargalar bulunmaldir.
4. Raflarin her bir dort késesine, #32mm gapli 2mm et kalinlikli borudan sekillendirilmis konik
pargalar kaynatiimis olmalidir.
5. Uzun ve genis raflarin orta kalin gubuklarina giiglendirici olarak zig zag ve #5.8mm cubuktan
olusan takviyeler monte edilmis olmaldir.
6. Raflar elektro polisaj islemine tabi tutulmus, yiizeyi korozyona karsi daha dayanikl hale
getirilmis olmall.
7. Raf Unitesi ayaklari yine AlSI 304kalite paslanmaz celik @25mm capli boruya 25 mm araliklarla
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12.

13,

14,

135,

Ayaklar raflar ile ayni ylzey islemlere tabi tutulmustur.

Elektro polisaj islemi bittikten sonra ayak alt kisimlarina disli zamak pargalar gecirilmekte ve
yikseklik ayari saglayan civatalar takili olmalidir.

Civatalara ve ayaklarin Ust kisimlarina zemine zarar vermemek igin siyah plastik tapalar
monte edilmis olmalidir.

Raflarin ayaklara montaji, poliamid pargalarin, istenen yiikseklikte, numarali yiviere
oturtulmas ve raflarin késelerinde bulunan konik parcalara gegirilmesi ile yapiimalidir.
gelen malzemelerin muayenelerinin yapilarak katlanip istiflenebilmesine uygun olmalidir.
Moduler yapida olmall, raf araliklari ayarlanabilmelidir.

Dért katli her katta 1 raf olmak lizere toplam 5 adet olmak tizere istenilen boyutlarinda
paslanmaz gelikten mamul 1zgarali raflar olmalidir.

Olgiiler en:61 cm boy(uzunluk):122 cm yiikseklik 180 cm (+/- 3 cm)olmalidir.

SIRTLIKLI TABURE (2 ADET)

1. Unite igerisinde kullanilacaktir.

2. Ergonomik kosullara haiz olmalidir.

3. Tamtur donebilen, tekerlekli ve sirtlikli olmaldir.

4. Asagi yukar ayarlanabilir olmalidir.

5. Silinebilir olmalidir, kumas olmamalidir.
TERLIK DEGISTIRME

1. Hijyen dolabi (2 adet)

2. Terlik rafi (2 adet)

Hijyen Dolabi — 2 Adet

ool R N L

Dolap en az 1,00 mm kalinliginda, 304 kalite paslanmaz celik sacdan tiretilmis olmalidir.
Dolap st ve Alt iki bélimden olusmalidir.

Dolabin Ust béliimiinde maske, bone ve galoglarin konulacag 6nii bariyerli 3 g6z olmalidir.
Dolap kapagi 6ne dogru 45 derece acilabilir 6zellikte olmalidir.

Dolap kapagi kapak boyunca kendinden kulplu olmalidir.

Dolap kapagl, en az 2 adet mentese ile gévdeye baglantisi yapilmis olmalidir.

Dolabin yere diizgiin temas etmesini saglayacak ayarlanabilir 4 adet rotil ayagi olmalidir.
Dolabin ebatlari 65x40x155 ¢cm (+3 ¢cm) ebatlarinda olmalidir.

Terlik Rafi — 2 Adet

Raf, Hastanelerde terlik ve sabo koymak amagl tasarlanmis olmali, yaralanmalara neden
olacak ve kullaniciya zarar verecek keskin kése ve kenar olmamalidr,

Rafin tasarimi terliklerin diigmesini engelleyecek yapida olmalidir,

Rafin tamami 304 Kalite paslanmaz gelik malzemeden tretilmis olmalidir,
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4. Rafin Uretiminde kullanilan 304 Kalite paslanmaz celik en az, kutu profil 20x10x1,20 mm, boru
profil 321x1,20 mm ve dolu gubuk @6 mm élciilerinde olmalidir,
5. Terlik rafi en az 24 cift terlik/sabo almalidir,
6. Rafta, ikisi frenlenebilir 4 adet ciftli en az @75 mm capinda sarhos tekerlekler olmalidir,
7. Rafintransferisirasinda hastane ortaminda sessiz kullanmaya uygun olmasi amaciyla tekerlerin
zemine temas eden yizeyi kaucuk esasl olmalidir,
8. Rafin ebatlar en az (ExBxY) 500x1000x2000(h) mm (30mm) olmalidir,
STERIL ALAN
1. Istif rafi (30 adet)
2. Istif rafi tekerlekli (4adet)
3. Bilgisayar masasi (1 adet)
4. Kapali steril malzeme tasima arabasi(8adet)
5. Malzeme tasima arabasi (2adet)
i) 6. Tabure (1 adet)
5 KATLI TEL RAF SISTEMi TEKNiK SARTNAMESi (30 adet)
1. Paslanmaz celik raflar AISI 304 kalite paslanmaz gelik malzemeden imal edilmis olmalidir.
2. Raflarin gévdesi yanlarda ve ortalarda @5.8 mm Ustte 20mm araliklarla dizilmis #3.5 mm
kalinliktaki cubuklardan olusturulmus olmalidir.
3. Yanlarda (5.8 mm gergeve gérevi goren cubuklar ve arada mukavemeti glclendiren zig zag
bigimi verilmis @4.5mm tel parcalar bulunmalidir.
4. Raflarin her bir dért késesine, #32mm ¢apli 2mm et kalinlikli borudan sekillendirilmis konik
pargalar kaynatilmis olmalidir.
5. Uzun ve genis raflarin orta kalin cubuklarina giiglendirici olarak zig zag ve @5.8mm cubuktan
olusan takviyeler monte edilmis olmalidir.
6. Raflar elektro polisaj islemine tabi tutulmus, yiizeyi korozyona karsi daha dayanikli hale
getirilmis olmalt.
& 7. Raf Unitesi ayaklari yine AISI 304kalite paslanmaz celik @25mm ¢apli boruya 25 mm araliklarla
. yiv agilarak imal edilmistir.
8. Avyaklar raflar ile ayni ylizey islemlere tabi tutulmustur.
9. Elektro polisaj islemi bittikten sonra ayak alt kisimlarina disli zamak pargalar gegirilmekte ve
yikseklik ayari saglayan civatalar takili olmalidir.
10. Civatalara ve ayaklarin iist kisimlarina zemine zarar vermemek igin siyah plastik tapalar
monte edilmis olmalidir.
11. Raflarin ayaklara montaji, poliamid parcalarin, istenen yiikseklikte, numarali yivlere
oturtulmasi ve raflarin késelerinde bulunan konik pargalara gecirilmesi ile yapilmalidir.
12. gelen malzemelerin muayenelerinin yapilarak katlanip istiflenebilmesine uygun olmalidir.
13. Modiiler yapida olmali, raf araliklari ayarlanabilmelidir.
14. Dort kath her katta 1 raf olmak lizere toplam 5 adet olmak Gzere istenilen boyutlarinda
paslanmaz ¢elikten mamul 1zgarali raflar olmalidir.
15. Olgtiler en:61 cm boy(uzunluk):122 cm yiikseklik 180 cm (+/- 3 ¢m) olmalidir.

-Sad)
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5 KATLI TEKERLEKLi TEL RAF SISTEMi TEKNiK SARTNAMESi (4 ADET)

10.

31

12.

13.

14.

15,
16.

Paslanmaz celik raflar AIS| 304 kalite paslanmaz celik malzemeden imal edilmis olmalidir.
Raflarin gévdesi yanlarda ve ortalarda @5.8 mm istte 20mm araliklarla dizilmis @3.5 mm
kalinliktaki gubuklardan olusturulmus olmalidir.

Yanlarda @5.8 mm gergeve gorevi géren gubuklar ve arada mukavemeti giiclendiren zig zag
bicimi verilmis @4.5mm tel parcalar bulunmalidir.

Raflarin her bir dért kdsesine, @32mm capli 2mm et kalinlikl borudan sekillendirilmis konik

- pargalar kaynatilmig olmalidir.

Uzun ve genis raflarin orta kalin gubuklarina giiglendirici olarak zig zag ve @5.8mm cubuktan
olugan takviyeler monte edilmis olmalidir.

Raflar elektro polisaj islemine tabi tutulmus, yiizeyi korozyona karsi daha dayanikli hale
getirilmis olmali.

Raf Unitesi ayaklari yine AISI 304kalite paslanmaz celik @25mm capli boruya 25 mm araliklarla
yiv acilarak imal edilmistir.

Ayaklar raflar ile ayni ylizey islemlere tabi tutulmustur.

Elektro polisaj islemi bittikten sonra ayak alt kisimlarina disli zamak parcalar gecirilmekte ve
ylkseklik ayari saglayan civatalar takili olmalidir.

Civatalara ve ayaklarin (st kisimlarina zemine zarar vermemek igin siyah plastik tapalar
monte edilmis olmalidir.

Raflarin ayaklara montaji, poliamid pargalarin, istenen yiikseklikte, numarali yivlere
oturtulmasi ve raflarin késelerinde bulunan konik parcalara gegirilmesi ile yapilmalidir.
gelen malzemelerin muayenelerinin yapilarak katlanip istiflenebilmesine uygun olmalidir.
Modiiler yapida olmali, raf araliklar ayarlanabilmelidir.

D6rt katli her katta 1 raf olmak iizere toplam 5 adet olmak iizere istenilen boyutlarinda
paslanmaz gelikten mamul 1zgarali raflar olmalidir.

Olgiiler en:61 cm boy(uzunluk):122 cm yiikseklik 180 cm (+/- 3 cm)almalidir.

ikisi frenli dort teker

BILGISAYAR MASASI (1 ADET)

W p

304 Kalite paslanmaz celik

Zemine gore ayarlanabilen paslanmaz celik rotil ayak
Masa alti agik profil destekli

Ebatlar (ExBxY): 600/700x1300x850 mm.

STERIL MALZEME TASIMA ARABASI (8 ADET)

1.

Malzeme tagima arabasinin etrafi kapali olmalidir.
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2. Malzeme tagima arabasinin kapagi olmalidir. Kapag {izerine tam oturacak sekilde monte
edilmelidir ve mentegeleri kapag tasiyacak sekilde olmali. Kapak tamamen acilabilmeli ve agik

haliyle ortami daraltmayacak sekilde acilabilmeli.
3. Kapagin kilidi olmalidir.

4. Malzeme tagima arabasinin her iki tarafinda itme kolu olmalidir. itme kolu- olarak yuvarlak

paslanmaz boru kullaniimalidir.
5. lIginde alet sepetlerini ve konteynerlari tasimak igin raflar olmalidir.

6. Malzeme tagima arabasinin 4 adet tekerlegi 360 derece ddnebilen frenli olmali, agirlik

tasimaya uygun olmalidir.
7. Malzeme tagima arabasinin tekerlekleri iz, leke birakmayan tekerlek olmalidir.
8. Uretici firma ISO ve TSE hizmet yeterlilik belgelerine sahip olmasidir.
9. imalat hatalarina karsi 2 yil garantisi olmalidir.

10. Yaklasik 90x70x70 cm ebatlarinda olmalidir.

MOBIL CALISMA MASASI (2 ADET)

1. Malzeme ayrilmasi, siniflandiriimasi, taginmasi v.s isleri icin kullanilacak,en az AISI 304 kalite
paslanmaz gelikten imal edilmis olmalidir.

2. Masanin dlgiileri yaklagik 55 x 75 x 90cm (genislik, derinlik, yiikseklik) olacaktir.

3. Masanin iki kath raf bulunmali ve etrafi agik olmalidir.

4. Masanin her iki tarafinda sabit ve paslanmaz celikten tutma sapi bulunmalidir.

5. Masada en az iki tanesi kilitlenebilir dort adet teker bulunmalidir.

SIRTLIKLI TABURE (1 ADET)

1. Unite igerisinde kullanilacaktir.

2. Ergonomik kosullara haiz olmalidir.

3. Tam tur dénebilen,tekerlekli ve sirtlikli olmalidir.
4. Asagi yukari ayarlanabilir olmalidir.

5. Silinebilir olmalidir, kumas olmamalidir.

CERRAHI ALET TAKIiP SISTEMi VE BARKODLAMA

STERILIZASYON BILGISAYARLI TAKIP VE DOKUMANTASYON
SISTEMI YAZILIM TEKNIK SARTNAMES]
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KONU: Hastanemizin sterilizasyon, ameliyathane, poliklinik ve servislerde kullanilan cerrahi el
aletlerinin takibi igindir. Yapilacak islemin gerektirdigi yazilm ve iscilik bir butiin olarak
degerlendirilecektir.

Bu teknik sartname bu amagla yapilacak olan islerin ve yurtiginden satin alinacak triinlerin
teknik dzelliklerini belirler.

GENEL KOSULLAR:

1. Teknik Sartnameye verilen cevaplarda; Teknik sartname maddesinin kabul edilmesi
halinde s6z konusu maddeye tam ve detayli olarak cevap verilmelidir, "Okunmus,
anlasiimis aynen kabul edilmistir" seklindeki cevaplar kabul edilmeyecektir.

2. lsteklinin cevaplarinda herhangi bir tutarsizlik gériiliirse, bu cevaplardan idare'nin lehine
olan tercih edilecektir.

3.Malzeme Uzerine isaretleme yapilir iken; malzemeye zarar verilmesi durumunda, sistemi
kuran firma malzemenin yenisini temin etmelidir. ihale dosyasinda taahhiit de
bulunmaldir.

4. Her turld dokiiman Tirkge olarak yazilmahldir. Yabanci dilde olan terimler, sayfa
dipnotlarinda agiklanmalidir.

5.Karekod/numaralandirma sterilizasyon basamaklarindaki sicaklik, nem, basing gibi
parametrelere uzun siire dayanikli kalmalidir.

6.Karekod/numaralandirma dokiimantasyon programi ile uyumlu olmalidir.

7.Sistem tamamen Tirkge menti olarak tasarlanmig ve Uretilmis, kullanimi kolay olmalidir.

8. Sistemin kurulumu, egitimi ve dokiimantasyona ait hastanemiz idaresince verilecek tiim
cerrahi aletlerin ilk barkotlama/numaralandirma islemleri firma tarafindan {icretsiz
yapilacaktir.

9. Tum islem yapilan modiillerde islemi yapan kisi/terminal bilgileri veri tabaninda kayit
edecektir. Yénetim tarafindan tanimlamalar yapilan alet, set, sistem kullanicilari, personel
kullanicilari, cihaz tanimlamalari vs. veri tabanina kayit yapacak ve orijinal katalog tizerinde
madde madde isaretlenmelidir.

10. Sistem daha sonraki gelismelere (sterilizasyon makinesi tanimlama, sterilizasyon tiirii
tanimlama) agik olmalidir. Yazilim firmasina bagimli kalmayacak sekilde yonetici kullanici
tarafindan tanimlamalar yapila bilinmeli ve orijinal katalog lizerinde isaretlenmelidir.

11. istirakgi firmalar en az 3mm’lik alet/malzemelerin lzerinde fiber lazer ile isaretsiz

5 malzemeleri Fiber lazer kare Barkod islemek suretiyle islem yapacaktir. 3mm nin altinda
kalan malzemelere fiber lazer ile alfa numerik numara/markalama yazilarak yine sistem
Uzerinde takibi saglanmalidir. Mekanik, Co2 Lazer, Yag Lazer, Nokta vuruslu, pantograf,
etiketleme, RFID, vs ile yapilacak olan isaretlemeler kabul edilmeyecektir.

12. Aletin eklem yerine de fiber lazer isaretleme yapilabilmelidir. (Ayrica bunu ihale
dosyasinda taahhiitname ile belgelemelidir.) Kurumumuz adina hitaben ihale kayit
numarasini iceren bir kare barkod ve kurumumuzun adinin yazi ile yazilmis 1 adet cerrahi
alet de ihale dosyasinda mevcut olmalidir.

13. Sistemi kuran firma, hastanemiz idaresince verilecek cerrahi aletlerin {izerine isaretlemeyi
Ucretsiz yapacaktir. Hastanemiz alet/malzemelerin isaretlenmesi icin giinliik (acil durumlar
hari¢) en az 750-1.000 adet cerrahi alet teslim edecek ve firma bu malzemeleri ayni giin
icerisinde isaretleyip iade edecektir. ilk kurulum yapilirken yazilacak ve isaretleme
yapilacak olan driinler hastanemiz digina gikmayacak. Hastanemizin gésterdigi alanda
isaretleme yapacaktir.

14. Thale sonrasi alinacak isaretsiz/uyumsuz kodlari alet/malzemelerin tizerine; hastanemizde
kullanilan karekod/numaralandirma isaretlenmesi gerektiginden; alet/malzeme alinan
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firmalara, Grlin basina yazimi igin déviz cinsinden fiyati ihale evraklari ile birlikte yazili
olarak taahhit edilmelidir.

15. isaretleme sonrasi 2yil garantili olan alet/malzemelerin okunmamasi/asinmasi vs.
nedenlerden otiirli aletler firmaya gonderilerek tekrardan licretsiz olarak isaretleme
uygulamasini yapacagini taahht edecektir.

16. Sterilizasyon dokiimantasyon sisteminin kurulmasi ve calistirlmasindan sonra cerrahi
aletlerimizin tamir islemlerinden; isaretlerin silinmesinden dolayl tamir ettiren firma
tarafindan daha 6nceden isaretleme yazimi igin taahh(t edilen déviz cinsinden fiyat gegerli
oldugunu taahhit edecektir.

17. Teklif edilen alet takip sistemin/islemlerin Tirkiye’de yer alan ayri ayri Kamu
Kurumlarindan alinmis, Hemsire, Hekim veya 6gretim Gyeli en az 5 (Bes) adet referansi ile
iletisim bilgilerini iceren telefon numaralari ve ilgili kisilerin isimleri bir liste halinde
verilmelidir.

18. Satin alinan sistemlerin, Urlinlerin ve yazilimlarin kullanim, operasyon, bakim ve tamir
bilgilerini kapsayan orijinal dokiman ve kitaplari verilecektir. Bu dokiimanlar icin ek ticret
odenmeyecektir,

18. Teklif edilen sistemde veri tabaninda cerrahi alet firmalarinin Ubb kod ve ismi kayit yeri
bulunmali ve orijinal katalog tizerinde isaretlenmelidir.

20. Tim modiillerde tutanak yazdirilmasina imk&ni verilmelidir.

21. Sistem tek tek alet takibi yapabilmelidir. Sadece set veya bohca takibi yapmayacak ve
orijinal katalog Uizerinde isaretlenmelidir.

22. Sistem tek tek Disposible takibi yapabilmelidir. Tanimlamasi yapilan Disposible malzeme,
hastanemiz tarafindan farkh farkli malzemelere maksimum kullanim sayisi izni verile
bilinmelidir. Disposible malzemelerin maksimum kullanim saysi ile giincel kullanim sayilari
da takip edile bilinmelidir. Maksimum kullanim stresi biten Disposible iiriinlerde kullanim
stresinin doldugu uyarisi, sistem tarafindan otomatik olarak verilmelidir ve tekrar dénglye
girmesine izin vermeyip imha uyarisi vermelidir. Disposible Uriinlerde kayip, arizali ve
Enfekte imha uyarisi bildirimi yapila bilinmelidir. ihale dosyasinda en az 4 adet disposible
etiket numunesi de verilmelidir.

23. Sistemin yazilim kisminin ¢ékmesi veya bir nedenden dolayi zarar gérmesi durumunda ilk
satin alinan versiyon Ucretsiz olarak tekrar kurulmalidir. Bu durum igin garanti, zaman ve
kurulum sayisinda sinirlandirma olmamalidir.

~ 24. Yazilim kullanim hakki sinirsiz satin alinmis kabul edilir. (Terminal sayisi anlamindadir.)

25. Hastanemiz firmaya uzaktan erisim server igin internet hatti verecektir.

26. Sistem, yazihm, isaretleme ve iscilik igin 2(iki) yil boyunca garantili olmalidir. Hastane
ihtiyaglar dogrultusunda sistemin servisi, bakimi, giincellenmesi ve gelistirilmesi firma
tarafindan Ucretsiz yapilmalidir. (Ayrica bunu ihale dosyasinda taahhiitname ile hem
satici hem Uretici firma belgelemelidir.)

27. Garanti bitiminden sonra; Yillik bakim ve giincelleme sézlesmesi imzalanacaktir. Bu yillik
bakim ve gilincelleme bedeli ihale dosyasinda donanim, yazilim ve markalama olarak ayri
ayri belirtilmelidir.

28. Uretici firma programi gelistirmeyi durdurursa kaynak kodlarin hastaneye teslim etmek
zorundadir. (Ayrica bunu ihale dosyasinda taahhiitname ile hem satici hem iiretici firma
belgelemelidir.)

29. ihale sonrasi kurumumuz demo isteme hakkina sahiptir. Demo yapabilmek igin
kurumumuzun verecegi kullaniimakta olan en az iki seti, istirakgi olmak isteyen firmalara
tutanak karsiligi vererek karekod/numaralandirma islemi yapilmali ve MSU ye (Demodan
en az 10 gin 6nce) teslim edilmelidir. Demo cerrahi aletlerin, set (set disina bélim adi,
set adi ve kare barkod) isaretlenmesi ve yazilim programini icermektedir. Demo igin gerekli
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server, bilgisayar, barkod okuyucu, termal printer, lazer printer vs. sarf malzemelerle
beraber demo yapabilmelidir. Gerekli masraflar firmalara aittir.

30. Yazilan Uriin tizerine kir leke olmamalidir. Demo icin karekod/numaralandirma islemi
yapilan sette karekod/numaralarin silinme, paslanma okunmama 6zellikleri incelenecektir.

31. Teklif veren firma ihale dosyasinda ariza durumunda 2 (iki) saat icerisinde uzaktan
mudahale edebilmeli sorun ¢ozlilmemesi durumunda 12 (Oniki) saat icerisinde yerinde
miidahale edilip sistemi ¢alisir duruma getirecegine dair taahhiitname verecektir. Uzaktan
baglantiyi nasil saglayacagini belirtmelidir.

32. Teklif veren firma 7/24 telefon ve uzaktan erisim destegi olmali ve bunu ihale dosyasinda
telefon numarasini bildirmelidir,

33. Teklif edilen programin T.C. Kiiltiir bakanlig Telif Haklarina kaydi bulunmali ve ihale
dosyasinda teklif veren firma ile yetkilendirilmis olarak bunu belgelendirmelidir.

SISTEM CALISMA SEKLi:
YAZILIM

Yazilim programi en az bes ana baslk altinda; Tanimlama islemleri, Sterilizasyon,

Biyomedikal, Raporlamalar ve yonetici islemleri isimleri altinda calisacaktir.

Tum islem yapilan modullerde islemi yapan kisi bilgileri veri tabaninda kayit edecektir. Veri
tabani SQL/ORACLE tizerinde galismalidir. Yénetim tarafindan tanimlamalari yapilan alet, set,
sistem kullanicilari, personel kullanicilari, cihaz tanimlamalari vs. veri tabanina otomatik kayit
yapacaktir.

Sistem kare Barkod/numaralandirma ile cerrahi el aletlerine, set konteynirlarina, kullanici

girisi sifreli girig sistem agilisina gore galismali ve orijinal katalog lizerinde isaretlenmelidir.

1- Sterilizasyon Unitesinde sterilizasyonu yapilan alet/malzemelerin {izerine birer barkot/numara
okutularak/girilerek sisteme tanitilabilmeli, yeni {iriin tanitim yapabilmeli, sistemde var olan
bir Griine ait bilgiler degistirilebilmeli veya ihtiya¢ duyuldugunda sisteme eklenmis olan bilgiler
sistemden silinebilmeli/heke ayrila bilinmeli veya yer degistirebilmelidir. Gegmise déniik
yapilan islemler silinmemelidir.

2- Sisteme her tiirlii malzeme tanimlanabilmelidir. Dezenfeksiyon islemlerine tabi tutulan (steril
edilmeyen) malzemelerde sistem (zerinden takip/kayit altina alina bilinmelidir. (Ambu,
oksijenatdr baslklari, tibbi Sensérler vb.)

= 3- Sterilizasyon (nitesinde calisan personeller sisteme tanitilabilmeli, yeni personel girisi

' yapilabilmeli, eklenen personellerin bilgilerinde dizeltme vyapilabilmeli veya ihtiyac
duyuldugunda sisteme eklenmis olan bilgiler sistemde pasif hale getire bilinmeli ve orijinal
katalog (zerinde isaretlenmelidir. Gegmise déniik yapilan islemler silinmemelidir.

4- Sterilizasyon (nitesinde ¢alisan personellerin yetkilendirme diizeyleri okutma, degistirme,
silme ve yazdirma gibi yetkileri olmali ve orijinal katalog lizerinde isaretlenmelidir. Gegmise
dénik yapilan islemler silinmemelidir.

5- Sistem cerrahi setlerin bolimlere, doktorlara vb &zellestirilmesine izin vermeli ve orijinal
katalog Uzerinde isaretlenmelidir. (Ayrica bunu ihale dosyasinda taahhiithame ile
belgelemelidir.)

6- Hastanemizdeki béliimlere ait malzemelerin; sterilizasyon islemi icin sterilizasyon bélimiine
teslim islemi esnasinda “teslim eden béliim, teslim edilen malzeme, teslim eden kisi, teslim
edilen zaman, teslim alan kisi... V.b” bilgileri kayt edilebilmelidir ve istenilen her yerde tutanak
vazilmasina imkan verilmelidir.

7-  Teslim bilgileri kaydedildikten sonra, teslim edilen malzemeye ait barkotlu tutanak yazdirila
bilinmeli ve orijinal katalog tizerinde isaretlenmelidir.
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8- Tum tutanaklar DAS (Dezenfeksiyon, Antisepsi, Sterilizasyon) derneginin 2015 rehberinde
yayinlanmis/tavsiye edilen raporlamalar/tutanaklar formatinda olmalidir. Veya hastanemizin
isteyecegi formata gevire bilinir olmali ve orijinal katalog iizerinde isaretlenmelidir.

9- Sterilizasyon Unitesinde kirli, ylkama veya temiz béliime gelen malzemeler; ayni anda iki ayri
veya daha fazla bilgisayar tarafindan, tek bir listede birlestirilmeli, varsa eksik tespit
edilebilmelidir ve orijinal katalog Uzerinde isaretlenmelidir.

10- Sterilizasyon Unitesine gelen kirli malzemeler; “hangi malzeme, kim tarafindan, ne zaman,
hangi yikama cihazina ylklendigi... V.b” bilgiler kayit altina alinabilmelidir. Ayrica setin yikama
talimati var ise Pdf, Word, Excel, Jpg vb. kullanim talimatlarini sistem otomatik olarak
kullanicinin ekraninda gdstermelidir.

11- Yikama cihazlarina yiikleme yapilacak olan cerrahi set/firma seti/malzemelerin konacag
sepetlere numaratér konulabilmeli ve bu numaratérler de bulunan rakamlar siteme kayit
yapilabilmelidir. Kayit yapilan sepet numaralari yazdirilan tutanakta da gorilebilmelidir. Bir
set birden fazla sepete béliinecekse bu set icin birden fazla sepet numarasi sisteme kayit
vapilabilmelidir.

12- Yikama cihazlarindan gikan temiz malzemeler; “hangi malzeme, kim tarafindan, eksik/tam, ne
zaman paketlendi... V.b" bilgiler kayit altina alinabilmeli ve set listesinde cerrahi el aletleri
gruplama yaparak A5 e print edilmeli ve orijinal katalog (izerinde isaretlenmelidir.

13- Yikleme sirasinda hatalarin 6nlenmesi igin malzemelerin hangi sterilizatériin hangi
sterilizasyon yéntemi ile steril edilebilecegi tanimlanabilmeli ve orijinal katalog {izerinde
isaretlenmelidir.

14- Sterilizasyon agsamasindaki set/paketler barkot okuyucu ile okutularak; malzemenin hangi
tarihte, kim tarafindan, hangi makinede sterilizasyonunun yapildigi kayit altina alinabilmelidir.
Kullanici hatasini engellemek igin sterilizasyon yéntemlerine gére tanimlamasi yapilmis
Set/Paket ler ilgili sterilizatérlere yanlis yiiklemesini engelleyecek sekilde kullaniciyi sesli ve
gorsel olarak uyara bilmelidir ve orijinal katalog izerinde isaretlenmelidir.

15- Setlere birden fazla sterilizasyon yéntemi tanimlana bilinmelidir ve orijinal katalog tizerinde
isaretlenmelidir.

16- Program sterilizasyon Unitesindeki cihazlara yapilan tiim testleri (Yikama makinesi [Her turda],
otoklav, Ultrasonic, Gaz plazmalar vb.) maniiel veya otomatik olarak kayit altina alabilmeli,
ilgili testi resim olarak sistemde saklaya bilmeli ve orijinal katalog (izerinde isaretlenmelidir.

17- Cihazlardan gikis ve steril malzemenin dagitimi barkot okuyucu ile okutularak; “teslim edilen
bollim, teslim edilen malzeme, teslim eden kisi, teslim edilen zaman, teslim alan kisi... V.b”
bilgiler kayit altina alinabilmelidir.

18- Sistemde; test yontemleri igeren kisimda, herhangi bir testin olumsuz ¢ikmasi durumunda,
sistem o cihazda kullanilan set ve malzemelerin listelerini gésterebilmeli, kullanilmasina onay
vermemeli ve orijinal katalog Uzerinde isaretlenmelidir. Sterilizatér (in ayni setleri tekrardan
steril etmesine izin verilmemelidir. Kullanilan alet/set/malzemelerin hasta kayitlarmin
raporlanmasina izin verilmelidir.

19- Sterilizasyon (nitesindeki pargalarin hangi asamada oldugu (kabul, yikama, paketleme,
sterilizasyon, steril oda, ameliyatta... v.b.) anlik gérilebilmelidir.

20- Sistem kurumumuz tarafindan atanmis steril depoda son kullanim tarihi yaklasmis malzemeler
icin otomatik uyari vermelidir. Sistem son kullanimi gecmis olan set/paket/bohc¢a/firma
setlerinin kullanima vermesini engellemeli ve orijinal katalog Uizerinde isaretlenmelidir.

21- Steril depodan cikis/teslimat yapilacak cerrahi setlerin teslimat esnasinda sistem set icerinde
(kayip, arizal) alet sayisini bildirir uyari vermelidir.

22- Birden fazla (M.S.U Steril depo, Ameliyathane Steril Depo, Anjiyo Steril Depo, Giin
Ameliyathanesi Steril Depo V.b.) depo tanimlamasi yapila bilinmelidir. Cerrahi set, Disposible
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malzeme, firma seti ve tekstillerin ayri ayri veya timiiniin sayimi yapila bilinmelidir. Depolar
arasi malzeme sevkiyatina imkan vermelidir ve orijinal katalog lizerinde isaretlenmelidir.

23- Barkod okuyucu ile sterilizatdre yikleme ve bosaltma yapilabilmeli, geriye déniik malzeme ve
ylk sorgulanabilmelidir.

24- Program sterilizasyon iinitesine teslim edilen ve teslim alinan malzemelerin bélimlerle ilgili
filtreleme yapilarak giinltk, aylik ve yillik periyotlarda b&liimlerin oranlarini ve miktarlarini
rakamsal olarak gostermelidir.

25- Sterilizasyon personellerinin  glinltik, ayhk ve vyillik periyotlarda paketleme/okutma
performanslarini rakamsal olarak géstermeli ve orijinal katalog tizerinde isaretlenmelidir.

26- Sterilizasyon Unitemizde bulunan Sterilizatér (Yikama, Otoklav, Plazma, Ethilenoksit Vb.)
cihazlarinda glinliik olarak kag adet cerrahi set, kag adet firma seti ve kag adet tekstil steril
edildigi raporlana bilmelidir. Bu raporlama tek sayfada ve set isimleri, islem yapan, islem
tarihi, islem yapilan Sterilizator ismi, sterilizasyon ydntemi Sterilizatér tur numaralari vb.
bilgileri icermelidir. Istenen tarih araliginda sorgu yapilabilmeli ve orijinal katalog Uzerinde
isaretlenmelidir.

27- Yazilimda sterilizasyon Unitesinde steril edilen bohgcalar icin ve MSU disindan gelen firma
setlerini de takip etmeli ve orijinal katalog Uizerinde isaretlenmelidir.

28- Yazilimda sterilizasyon Uinitesinde steril edilen tekstil malzemeleri icin paketleme etiketleme
agamasinda ister her Griin igin tek tek etiket basma veya ayni gruptaki Uriinler igin Zarf
yontemiile etiketleme yapilabilmelidir. Zarf yéntemi ile etiketlemede ayni guruptaki trtinlerin
sterilizator giris, steril depo giris ve steril depo cikista Urlinlerin Gzerindeki barkodlar tek tek
okutulmadan Zarf barkodu okutularak bu Grinlerin tamaminin  okutma islemleri
yapilabilmelidir.

29- Program Uzerinde cerrahi alet/disposible alet kayip, arizali ve kullanim disi (hek) olarak
bildirimleri yapilabilmeli. Bu bildirimleri yapilmis olan aletler anlik olarak sistem iizerinde
gorilebilmeli. Disposible olarak tanimlamasi yapilan set ve icerisinde bulunan aletlerin
kullanim siireleri doldugunda veya arizali olarak kullanim disi oldugunda set ve alet listesinden
¢ikarak kullanim disi menisiine direk diiserek listeden ayrilmalidir. Bu bildirimler
gunllk/aylik/yillik olarak istendigi zaman kullanici tarafindan raporlana bilmelidir. Bu
raporlamalarda bildirimi yapilmis olan alete ait hangi tarihte, hangi kullanici tarafindan, hangi
set icerisinde tanimh oldugu vb. bilgileri icermelidir. Orijinal katalog izerinde isaretlenmelidir.

30- Bakim/Tamirden donen, kayiptan bulunan alet/aletler sistem tzerinden kullanici tarafindan

= yetki dahilinde setlere dahil edilebilmeli bu islem icin sistemi kuran firma beklenmemelidir.

31- Gunlik/ayhk/yillik olarak Bakim/Tamire giden aletler raporlanabilmeli bu raporlamada bir
aletin birden fazla bakim/tamire gitmisgse istenen periyodda hangi tarihlerde bakim/tamire
gidip geldikleri raporlanabilmelidir.

DONANIM OZELLIKLERI

Teklif edilen Grinlerin sartnamede maddelerinin karsisina teklif edilen marka ve modelleri
belirtilerek, katalog lizerinde teknik sartnamenin maddeleri isaretlenmelidir.

1. YUKSEK PERFORMANSLI EL BARKOD OKUYUCU (5 [Bes] ADET)

1. Hem etiket tzerinden hem de PC ekrani, Mobil cihaz veya telefon ekranindan, hem de Direk

par¢a markalama DPM sistemi ile sert yiizeylere uygulanmig 1D ve 2D barkod|ari okuyabilecek
bir okuyucu olacaktir.

2. Tum 1 boyutlu ve 2 boyutlu DPM kodlari okuyabilmelidir.
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2.

1D Kodlarda en az 3 mil'den itibaren okuma kapasitesine sahip olmasi ve 5 mil ve iizeri
¢ozlnurllgundeki Datamatrix veya QR kodlari en az 6 cm.den okuyabilmesi gerekir.
Okuyucunun sensorii en az “1280 x 960 yiiksek ¢dziinurlikli” olarak tasarlanmis olmasi
gerekir.

Tarama agisi Pitch £60°, Roll +360°, Skew +60° olmalidir

Bir form Uzerindeki bircok barkod arasindan nisan aldig barkodu okuyabilecek 6zellige sahip
olmalidir.

Barkod okuyucunun okunacak barkod lizerine aydinlatmay saglayacak 630 - 650 nm kirmizi
ve beyaz LED 15181 olmalidir.

Cihaz okuma yaptiginda Isik, ses ve titresim ile uyari saglayabilme 6zelligine sahip olmalidir.
(Gerektiginde uyarilardan timii veya bazilari tek tek iptal edilebilir olmalidir)

Farkli kod baskilarina hitap etmek ve DPM okumada iyi sonuglar vermesi icin en az 2 farkli tip,
otomatik gegisli veya programlanabilir, 630- 650 nm kirmizi ve beyaz LED aydinlatma
secenegine sahip olmasi gerekir.

USB, RS232 ve IBM baglanti tiirlerini destekleyecektir ve PS/2 klavyelerle sorunsuz
calisacaktir. USB kablosu cihaz ile birlikte verilecektir.

Cihaz boyutlari 19x13X8 cm’den daha biiyiik olmamasi ve maksimum agirligin kablo hari¢ 320
gr. dan fazla olmamasi gerekir.

2,4 metre yiikseklikten beton zemine diismeye dayanikli olmalidir.

Okuyucu -30° ile 50° C sicakliklari arasinda ve %95 nem oranina sahip ortamda sorunsuz
calisabilmelidir.

Okuyucu: IP65 ve IP67; ozelliklerine sahip olmalidir. Orijinal katalogunda yazmali ve teklif
edilen markanin web sitesinde de gériilmelidir.

ESD korumasi normal ortamda en az 20kV olmalidir.

Yazdirma karsithgi (kontrast) en fazla %15 olan barkodlari bile okuyabilmelidir.

En az 107.000 Lux isik altinda (Direk giines 151g1) calisabilmelidir.

Cihaz en az 3 yIl Uretici garantisine sahip olmalidir.

Talep edilmesi halinde cihaz ilave baglanti kutusu eklenerek ethernet veya baska bir
haberlesme tipine distirilebilir olmalidir.

Cihaz ayarlar 6zel barkodlar okutularak yapilabilecegi gibi uygun Yazilim ile PC (izerinde
yapilip cihaza USB/Seri kablo ile aktarilabilmeli ayarlar yedeklenebilmelidir.

Okuyucu bagli oldugu PC ye yiiklenecek bir yazilim ile {icretsiz olarak uzaktan yonetilebilmeli,
ayar ve degisiklikler yapilabilmeli, giincelleme yazilimlari yiiklenebilmelidir.

UPC/EAN — 13 mil (100%):barkodu en az 14 ¢cm. uzaklhktan okuma yapacaktir.

Cihaz ayarlar 6zel barkodlar okutularak yapilabilecegi gibi uygun icretsiz yaziim ile PC
tzerinde yapilip cihaza USB/Seri kablo ile aktarilabilmeli ayarlar yedeklenebilmelidir.
Okuyucunun Turkge klavye destegi olmalidir.

MSU tarafindan denemesi yapilarak karar verilecektir. Cerrahi el aletlerinin tizerinde bulunan
2mm lik Datamatrix kodlari okuyabilmelidir.

Okuyucuyu elektrik akimindaki dengesizliklere karsi koruyabilecek kontrol devresi olacaktir.
Voltaj dalgalanmalarina karsi korumali olacaktir. Voltaj dalgalanmalarinda barkod okuma
6zelligi degismeyecek, sistemin sorunsuz galismasi saglanacaktir.

Okuyucu RoHS directive EN 50581: 2012 standardina uyumlu olacaktir.

KABLOSUZ 2D BARKOD OKUYUCU TEKNiK SARTNAMESI (2 [iki] ADET)
1. Kablosuz iletisim Protokolii Wifi olmalidir.
2. Frekans en az 433,92 Mhz, <10mW olmahdir.
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3. Coziumleme Yetenegi 1D Linear Kodlar, 2D Kodlar, Postal Kodlar, Stacked Kodlar

olmalidir.

Pil en az 1400 mAH Lityum lon olmalidir.

Sarj suresi 4 saat @ 12 VDC olmalidir.

Kullanim Suiresi Yaklasik 30.000 okutma olmalidir.

Kablosuz veri aktarma (Max. 25 metre) olmalidir.

Calisma Sicakhigi 0°C ~ 50°C olmalidir.

Dismeye dayanikliligi en az 1,5 metre olmalidir.

10. Okuma Performansi Wide VGA: 752 x 480 piksel olmalidir.

11. lsik kaynagi (Odaklanma) Gérilebilir 2 Mavi LED olmalidir.

12. lsik kaynagi (Aydinlatma) 610-650 nm Gériilebilir Kirmizi LED olmalidir.

13. Okuma Gostergeleri Ayarlanabilir Ses Tonu olmalidir. Céziiniirlik 1D Linear: 0.102 mm /
4 mils

14. Data Matrix: 10 mils: 20 mm ~ 160 cm olmalidir.

15. En az iki yil garantili olmalidir.

900 Loy U

3. TERMAL YAZICI iCIN BUHAR ve E.O. INDIKATORLU STERILiZASYON ETIKETIi (5 [Bes]Rulo)
1) Etiketlerin tzerinde basingli buhar icin ve etilen oksit igin su bazl toksit madde icermeyen
indikatér olacaktir. Indikatér Referans renge belirgin ve net déniistim saglamalidir.
2) Etiketler gift indikatérli olmali Buhar otoklavi ve Etilen oksit sterilizasyonunda
kullanilabilmelidir.
3) Etiketlerin tutkali otoklavda 134 2C de kullanildiginda yapisma 6zelligini kaybetmemeli iz
birakmamali setlerden ayrilmamalidir.
4) Buhar otoklavlarda 121 oC ‘de 15 dakikada ve 134 oC ‘de 3,5 dakikada renk
degistirmelidir.
5) Renk degisimi belirgin bir renklerden belirgin zit bir renge dénmelidir.
6) Etiketler perforaj ile birbirine bagl olmalidir.
7) Etiketlerin kenarlar radius kesim olacaktir.
8) Etiketler islem sonrasi i1si ve nemden etkilenmeyen kuse etiket kagittan olmalidir.
9) Etiket 40mm x 70 mm ebadinda olmali ve en az bes satir yazi etikete yazilabilmelidir.
10) Etiket cift yapiskanh olmali ve yapiskan yiizey iyi yapismali kolay cikmamalidir.
11) Etiketin sarimi, Merkezi Sterilizasyon Unitesinde bulunan termal yazicilara uygun sekilde
yapilmali ve bu yazicilarda sorunsuz calisabilmelidir.
12) Teslim edilecek indikatdrli kartla beraber ayni metraj uzunlukta wax resin ribon da teslim
edilecektir.
Her ruloda 1000 adet etiket olmalidir
Rulonun ig ¢api 40 mm olmahdir.
Teklif edilen GrlinGn TS EN ISO 11140-1 belgesi olmalidir.
Teklifle birlikte numune verilmelidir.

13
14
15
16
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4. DIGER HiZMETLER

1. Hastaneniz sadece server igin internet hatti verecektir.

2. Hastanemizde bulunan filtreli konteynerleri tanimlamak igin 316L paslanmaz celikten
plakalari kendisi temin ederek isaretlemeleri kendisi yapacaktir. ihale dosyasinda bir adet
kare barkodlu, set ve béliim isimli numune olmalidir.

3. lsaretlemesi yapilan malzemelerin veri tabani kaydi olusturulur iken kurumumuzdan
malzeme isimlerinin kaydi icin hemsire/personel gérevlendirilecektir.
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4. Teslimat igin ilk calistirmada kullanilacak malzemeler firma tarafindan calisir durumda
teslim edilecektir. (indikatérli ¢ift yapiskanh etiket, indikatorlii konteynir tanimlama
etiketi, lazer printer kartuglari ile caligir durumda teslim edecektir.)

>. Konteyner, Bohga, Firma Setleri, Spanglar igin termal printer dan indikatérlii cift yapiskanli
etiket cikti alinmasina imkan verecektir. ihale dosyasinda birer adet kare barkodlu, set,
bélim, paketleyen kisi, Planlanan otoklav adi, paketlenme tarihi ve son kullanim tarihini
iceren numune olmalidir.

KAMERA VE TV SISTEMi

1. Gece goris ozelligi olmalidir ‘

2. Personel girigi-kirli girigi-paketleme alani-steril depo ve steril depo gikisinin
takibi yapilabilecektir.

Sistem supervisdr odasinda ekrandan takip edilebilmelidir

4. Kayitlar en az 1 ay kayit yapabilecektir.

o

SUPERVIiZOR ve PERSONEL DINLENME ALANI

Calisma masasi ve koltugu
Bilgisayar

Yazic

Kamera gorantileriigin tv
Misafir koltugu

Sehpa

Oy UL 4 e

DIGER MALZELER

Otomatik kayar kapilar (2 adet)

Airlok kap! (2 adet)

Yangin kapisi (2 adet)

Giyotinli pencereler (5 adet)

Aliminyum pencereler ve kapilar (10 adet)
Otoklav ve dezenfeksiyon cihazlarinin Kaplamalari (1 adet)
Yer dosemeleri

Tavan algl boya ve tesisat elektrik iseri

. Hijyenik klima

10. Osmos 50001t/h

11. Hepa filtreler

e N ghin B (005 RS
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STERIL MALZEME DEPOLAMA VE DAGITIM BiRiMi:

Temiz malzeme hazirlama, paketleme, bohgalama ve sterilizasyon biriminden gelen bitiin
malzemeler ve arzu edilirse ameliyathane icin gereken tiim temiz veya steril malzemeler (ameliyat
iplikleri, kateterler, sondalar, disposable elektrotlar, disposable koter plaklari vs.) de burada toplanip,
muayene edilip, istenilen yerlere dagitiimak iizere depolanacaktir.

MERKEZi STERILIZASYON TERS OSMOS SU ARITMA SISTEMI
TEKNiK SARTNAMESi

1- TEDARIK EDILECEK SISTEMIN SAYISI VE TEKNIK OZELLIKLERI
2- [HALE ASAMASINDA iSTENECEK TEKNIK EVRAKLAR

3- GARANTI KAPSAMI

4- DIGER HUSUSLAR

5- MUAYENE

6- ISIN BITIRILME SURESI

1 TEDATIK EDILECEK SISTEMIN SAYISI VE TEKNiK OZELLIKLERi

No Uriin Adedi | Kapasite
1 STERILIZASYON XL TERS OSMOS SU ARITMA SISTEMI 1 Adet | 6 m3/saat
L1 [halesi Yapilacak i$, .w.uccosccsosceonessmesmssesssmessssmessssmeemeene Hastanesi icin tedarik

edilecektir. Su Aritma sistemi projede (yerlesim plani) hastane tarafindan gosterilen en az 40
m2 alana kurulacaktir. is bu teknik sartname 6 madde ve 11 sayfadan olusmaktadir.
1.2 SISTEMIN TEKNiK OZELLIKLERI
1.2.1. Sistem, sterilizasyon Gnitesinde 4 Adet 675 Litre Cift Kayar Kapill, ve 4 Adet 300 Litre yikama
ve dezenfeksiyon cihazi ile Manuel evyelerdeki sistemlerin ihtiyaci olan su miktarini karsilayacaktir,
Sistem 15°Cisida, saatte en az 6000 Litre (Q=m?/h) kapasite degerlerinde su tiiketimi kapasitesini
karsilayabilir 6zellikte olmalidir.
1.2.2. Sistemdeki; borulama, fittingsler, debi-basing gostergeleri, depo, tank, elektronik kontrol
unitesi, elektro mekanik parcalar, pompa ve bitiin filtre gruplar Sistem Acilim Semasina gore
olacaktir.
1.3 SISTEMi OLUSTURAN BOLUMLER
a-) Filtrasyon, Mikro Partikiil Tutucu Filtreler, Mikropartikiil Ayirici Filtre ve Deiyonize Filtrasyon:
Ham su girisinde 1 Adet Paslanmaz Celik Mikropartikiil Ayristirici Grup Filtre olmalidir.
Paslanmaz Celik Mikropartikiil Ayristirici Grup Filtre 6zellikleri:
Suyun istenilen mikronlarda aritiimasini saglayan pp malzemeden yapilmis kartuslar sayesinde suda
ki butlin pas, tortu, partikiil, kum vb. maddelerin kartus filtre goévdesinin igerisinde tutularak
aritilmasini saglayan filtrasyon sistemine sahip olmalidir. Yedek filtre kartuslari muhafaza edilebilir
ve otomatik bosaltma bl6f sistemine sahip olmalidir. Kullanilacak olan filtreden cikan atik suyun bir
otomatik zaman kontrolli ya da fark basing presostatli gahgan sistem manometreli vana ile miktar

ayarlanabilmeli ve filtre otomatik rejenerasyon vyapabilmelidir. Sistemin (zerinde ariza
durumlarninda suyun gecis devamliligini saglayacak By-Pass sistemi, manometre ve numune alma
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muslugu olmalidir. Kullanilacak olan filtre DN 100 — DN 80 baglantili, 40 in¢ boyutunda 16 -12 adet
degistirilebilir kartuslar sayesinde aritim ve filtrasyon islemini yapabilmeli ve otomatik bosaltma

sistemine sahip olmalidir.

Filtre Yikama Valfi Ozellikleri : Sivilarin akisini kontrol eden elektromekanik bir vana 6zelliginde
olmalidir. Debi: 0,25 - 9,0 m3/saat olmalidir. Giris- Cikis Capi : 1" (32mm. Kaplin Malzeme) olmalidir.
Valf yiiksekligi en az 13 cm, uzunlugu en az 11 cm ve genisligi en az 6 cm olmalidir. Giris,-gikis

baglantisi, icten dis,li: 1” NPT, BSP ya

da muflu olmalidir.

Filtre kontrol Unitesi Ozellikleri : istasyon sayisi en az 2 olmalidir. Bagimsiz program sayisi en az 3
olmalidir. Her program igin baglatma zamani sayisi en az 4 olmalidir. istasyon maksimum calisma
sUresi en fazla 4 saat olmalidir. Sensér girisi sayist en az 1 olmali ve kontrol {initesi sensér takilabilir
ozellikte olmalidir. Calisma sicakligi: -182 C ile 662 C olmalidir. Kontrol Unitesi programlanmasinin
ve kurulum bilgilerinin tamamini yedek bellekte saklayan bir manuel yedekleme hizmetine sahip
olmalidir ve otomatik kisa devre korumasi olmalidir. Kontrol tinitesi CE, UL, cUL, C-tick, FCC onayli

olmalidir,

b-) Filtrasyon, On Aritim Filtreleri:

Toplamda 4 adet, Ham su girisi Paslanmaz Celik Mikropartikiil Ayristirici Grup Filtre ¢ikisi 1 adet,
Multimedia Mineral Filtresi ¢ikisi 1 adet, Tandem yumusatma sistemi cikisi 1 adet ve Karbon Filtre
Sistemi ¢ikisi 1 adet olmak Gzere toplamda 4 adet 30-60 m3/saat 40” 6n aritim filtreleri su aritma
sistemi giris ve ¢ikigina 1’er adet olmak Uzere sisteme teknik dzelliklere uygun filtrasyon sistemi

yapilacaktir.

Filtre kolay kaldirilir ve kolay kilitleme halkali olmalidir. Filtre kapak plakasi tizerinde uygun tutma
yeri olmali, kolay giris ve ¢ikis igin elementlerin Gizerinde ergonomik tutma yeri olmali, hizli
element erisimi ve hassasiyet siralamasi icin (izerinde giidiimlii sekmeler olmalidir. Filtreler ile
birlikte duvara montaj kelepgeleri ve montaj aparatlari montaji yapilacaktir.

Filtrasyon sistemi 4 adet filtre ve 4 adet kiliftan olusmalidir. Filtre montajinda yiiklenici firma en
fazla 3” su antma sistemlerinin giris ve cikis hatlarina vanali by-pass baglanti sistemini montaj
yapacak ve by-pass vanali her filtre giris ve ¢ikisina fark basincinin gériilmesi icin 1’er adet 0-16
Bar yada 0-20 Bar 100 mm yada 160 mm Alttan Baglantili Gliserinli Manometre G 1/2 in¢
montajini yapacaktir. Her filtre cikisina 1 adet numune muslugu montaji yapilacaktir.

Filtre Ozellikleri:

BAGLANTI

MAX. BASING

FILTRE UZUNLUGU

ORTALAMA KAPASITE

EFEKTIF MEMBRAN ALANI (m2)
DEBI

Kartus Uzunlugu (mm)

Kartus Yapisi

Filtrasyon Verimliligi

Max debi (m3/saat)

Dizayn debi (m3/saat)

Filtre tipi

Filtrasyon hassasiyeti

Nominal Kartus gapi

Filtre degisimi icin fark basing degeri:
Manx. fark basing degeri

Max. Sicaklik

Filtre kilifi filtrasyon akis yon
Kartus filtrasyon akis yoni

: 3" kaplin

: 150 Psi / 10 Bar

1 40”- 60"

: 30-60 m3/saat
:4,5m2-10,5m2

: 30 m3/saat — 105 m3/saat
:1016 mm -1024 mm

: 2 yada 6 katmanli yapi
:90%-99,10 %

: 60 m3/saat — 105 m3/saat
: 30 m3/saat — 80 m3/saat

: Yuksek akigh kartus filtre

: 05 & 10 Mikron

1152 mm

1.5 bar

: 3.4 bar

: 80°C

: End in, side out End in, end out
: Icten-disa akis

Sag,
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Kilif Yapisi :
Govde

Kapak

Kapak tutamaci
Giris

End port ¢ikis
Side port cikis
Kilitleme segmani
Takoz

Filtre Yapisi :

ic yapisi

Dis yapisi
Conta

I¢ destek yapisi
Filtre tutamaci
Debi ayraci
Filtre yuvasi

: Fiberglas
: ABS
: Paslanmaz Celik 304
: ABS
: ABS
: Fiberglas
: Paslanmaz Celik 304
: Kauguk

: Polipropilen
: Polipropilen
: EPDM veya NBR
: Polipropilen
: Polipropilen
: Polipropilen
: Polipropilen
¢-) Multimedia Mineral Filtresi :

Sistemde Paslanmaz Celik Mikropartikiil Ayristirici Grup Filtre ve On aritim filtre sisteminden
sonra kullanilacaktir. Sudaki demir mangan ve kati partikillerin giderilmesi igin filtrasyon amagl
olarak katalizér multimedia filtresi kullaniimalidir. Filtrasyon siizme yatag olarak garnet,
turbidex ve antrasit ve birm mineralleri kullanilmali ve sistem girisinde bir adet zaman kontrollii
multimedia filtresi bulunmalidir, Katalizér multimedia filtresinin debisi teklifte belirtilmelidir.
Multimedia filtresi istenilen giin ve saatte otomatik ve manuel olarak rejenerasyon
yapabilmelidir. Dig gévde ve i¢ yapisi teklifte detayl olarak belirtiimelidir. Teknik Ozellikleri
asagidaki gibi olmalidir.

Teknik Ozellikler :

Tank Boyutlari ve Gévde

Materyali
Baglantilar
Kontrol valfi

Debi Valf

Rejenerasyon periyodu

Sicaklik aralig
Gig¢ kaynagi
Mineral Miktari

Guglendirilmis Fiberglas Capi minumum 24-30 ing — Boyu minumum
72 in¢ olmahdir. Mavi renkli olmalidir.

Enaz 2”

Tamamen Piring ve Plastikten imal edilmis Zaman Kontrolli valf.
Enerji kesintisinde programi silinmemelidir. istenildiginde manuel
yikamaya alinabilmelidir. Kontroleri ve valfi ayri ayri yada bir
olmalidir. Yikamaya girecegi zaman ve saat kullanici tarafindan
degistirilebilmelidir. Yoke , Baypass sistemi, numune muslugu ve
manometreleri ile birlikte teslim edilmelidir. Valf ve sistemin
kullanim kilavuzu sistemin teslimi esnasinda teslim edilmelidir.

En az 13,6 m3/saat — En Fazla 26,1 m3/saat

Minumum 24 saatte bir defa olmali ve istenildigi anda manuel
Rejenarasyon yapilabilmelidir

4-50 eC

220V 50Hz

En fazla 500 Litre 100 Kg. Garnet Media Minerali — 100 Lt. Antriasit
minerali, 100 Lt. Birm minerali ve 100 Kg. Turbidex minerali dolumu
yapiimalidir,

Filtrelerinin {izerinde ariza durumlarinda suyun gecis devamliligini saglayacak By-Pass sistemi,
manometre ve numune alma musluklari olmalidir.
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d-) Dijital Dubleks iyon Degistirici Sistemi:

Hacim (debi) kontrollii ve dubleks yapida dijital ekranli olmalidir. iyon degistirici sistemin kurulacag
merkezlerde 24 saat, sifir lgim degerinde istenmeyen iyon ve yeterli miktarda su verebilecek
kapasitede olmalidir. Bu husus sistemin test kontrollerinde aranacaktir. iyon degistirici tinitesinde
hacim kontrollii rejenerasyonda kullanilacak tuz tanki bulunmalidir. Teknik Ozellikleri asagidaki gibi

olmalidir.
Teknik Ozellikler :
Tank Boyutlari ve Giclendirilmis Fiberglas Capi minimum 24-30 ing — Boyu minumum 72
Govde Materyali ing olmalidir. Tuz tanki konik yapida dzel sepetli polietilen malzemeden
yapilmis olmali ve en az 350-500 Litre hacimli 2 adet olmalidir.
Kontrol valfi Tamamen Plastikten imal edilmis Tandem Volimetrik Dijital Kontrol

valfi Enerji kesintisinde programi silinmemelidir. istenildiginde manuel
yikamaya alinabilmelidir. Tonaj resetlenebilmelidir. Kontrol valfinde
dijital olarak glincel saat, hangi tankin serviste oldugu gostergesi,
Rejenarasyona kalan tonaj v.b bilgiler ekranda géruntilenmelidir.

Py Yoke , Baypass sistemi, numune muslugu ve manometreleri ile birlikte
teslim edilmelidir. Valf ve sistemin kullanim kilavuzu sistemin teslimi
esansinda teslim edilmelidir.

Baglantilar Enaz2”

Debi Valf En az 13,6 m3/saat — En Fazla 26,1 m3/saat
Rejenerasyon Gegen su miktarina gore volimetrik
periyodu

Gl¢ kaynagi 220V 50Hz

Tuz Tuketimi 25 kg / rejenerasyon

Mineral Miktari fyon minerali Enaz3001tx2 =600LT

fyon minerali Enfazla500 It x2 =1.000LT

Calisma Basinci 2 —8bar
Basing Kayh! 0.5 bar
fyon WHO tarafindan onaylanmis food-grade kalite

Filtrelerinin (zerinde ariza durumlarinda suyun gegcis devamliligini saglayacak By-Pass sistemi,
manometre ve numune alma musluklari olmalidir.

e-) Aktif Karbon Filtresi :

Sistemde ikili yumusatma sisteminden sonra kullanilacaktir. Sudaki serbest klor ve kloramin gibi
maddeleri tutmakta kullanilacaktir. Aktif karbon filtresi otomatik zaman kontrollii olmali, dolum
hacmi teklifte belirtiimelidir. Zaman kontrollii rejenerasyon o6zelligi olmali ayrica manuel
rejenerasyon yapabilmelidir. Dis gévde, icyapisi ve aktif karbonun 6mru teklifte detayli olarak
belirtilmelidir. Teknik Ozellikleri asagidaki gibi olmalidir.

f-)Teknik Gzellikler :

Tank Boyutlari ve Glglendirilmis Fiberglas Capi minumum 24-30 in¢ — Boyu minumum 72
Govde Materyali ing olmahdir. Mavi renkli olmalidir. Avrupa Menseyli olmalidir.
Baglantilar Valf Enaz2”
~Sagj
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Kontrol Valfi Tamamen Plastikten imal edilmis Zaman Kontrollii valf. Enerji
kesintisinde programi silinmemelidir. istenildiginde manuel yikamaya
alinabilmelidir. Kontroleri ve valfi ayri ayri yada bir olmalidir. Glincel
zamani gbsteren zaman saati olmalidir. Haftanin hangi giiniinde
oldugumuzu yada zamani Led yada gosterge ile géstermelidir. Yikamaya
girecegi zaman ve saat kullanici tarafindan degistirilebilmelidir. Yoke ,
Baypass sistemi, numune muslugu ve manometreleri ile birlikte teslim
edilmelidir. Valf ve sistemin kullanim klavuzu sistemin teslimi esansinda
teslim edilmelidir.

Debi Valf En az 13,6 m3/saat — En Fazla 26,1 m3/saat
Rejenerasyon 24 saatte bir defa

periyodu

Sicakhk aralig 4-50 C

Glg kaynagl 220V 50Hz

Mineral Miktari Enaz 300 It * 1 ADET =300 Lt Enfazla 500 It * 1 ADET = 500 Lt Aktif
Karbon Minerali
Ca Mineral KOKANAT BAZLI GRANULER AKTiF KARBON 8*30
Karbon filtrelerinin tizerinde ariza durumlarinda suyun gegis devamliligini saglayacak By-Pass
sistemi, manometre ve numune alma musluklari olmalidir.
f-) Buffer Tankh Reverse Osmos Cihazi :
* Membran kiliflari FRP
® TFC Spiral sarim membranlar 8” ¢ap
® AlSI304-316 kalite paslanmaz gelik dikey santrifiij yiiksek basing pompasi
e Paslanmaz gelik yada ST-37 Epoxy boyali karbon gelik sase
» 5 mikron hassasiyetinde kartus filtre
» Algak ve yiksek basing borulari U-PVC PN16
» Otomatik vanalar elektrik aktiatérlli tam gecisli
e Pompa ¢gikisi ve atik su hattinda basing ayar vanalar
e Alcak ve yiiksek basing salteri
e Uriin suyu ve atik su cizik debimetreleri
e Gliserinli manometreler
» Uriin suyu iletkenlik gostergesi (0-2000 pS/cm)
e Autoflush sistemi
* Durulama Membran Koruma Dozaj Sistemi
» Karth Mikro islemci Kontrollii veya PLC kontrollii pano
e On-Off salteri
» Mikro islemci yada PLC ve oparator panel
* 380 V/50Hz/3ph
® |P56 kontrol panosu
RO Unitesi basing kontrollii birinci 304 - 316 L kalite paslanmaz gelik milli ve govdeli yiiksek basing
pompasina sahip olmalidir. Pompa dikey tip olmalidir. RO cihazi en az 4 m3/saat su aritma
kapasitesine sahip olmali ve bu deger akis dlcerlerden gériintiilenebilmelidir.
Cihaz On-Line / Off-Line (Deposuz /Depolu) calisma 6zelligine sahip olmali ve cihaz en az 3000
litre dikey buffer tank ile birlikte ¢alismalidir.
RO cihazi sasesi izerindeki yiiksek basing pompasinin rahat galismasi icin harici yada sasesi
tzerindeki PE veya PVC veya paslanmaz celik yapida en az 3000 It hacimli Buffer Tank (Tampon
Tank) bulunmalidir. Tampon tank {izerinde seviye kontrol anahtarlan bulunmalidir. Bu anahtarlar
cihazin susuz galismasini engellemelidir.
Reverse osmos girisinde kartus filtre olmalidir.
Reverse Osmoz cihazi Uriin suyu direkt sterilizasyon cihazlarina pompalayacak kapasiteye sahip
olmalidir.
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Sistem acil durumlarda ihtiyaci karsilayacak mekanizmaya sahip olmali ve ariza durumunda by-
pass baglantili olmalidir.
RO cihazi sterilizasyon cihazlar dolum iglemi bittikten sonra su ihtiyaci olmamasi durumunda
otomatik zaman ayarli yada samandirali olarak kapanacak ve sistem kapandiktan sonra su
hattinda su sirkiilasyonu su pompalari tarafindan saglanacaktir. RO cihazi ayarlanan sekilde
otomatik olarak durmali ve calismalidir.
RO Unitesinin Grettigi antilmis Griin su, atik su miktarlarini flow metre ile élciilebilecek, cizikli
debimetrede gérintilenebilecek ve bu miktarlar paslanmaz celik igne vana ile ayarlanabilecek,
manometre ve akis dlger ile ayarlanabilmelidir.
RO sisteminin kapasitesi, calisma basinci ve verimi teklifte belirtiimelidir.
BUtun sistem icin mistakil bir elektrik gii¢ kabini bulunmali ve RO {initesi kumanda paneli
Mikroislemci yada PLC Akilli Réle sistemli kontrolli olmalidir.
Sistem olasi bir elektrik kagagina karsi acil stop butonuna sahip olmalidir. Bu buton cihazin éniinde
kolay ulagilir bir noktada olmalidir ve bu buton sistemin ve pompanin enerjisini kesebilmelidir.
RO tnitesi kumanda paneli otomatik konduktivite kontrollii olmalidir. Konduktivite ayarlanan sinir
degerlerini astiginda iinite alarm konumuna gegmeli ve saf su tankina su vermemelidir. iletkenligi
- yuksek suyu Auto Flush vanasi yardimi ile sistem disina atarak cihaz membranlarini korumalidir.
Kumanda paneli iletkenlik sinir degerlerini ayarlama imkanina sahip olmalidir. Ayarlanabilen sinir
degerlerinin cinsi ve alt-Ust degerleri teklifle birlikte ayrintili olarak bildirilmelidir.
RO cihazi Uzerinde opsiyonel su kagagi dedektér baglantisi igin yazilim ve baglanti noktalari
bulunmali ve cihaz ileride talep edimesi durumda opsiyonel su kagag dedektorii baglantisi
yapilabilmelidir.
Kumanda paneli mevcut baglanti imkanlari sistemde ileride yapilabilecek degisikliklere uygun
olmalidir. Bu 6zellik teklifle birlikte ayrintili olarak belirtilmelidir.
RO Unitesinin membrani Avrupa Birligi Farmakopedansi suyu kalitesini saglayacak bicimde 8 ing
¢apli, 40 ing boyunda ve en az 3 adet olmalidir. Membran filtreler basinca dayanikli FRP basing
kiliflarinda olmalidir.
Teklif edilen RO cihazi kumandasi en az IP 56 izolasyonuna sahip olmalidir. Kumanda panosu
Uzerinde acil stop butonu, ana enerji salteri, RO on/off anahtari, alarm reset butonu , buzzerli
alarm 15181, valf vana agik kapali gésterge isiklari bulunmalidir yada bunlari kapsayan bir flow chart
akis diagrami tzerinde olmahdir.
Cihaz tzerindeki RO Membranlar polisiilfan veya poliamid yapida olmalidir. Membran rejeksiyonu
en fazla % 99,6 olmalidir. Kullanilan membranin émrii, avantaj ve dezavantajlari ayrintil olarak
s aciklanmustir.
RO cihazinin konsturiiksiyon ekipmani paslanmaz profillerden yada ST-37 Epoxy boyali karbon
celik sase den olusmalidir. iskeletini olugturan aksamlarda ise paslanmaz celik yada koruyucu
karbon celik kullanilmalidir.
Osmos Sistem Dizayni
Besleme Suyu Debisi:5,83 m3/saat Max Hiz =20 m/saat, 8,75 m3/saat Max Hiz =30 m/saat,

Geri Devir Debisi :3,2 m3/saat

Uriin Suyu Debisi :6 m3/saat

Yaklasik Verim :% 60

Kartus Filtre

Miktar :1 adet

Boyut :Kartus

Hassasiyet :5 mikron

Malzeme :PP

Yiiksek Basing Pompasi

Miktar :1 adet

Kapasite : 6 m3/saat @ ~15 bar / 5 m3/saat @ ~15 bar
Malzeme :AlSI304 Paslanmaz Celik
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Membran

Adet

Boyut
Membran Kilifi
Adet

Boyut
Analizorler
iletkenlik Kontrolii
Adet

Kullanim yeri
Tipi

Debi Kontrolii
Adet

Kullanim Yeri
Tipi

Basing¢ Kontrolii
Adet

Kullanim Yeri
Tipi
Manometre
Adet

Olgiim Araligi
Otomatik Vanalar
Adet

Kullanim Yeri
Tipi

Debi Ayar Vanalar
Adet

Kullanim Yeri
Tipi

Borulama
Malzeme

Yiiksek Basing Hattinda

Alcak Basing Hattinda
Sase

Malzeme

Kontrol Panosu
Ozellik

:4-6 adet
:87*40"

:2 yada 6 adet
:8” Capli

:1 adet
:Uriin Suyu Hattinda
:Kontrol Panosu Uzerine Monte Dijital Ekran

:3 Adet
:Uriin Suyu, Geri Devir ve Atik Su Hatlarinda
:Inline

:2 Adet
:Yiksek Basing Pompasi Giris ve Cikisinda
:Basing Salteri

:1 Takim
:0-10 / 0-20 bar

:2 Adet

:Ham Su ve Autoflush Hatlarinda
:Elektrik Aktlatorllt Vana

:3 Adet

:Ham Su, Geri Devir ve Atik Su Hatlarinda
:Siber Vana

:PVC-U / AISI304 Paslanmaz Celik
:PVC-U
:St-37 Epoksi Boyali Karbon Celik / AlSI304 Paslanmaz Gelik

:Elektronik Kart / PLC*

f.1. Membran Koruma Dozaj Sistemi :

Sisteme kolay monte edilebilir olmalidir. Membran koruma dozaj sistemi 200 litre pe soliisyon
deposu, 0,6 It./sa. 7 bar on-off dozaj pompasi, alt seviye samandirasi, S5304 kalite paslanmaz
saseli yada polietilen sollisyon seviye gostergeli olmalidir. Sistem montajinda firma soliisyon
tankini 200 litre kimyasali ile birlikte montaj edecektir.

f.2. Dikey Tip Buffer Su Tanki:

Sistemde 2 adet 3000 litre kapasiteli dikey buffer tank yumusak su tanki bulunmalidir. Tank
depolanan suyun kalitesini bozmayacak 6zellikte paslanmaz celikten tip ( 316 L kalite ) ya da seffaf
natural renk polietilen, fiberglasdan imal edilmis olmalidir. Tankin Gizeri kapakli olmalidir.
Tank Uzerinde mikroorganizma girisini engelleyecek ancak hava ile temasi saglayacak 0,22
mikronluk hava filtresi bulunmaldir.
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Tank tzerinde agagidaki teknik dzelliklere sahip hava filtresi olmalidir.
Filtre steril ambalaj igerisinde getirilip sistem montaji bittikten sonra montaj edilmelidir.
Filtre polyethersulfone, polypropylene yapida olup sterilizasyonu otoklavda yapilabilmelidir.
Filtrenin hava filtrasyon por ¢api maksimum 0,22 mic. olmalidir.
Filtre saf su deposunun lizerine monte edilebilecek sekilde olmalidir depoya baglanti yapilabilmesi
icin DN 25 veya DN 32 PVC adaptori olmalidir.
Filtrenin Uretim tarihi ambalajinda ay ve yil olarak belirtilmelidir.
Fitrenin montaj tarihinin yazilabilmesi icin izerine yapisan orijinal etiket olmalidir.
Tankta, alt-Ust seviye ve osmos kontrol anahtarlari olacaktir. Bunlarla tank icinde su seviyesi ve
osmos cihazinin kontrolleri otomatik olarak yapilacaktir. Tank ayaklar Gzerinde bulunacak ve
tabaninda bulunan bir temizlik drenaj muslugu ile bosaltilip temizlenebilecek sekilde olacaktir.
Tankin gikisinda pislik tutucu bir filtre olmalidir.
f.3-) Buffer Tank Su Basing Pompalari :
Sistemde yumusak su buffer deposundan aldigi suyu direk yumusak su hatti otoklav cihazlarina
basacak 2 adet ve osmos cihazi girigine basacak 2 adet hidrofor sistemi olmalidir. Toplamda
yumusak su boru hattina ulastiracak 4 adet hidrofor sistemi olmalidir. Su kalitesini bozmayacak
e yapida malzemeden yapilmis ve sisteme uygun basinc pompasi olmalidir. Basing pompalari
dubleks ve su kalitesini bozmayacak yapida malzemeden yapilmis ve sisteme uygun olmalidir.
Sistemin girisinde bulunan pompalarin her birinin kapasitesi su sistemini besleyecek kapasitede
olmalidir. Her bir pompanin carklari diftizérleri ve mili paslanmaz celik olmalidir. Teklif edilen
pompa MF gerilim ile galismalidir. Su tankindan suyu alarak otoklav sistemine pompalayacak olan
pompalar her biri sisteme uygun basinci ve debiyi saglamahdir. Caligma basincini gsteren
gliserinli tip manometreleri olmalidir. Sistemdeki basinci en az 6 bar degerine getirebilmelidir.
Pompalarin es yaslanmali olarak ¢aligmasini saglayan otomatik ¢ift motor kontrol panosu olmal
bu kontrol panosu pompalar ylksek voltaj, distk voltaj, yiksek akim, diisiik akim ve kuru
galismaya karsi korumalidir yada her pompa icin ayri hidromat olmali ve susuz gcalismaya kars!
korumali olmalidir. Pompalarin giris ve cikisina rekorlu vanalar baglanmalidir. Pompalar su
tanklarindaki su seviyesiyle kontroll( olarak calismalidir. Pompalar susuz calismaya karsi emniyetli
olmalidir. Pompalarin altinda paslanmaz gelik veya Aliminyumdan imal edilmis en az 10 cm
yliksekliginde ayak olmali veya 6zel olarak ayaklarin altinda vibrasyon takozu bulunmalidir.
Pompa Teknik Ozellikleri En Az Asagidaki gibi olmalidir:

Calisma Basinci (En Az) : 6 -8 Bar otomatik.
Motor Glct (En Az) : 1000 Watt
— Calisma Gerilimi : 220V AC 50 Hz
Maksimum Pompa Debisi :5,5mé/h
Koruma Sinifi . 1P 44-54
izalasyon Sinifi (En Az ) :B-F
Gurdlti Seviyesi (En Fazla) : <70 dB(A)
Pompa Baglanti Caplan : Giris = Cikis 1" yada 1 2" olmalidir

g-) Dikey Tip Saf Su Tank::
Sistemde, RO cihazinin Uretmis oldugu suyu depolamak ve kullanilmak tizere SS- 316 L kalite
paslanmaz celikten yada seffaf natural renk polietilenden imal edilmis ve sterilizasyon su kalitesini

bozmayacak sekilde tank hacmi en az cihaz sayisina gére 2 adet 3000 litre olan saf su tanki
olmalidir,

Tankin Gzeri kapakli olmahdir.

Tank lzerinde mikroorganizma girisini engelleyecek ancak hava ile temasi saglayacak 0,22
mikronluk hava filtresi bulunmalidir.

Tank lizerinde asagidaki teknik 6zelliklere sahip hava filtresi olmalidir.

Filtre steril ambalaj icerisinde getirilip sistem montaji bittikten sonra montaj edilmelidir.
Filtre polyethersulfone, polypropylene yapida olup sterilizasyonu otoklavda yapilabilmelidir.

Filtrenin hava filtrasyon por ¢api maksimum 0,22 mic. olmalidir.
.Sad :
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Filtre saf su deposunun iizerine monte edilebilecek sekilde olmalidir depoya baglanti yapilabilmesi
icin DN 25 veya DN 32 PVC adaptori olmalidir.
Filtrenin Gretim tarihi ambalajinda ay ve yil olarak belirtiimelidir.
Fitrenin montaj tarihinin yazilabilmesi icin Gizerine yapisan orijinal etiket olmalidir.
Tankta, alt-iist seviye ve osmos kontrol anahtarlari olacaktir. Bunlarla tank iginde su seviyesi ve
osmos cihazinin kontrolleri otomatik olarak yapilacaktir. Tank ayaklar tizerinde bulunacak ve
tabaninda bulunan bir temizlik drenaj muslugu ile bosaltilip temizlenebilecek sekilde olacaktir.
" Tankin ¢ikisinda pislik tutucu bir filtre olmalidir.

h-) Saf Su Basing Pompalari :
Sistemde saf su deposundan aldigi suyu direk saf su boru hattina ulastiracak 2 adet hidrofor
sistemi olmalidir. Su kalitesini bozmayacak yapida malzemeden yapilmig ve sisteme uygun basing
pompasi olmalidir. Basing pompalari dubleks ve su kalitesini bozmayacak yapida malzemeden
yapilmis ve sisteme uygun olmalidir. Sistemin girisinde bulunan pompalarin her birinin kapasitesi
su sistemini besleyecek kapasitede olmalidir. Her bir pompanin garklari diftizérleri ve mili
paslanmaz celik olmalidir, Teklif edilen pompa MF gerilim ile galismalidir. Su tankindan suyu alarak
otoklav sistemine pompalayacak olan pompalar her biri sisteme uygun basinci ve debiyi

- saglamalidir. Calisma basincini gésteren gliserinli tip manometreleri olmalidir. Sistemdeki
basinci en az 6 bar degerine getirebilmelidir. Pompalarin es yaslanmali olarak ¢alismasini saglayan
otomatik ift motor kontrol panosu olmali bu kontrol panosu pompalari yiiksek voltaj, diisik
voltaj, yiiksek akim, diisiik akim ve kuru ¢alismaya karsi korumalidir yada her pompa igin ayri
hidromat olmali ve susuz calismaya karsi korumali olmalidir. Pompalarin giris ve gikisina rekorlu
vanalar baglanmalidir. Pompalar su tanklarindaki su seviyesiyle kontrolli olarak galismahidir.
Pompalar susuz ¢alismaya karsi emniyetli olmalidir. Pompalarin altinda paslanmaz gelik veya
Aliiminyumdan imal edilmis en az 10 cm yiiksekliginde ayak olmali veya 6zel olarak ayaklarin
altinda vibrasyon takozu bulunmalidir.
Pompa Teknik Ozellikleri En Az Asagidaki gibi olmalidir:

Calisma Basinci (En Az) : 6 - 8 Bar otomatik.
Motor Glctli (En Az) : 1000 Watt
Calisma Gerilimi 1220V AC50 Hz
Maksimum Pompa Debisi :5,5m*/h
Koruma Sinifi 1P 44-54
izalasyon Sinifi (En Az ) :B-F
Guraltt Seviyesi (En Fazla) 1270 dB(A)
— Pompa Baglanti Caplari : Giris — Cikis 1”” yada 1 %" olmalidir

I-) Bakteri ve Biyofilm Filtresi:

Saf su hattindan sterilizasyon cihazlarina giden iiriin su hattinda olugabilecek bakteri ve biyofilm
tabakalarini 6nlemek ve sterilizasyon cihazlari hattinda olusabilecek olan biyofilm tabakalarinin
cihazlari tikanma riski olmadan dncesinde tutulabilmesi ve sterilizasyon kalitesini daha da
arttirmak igin sistem seri bagh 3 adet bakteri ve biyofilm filtresi montaji yapilacaktir.

Sisteme 3 adet seri baglanmis halde bakteri biyofilm ve endotoksin filtre hausingi saf su pompalari
cikis hatti Gzerine monte edilmelidir.

1.1. Filtre hausingi ve filtreler asagidaki teknik 6zellikleri saglamalidir.

1.1.1. Filtre hausingleri en az 10 ing boyunda, en az 1 ing girig gikigh anti bakteriyel mat yada seffaf
fanuslu olmali ve sizdirmazlik agisindan 0-222 tip cift oringli filtreye uygun olmaldir.

1.1.2. Filtre hausing tesisat baglanti disleri bsp muflu olmali ve kimyasal ve istya dayanikl olmalidir.
1.1.3. Hasuing igine konulan filtre uzunlugu: 10 ing i¢ ¢capi: 28 mm dis gapi: 69 mm 1.filtre por gapi
0,2 mic. 2.filtre por ¢ap1 0,1 mic. ve 3. Filtre por ¢api 0,04 mikron olmahdir. Filtreler ile birlikte
monte edilmeli ve 1 er adet de yedek filtre verilmelidir.

1.1.4. Membran yapisi hydrophilic PES olmalidir.

1.1.5. Membran dig koruma kafesi yliksek dayanimli PP yapida olmalidir.

1.1.6. Filtre kafesi tizerinde filtre por capi kabartmali olarak yazmalidir.
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1.1.7. Filtre o-ring materyali EPDM, VITON, PFA yapilarindan biri olmahdir.
1.1.8.Filtrenin tekrar kullanimi icin asagidaki sterilizasyon yéntemleri kullanilabilmelidir. Otoklav:
121 °C de 30 dakika Buhar: 121 °C de 30 dakika Sicak su: 80 °C de 30 dakika
1.1.9. Filtreler karton kutu icinde ve vakumlu poset iginde olmalidir.
i- Ultraviyole Dezenfeksiyon Cihazi :
Ultraviyole dezenfeksiyon cihazi Gnitesi endotoksin filtresi ve 0,04 mikron bakteri 3 filtresinden
sonra saf suyu dagitim hattina monte edilecektir. UV kapasitesi 10 m3/saat debiyi 8000 saatlik
lamba 6mrii sonunda, osmoz suyu gegirgenliginde en az 300Joule/m2 isima verebilecek
kapasitede, tek lambali ve lambasi en az 150 watt giliclinde, dijital zaman saatli ve lambanin
arizalanmasi durumunda kirmizi 151k yada sesli uyaril, balasti ile beraber, 11/2” giris-cikigl, 846
mm uzunlugunda 2 yada 4 adet lambali komple cihazdan 1 adet olacaktir.
k-) Zorunlu ve Diger Ozellikler:
Sistemde bulunan filtrelerin icerisine konacak olan kum, antrasit, fitler ag, brim, recine, granil
karbon gibi mineraller orijinal ambalajinda, agzi kapali olarak getirilecek ve bizzat iinite
sorumlusunun gozetim ve denetiminde filtrelere konacaktir. Ayrica RO sistemine takilacak olan saf
su membranlari marka ve modelinin yazdigi orijinal ambalajinda getirilecektir. Membran,
— housinginin icerisinde kesinlikle takili vaziyette olmayacaktir. Ayrica sterilizasyon {initesinin oldugu
yere kullanicilarin 6l¢im yapabilmeleri icin yumusak su ve saf su hatti olmak lizere 2 adet numune
muslugu koyulacaktir ve her 2 hatta basing gézlenmesi i¢in 2 adet monometre ile saf su hattina 1
adet iletkenlik él¢iim cihazi baglanacaktir.
Yumusatilmis su boru hatti sistemine baglanip bu hat sterilizatérlerin vakum hattini ve manuel
yikama evyesini besleyecek olup bu sistem arrtilmig su tankindan bypass yapilarak ariza
durumunda tanktaki suyun kullanimi saglanarak sistemin devamliligi by-pass olarak saglanacaktir.
Saf su boru hatti yikayici dezenfektdr cihazlari ve sterilizatdrlerin jenerator hattini besleyecek olup
bu hatta ters ozmozun arizalanmasina karst yumusatilmis su tankindan bypass yapilarak ariza
durumunda sistemin faal olarak idamesini saglayacak yapida gerceklestirilecektir.
Sistemde by-pass vanalari dnem arz etmektedir, bu sebepten dolay: yuklenici firma her sekilde de
sistem sorunsuz ¢alismasi adina her iinite sonrasinda uygun sekilde by-pass su gecis hatlarini
saglayacaktir.
Yiiklenici Firma 300 kg ultra rafine tablet tuzu ve 1’er adet toplam sertlik 6lgtim kitleri ile ph-klor
olctim kitlerini tcretsiz olarak verecektir.
1.4 ELEKTRIK SISTEMi VE KORUMA
1.4.1. Cihaz kendi tizerinden korunmus olmalidir.
1.4.2 Cihaz beslemesi, elektrik kablo girisi bir noktadan yapiimaldir.
1.4.3. Kontrol sistemi cihazi kapatmayarak gerekli tedbirleri almali ve cihazi devrede tutmalidir,
ancak buna ait bir uyari vermelidir.
1.5 ARITMA SISTEMININ YERLESiMi VE DRENAJ GIDER TESISATI
1.5.1 Yerlesim Planinda gosterildigi gibi Cihazlar bir bitiin halinde birbiriyle tam egsgldim
calisacaktir.
1.6 MEKANIK MONTAJ
1.6.1. Mekanik Montaj sartnameye uygun olarak yapilacaktir.
1.6.2. Cihazin montajinin yapilmasi ve calisir halde teslim edilebilmesi igin ek bir tesisata,
malzemeye ve iscilige gereksinim olursa tiim bu iglemler firma tarafindan yapilacaktir.
1.6.3. Mevcut isbu ihaleye kurulacak olan su aritma sisteminde giris suyu, drenaj ve elektrik
beslemesi ile basinglandirma alt yapi hazirligi hastane tarafindan yapildiktan sonra firma baglant
boru hatti tizerine, biitiin sistemi ve fittings parcalari (Manometre, vb.) eksiksiz montajlanacaktir.
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IHALE ASAMASINDA ISTENILEN TEKNiK EVRAKLAR
Kurumun korunmasi ve ileriki donemlerde bir hak kaybina veya zarara ugramasinin veya zarara
ugramasinin muhtemel oldugunu distinerek kurumun korunmasi adina;

1. Onerilen sistemin icerinde kullanilacak biitiin parcalarin (filtre, mebran, pompa, tank, depo vb)
karakteristik teknik dzelliklerini belirten orijinal katalogundan birer adet érnek verilecektir. (ithal
drinlerin kataloglarinin ise Tirkge terciimesi olmalidir.)

2. Cihaza teknik bakim verecek olan elemanlarin listesi ve ariza durumunda bildirimin yapilacagl
acik adres, telefon (is ve cep telefonlari), faks ¢agri, email vb. iletisim adresleri verilecektir.

3. Yiklenici firma yada teknik servisliginin kalite standartlari geregi ve hizmet kalitesi agisindan
sozlesme sonrasi yapacagi is ve isler icin garanti taahhidi verebilmesi acisindan Su Aritma
Yumusatma ve Multimedia Sistemleri ile Reverse Osmosis cihazi sistemlerinin garanti, ariza ve
bakim onarim kosullarinin sorgulanmasi ve aksi durumda kurumun ileriki donemlerde bir hak
kaybina veya zarara ugramasinin veya zarara ugramasinin muhtemel oldugunu disiinerek
kurumun korunmasi adina Yuklenici firma yada teknik servisliginin Turkiye genelinde su aritma

o~ sistemleri yetki belgesi olmali ve 5 Mayis 2014 tarihinde Resmi Gazete'de yayinlanarak yurirlige
giren Tibbi Cihaz Satis, Reklam ve Tanitim Yénetmeligiile tibbi cihaz satisi yapan isletmelerin
faaliyetlerini stirdirmek icin yetki belgesi almalart zorunlu hale getirilmistir. Tibbi Cihaz
sektodriinde faaliyet gésteren her isletmede bir sorumlu mudur, Tibbi cihaz satis ve tanitim
faaliyetini yiiriiten tiim personel, Sattiklari Griin grubunun dzelligi geregi klinik destek veren tim
personel Tirkiye ilag ve Tibbi Cihaz Kurumu tarafindan verilecek yeterlilik belgesini almak
zorundadir. Kalite standartlari geregi ve hizmet kalitesi agisindan, sézlesme sonrasi yapacagl is ve
isler icin garanti taahhiidii verebilmesi acisindan ve kurumun korunmasi ve menfaatleri agisindan
firmanin yada teknik servisligin Tibbi Cihaz Kurumu tarafindan verilecek yeterlilik belgesi ile en az
bir belgeli miduri ve tim personelinin klinik destek elemani belgeleri olmalidir.

4, Yiiklenici firma yada teknik servisliginin hizmet yeri adresi en az 3 (Ug) bolgede bulunan giincel
tarihli TS EN 12426 Hizmet Yeterlilik Belgesi'ne sahip olmal ve teklif ettigi cihaz markasina ait
Tirkiye Geneli Tek Yetki Belgesi ve Egitim Sertifikalari olmalidir.

5. Uretici firmanin, 1SO 45001-2018, ISO 13485:2016, 14001-2015, 18001-2007, Satig sonrasi
hizmet yeterlilik, TSEK-TERS OZMOZ, TSE-FILTRASYON belgeleri olmaldir.

=i 6. Kurum osmos sisteminin kurulucagi alanin 1 metre yakinina kadar gerekli su hattini getirmekle
yukamladar,

GARANTI KAPSAMI

e  Teknik ariza, cihazlar ve bunlarin eklerine iliskin tiim ariza, onarim ve gerekirse degisimi kapsar
ve timiuyle Ucretsizdir.

e Cihaz Uretim ve iscilik hatalarina karsi en az 2(iki) yil garantili olacak ve bu garanti hem Uretici
hem de yiklenici firma yada teknik servisliginin yetki verilen temsilci firma tarafindan
verilecektir.

e  Cihaza 2 (iki) yillik garanti siiresinden sonra en az 10 (on) yil siire ile iicreti karsihginda yedek
parca saglamayi iiretici firma ve temsilci firma taahhiit edecektir. Garanti siiresi cihazlarin
kabul ve muayenesinin yapildigi tarihten sonra basglar.

e  Teknik Servis hizmeti giinde 24 saat, haftada 7 giin olarak (resmi ve dini bayram ile resmi tatil
giinleri de dahil olmak tizere) ilgili firma yada teknik servisligi tarafindan verilecektir. Yiklenici
firma teknik servis hizmetini, sorunun kendilerine bildirildigi andan itibaren 24 saat i¢inde

verecektir.
.S
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Cihaz garanti kapsaminda iken arizalanmasi durumunda, cihazlarin tedarik edildigi firmaya
yazili olarak teblig edildigi tarihten veya cihaz firmaya gonderildikten sonra 10 (on) is giini
icerisinde ariza giderilmelidir.

DIGER HUSUSLAR

e s bu ihaleye esas is, cihazin Uretim yerinden kurulacagl yere tasinmasi, montaji, teknik
sartname usullerince calisir hale getirilmesi ve mevcut tesisatina baglantisi firmanin
sorumlulugundadir.

M

e  Hastane sistemin giris ham su basing degerinin firmanin cihazlarinin istenilen galisma basincina
gore temininden, uygunlugundan ve sistemin ana hat elektrik, su ve gider gibi alt yapisindan
sorumlu olup sistemin diger tiim parca ve ek malzemelerinden ve kurulumundan yiklenici
firma sorumludur.

e  Firmalar teklifleri ile birlikte uygunluk agisindan teknik sartnamenin her maddesine agiklama
yazarak birebir kage ve 1slak imzali taahhit olarak cevap vereceklerdir. Teknik sartnameye
uygunluk belgesi ve sartnameye cevap yazisinl uygun sunmayan ve sartnamede istenen
belgeleri sunmayan firmalarin teklifleri komisyon tarafindan degerlendirme disi birakilacaktir.

MUAYENE
Kontrol ve muayenede sartnamede istenilen ve teklifte belirtilen tiim 6zelliklerin uygunlugu
kontrol edilecektir. Ayrica yedek pargalarin ve aksesuarlarin kontrol ve sayimi yapilacaktir.

w

Firma fabrikada yapilan en son testlere ait raporlari (Kalite Kontrol Belgesi) Muayene Heyetine
teslim edecektir.

4 isSiN BITiRILME SURESI

o Ihalesi yapilan isin hastane tarafindan alt yapisi tamamlandiktan ve sézlesmesinin
imzalanmasindan itibaren, 65 (altmisbes) giin igerisinde galisir durumda teslim edilecektir.

~ OTOMATIK KAYAR KAPI SIFRELI KARTLI (2 ADET)

1. T.C.Celal Bayar Universitesi Saglik Uygulama ve Aragtirma Hastanesi MSU otomatik kapilarin
tasarim, malzeme temin, imalat, montaj ve gerekli testlerin yapilarak eksiksiz ig sahibine teslimi
icin gereken teknik sartlari belirler.

2. Bilgisayar kontrollii sisteme sahip olmali, tiim hareketlerini kendisi kontrol edebilmeli, agma,
kapama frenlemelerini otomatik olarak kendisi ayarlamali ve yiiksek hizdan yavag hiza gegmesi
yumusak olmalidir. Hareketlerini siirekli olarak hesaplayarak hafizaya kaydetmelidir. Her tiirli
kullanim hatalarindan kaynaklanacak arizalara karsi kendini koruyabilmelidir.

3. Otomatik agma-kapama, tek yén, kis acikligl, tamamen kapali, tamamen agik, yari otomatik vb
kullanici fonksiyonlarina sahip olmalidir.

4. Agllma—kapanma hiz ayarlari, agik kalma siiresi ayari, geri dénls hassasiyet ayari gibi ayarlari
bulunmalidir,

5. Radar, el yaklasim cihazi, buton vb. agma sistemleri ile acilip otomatik olarak kapanmalidir.

6. Ayrica kap kilitli konumda iken disaridan acabilme &zelligi bulunmalidir. Acil agilma dzelligi
olmali, alarm durumunda agiimali ve agik beklemelidir.

7. Kapi agilma genisligi tekli kanatlarda 1 m, 1,5 m - ciftli kanatlarda 1,5 m, 2 m, 3 m.ye kadar
acilmali ve ag¢ilim genisligine gére uygun mekanizmalar segilmelidir.
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8. Agma-kapama hizi 0.14 m/sn ile 1.4 m/sn ayarlanabilmelidir.

9. Acik kalma siiresi 0 - 60 sn ayarlanabilmelidir.

10. Tasima kapasitesi 240 kg.a kadar olmaldir.

11. Calisma voltaji 230 volt olmali +% 25, -% 50 toleransli olmalidir. Elektrik dalgalanmalarinda
kendini korumalidir.

12. Motor DC tip, periyodik bakim gerektirmeyen, yogun kullanima uygun ve titresim yapmamasi
icin slispansiyon saglayacak sekilde olmalidir.

13. Raylar aliiminyum ve dogal eloksalli olmalidir.

14. Aliminyum ve kendinden kilitlemeli orijinal kapaklari bulunmalidir. Servis yapilmasi
gerektiginde kapaklar yerinden sékiilmeksizin, elle kolayca agilabilmeli ve agik durabilmelidir.

15. Kapinin elektronik sistemi kapali bir kutu icinde korumali olmalidir. Elektrigi parazitlere karsi
filtre etmelidir.

16. Kapi, elektrik kesintilerinde manuel olarak rahat acilip kapatilabilecek olup elektrik kesilmesi
sonrasi mekanizma, otomatik olarak kendini programlamalidir.

17. Acllma, kapanma sirasinda énde veya arkada bir engelle karsilastiginda (radar ve fotosellerin
disinda) otomatik hareketini geri almasi icin geri donts hassasiyeti bulunmalidir.

e 18. Normal ¢alismada mevcut durumunu bildiren LED gostergeleri bulunmalidir.

19. Gavenlik igin 1 takim fotosel bulunmaldir.

20. Kapr kumanda butonu ile kapali ya da acik kalabilmelidir. Bunun igin istenilen yere monte
edilebilen kumanda butonu bulunmalidir. _

21. Elektronik veya manuel kilit sistemi ve aki sistemi de baglanabilmelidir. Akl bataryasi
bittiginde elektronik karttan ayri olarak degistirilebilmelidir. Gerekli ise opsiyonel olarak kilit
secimi ve akl idarece yapilacaktir.

22. Her tiirli dis kontrol elemanlarina baglanabilme 6zelligi (alarm, acil agilma, kart sistemi, sifre
vb.) bulunmalidir.

23. Aliminyum kanatlarda kullanilan profiller en az 2-2,5 mm et kalinliginda, en az 30 mm kalinlikta
istenilen renkte eloksal veya elektrostatik boyali olmalidir.

24. Kanatlar orta ve yan birlesim yerlerinde lastik fitillerle, Ustte firga fitillerle, altta orijinal profil
yuvasina gecen fircalarla sizdirmazlik saglanmali ve firga tabani disaridan gézikmemelidir.

25, Tiim kanatlarda en az 5+5 mm kalinlikta seffaf lamine cam kullamlacaktir. Cam veya laminat
panel idarenin istegi lizerine segilecektir.

26. Her bir kanat lizerinde 2 adet tasiyici bulunmalidir. Her tasiyicida ray tzerinde ylriyen 2 teker
ve 1 kontur tekeri bulunmalidir. Kontiir tekerleri carpma sonucunda kayar kanatlarin raydan

—~ ¢ikmasini 6nlemelidir. Tim tekerler degistirilebilir olmalidir.
27. Mikroiglemcisi ile agma ve kapanma mesafelerini otomatik ayarlamalidir.

ANTIBAKTERIYEL PVC ESASLI YER KAPLAMA TEKNIK SARTNAMESI (Tiim
zeminlerde komple uygulanacaktir)

PVC YER KAPLAMASI ve UYGULAMASI; idarenin belirleyecegi renklerde, toz tutmayan, antistatik,
antibakteriyel, hijyenik, yogun kullanima uygun, rulo halde ithal compact HOMOIJEN T PVC yer
kaplamasi idare tarafindan belirlenen yerlere désenecektir. Zemin diizleme tesviye sap! atiimasina
uygun hale getirilecektir. Zemin dizleme tesviye sapi uygulanmis ve tamamen kurumus zemine PVC
yer kaplama yapistiricisi homojen T yapilacaktir. PVC yer kaplamasi uygulanacak mahallerin ortalama
sicaklik 18°C ile 25°C arasinda olmalidir. PVC yer kaplama yapistiricisi gerekli kuruma siiresi kadar
bekletildikten sonra PVC yer kaplamasi havasi alinarak yapistirilacaktir. PVC yer kaplamasinin duvar
kenarlarinda kalan fazlaliklari 6zel bigak yardimiyla alinarak yapistirma islemi tamamlanmalidir. 24 saat
sonra PVC yer kaplamasinin birlesim yerleri motorlu derz agma makinesi ve el derz aletleri kullanilarak
derzleri agiimal diizgiin ve ayni dogrultuda olmasi saglanmalidir. Agilan derzlere PVC yer kaplama
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malzemesi rengine uygun 4 mm capinda orijinal kaynak fitili ile 6zel kaynak makinesi yardimiyla sicak
kaynak uygulamasi yapilmalidir. Kaynak fitilinin fazlaligi 6zel bicagi ile alinarak yer kaplamasi ile ayni
seviyeye getirilerek yekpare tam bir butinlik saglanmalidir. S6z konusu iscilik kepli yastik profili
kullanilarak dontisli stpurgelik sistemi ile yapilacaktir.

Kalite ve Garanti;

3

PVC esash yer kaplama malzemesi Ureticisi adina diizenlenmis ISO 9001:2000 ve 1SO 14001
sertifikalarina sahip olmalidir. Bu belgelerin uluslararasi kurallara uygun sekilde akredite
edilmis olduklarinin Turk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) tarafindan teyit edilmelidir.

PVC yer kaplama malzemesi markasina ait orijinal katalogu (iretici firma katalogu) olmali ve
katalogda malzeme garanti siiresi 10 yil olarak belirtiimelidir.

Teknik Ozellikler;

Malzemenin ylizeyi bakiminive temizli§ini kolaylastiran 6zel poliiiretan koruma kiiriiile
glclendirilmis olmalidir. S6z konusu koruma kiriiile uygun bakm ve temizlik
sartlari saglandiginda malzemenin &mrii boyunca cila istemeyecegi tiretici firma tarafindan

orijinal yazi ile teyit edilmelidir.

5. Malzemenin toplam kalinligi EN 428’e gére en az 2 mm olmalidir.

6. Aginma ylzeyi kalinligi EN 429'a gore en az 1 mm olmalidir. Malzeme asinma yiizeyi saf PVC
den mamul fakat homojen yapida, tiim asinma ylizeyi boyunca renklendirilmis olmalidir.
Kesinlikle seffaf tabakadan olusmamalidir.

7. EN 426'ya gore malzemenin rulo eni 2.00 mt. Rulo boyu 20 mt. olmaldir.

8. Islak halde kaymazlik DIN 51130’a gére en az R9 olmalidir.

9. Asinma dayanimi EN 660.1’e gére en fazla 0.08 mm ( Grup T sinifi) olmalidir.

10. Boyutsal sabitlik EN 434’e gore en fazla % 0.4 olmalidir.

11. Kalicr batma (gukurlasma) degeri EN 433’e gére en fazla 0,10 mm olmalidir.

12. Renk hizlihgr (solmazlik) degeri EN 20105-B02’ye gore en az 6 olmalidir.

13. Kimyasallara karsi direnci EN 423’e gére iyi olmaldir.

14. Kalinlik boyunca malzemeye uretim asamasinda ileri teknoloji kullanilarak antibakteriyel
ozellik saglayan ve mantar éldiiren hijyen kiiri tatbik edilmis olmalidir.

ANTI BAKTERIYEL ALl ve BOYA isleri (Duvar ve Tavanlarda Komple
- Uygulanacaktir)

1. ALClI LEVHA DUVAR VE TAVAN KAPLAMA MALZEMES| (Tim Tavanlarda izolasyon Dahil
Uygulanacaktir)

2. Kullanilacak algipanlarin agirligi:9-9,5 kg/m2;kalinligi:12,5 mm; 1s1 yalitim degeri:0,20W/MK;
Hafif bélme duvarlarda yatayda 75 mm lik U ve diiseyde 75 mm lik C tipi galvanizli profiller
Uzerine 2 kat halinde her iki yliziine vida ile tespit edilmis 12.5 mm kalinliginda algi plakalar
kullanilacaktir. Birinci ve ikinci kat algi plakalarin bindirme sekli iiretici firmanin uygulama
detayina gore yapilacaktir. Algi plakalarin her iki ylizi karton kaplamis olacaktir. Toplam duvar
kalinligi en az 150 mm olacaktir. Algi plaka birlesimlerinde delikli kése profili ve kdse bandi
konulacaktir. Ayrica algi plaka iki levhanin birlesim yerinde derz bandi konulacaktir. Plakalarin
arasindaki ek yerleri derz algisi ile doldurularak diizgiin ve eksiz yiizeyler elde edilecektir.

3. Asma tavan ana tastyict 40X40 DEMIR profillerden olusacaktir. Dik dogrultudaki profiller ise 50

cm aks araliklarinda klipsler yardimiyla baglanacaktir. Algi paneller, tasiyici asma tavan
profillerini paralel veya dik yonde 25mm’lik vidalar kullanilarak 20 cm vida araliklariyla monte
edilecektir. Algi panellerin birlesim yerlerinde kendinden yapiskanl derz bandi kullanilacaktir
ve |.Kat silikonik ozellikli fuga algisi derz dolgu malzemesi uygulanacaktir. En az 2 saat
bekletildikten sonra II. Kat fuga algisi 20 cm genisliginde duvar ile hem vyiizey olacak sekilde
uygulanacaktir. Nemli bir stinger ile kenardaki capaklar temizlenecektir. II. Kat prizini aldiktan
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sonra lIl. kat fuga algisi yaklasik 30 cm genigliginde ve ¢ok ince tabaka halinde uygulanacaktir.

4, Algiislemi bittikten sonra déniisiim astarli izole uygulanacaktir.

5. Mevcutta yapilmig olan asma tavan, bélme duvar yiizeyleri ve mevcutta bulunan duvarlar
tamamen alg cekilip daha zimpara yapilarak boyaya hazir vaziyete getirilecektir. Uzerine
uygulanacak boya anti bakteriyel 6zelligi tagiyip su bazli saten, silinebilir boya uygulanacaktr.

6. Tesisatlara miidahale yapilabilmesi icin gerekli yerlere miidahale kapagi konulacaktir.

7. Mudahale kapaklarinin oldugu bélmeler 20x40 demir cergeve olacaktir.

8. Otoklav ve yikama cihazlarinin etrafi demir profil ile cerceve yapilarak YESIL ALCIPAN ile
kapatilacaktir. Otoklav cihazinin servis alanlari icin en az 50 cm kapi yerleri birakilacaktir.

9. Yukleme ve bosaltma alanlarinda cihazlardan uygun olan mesafeye emis menfezleri icin
alanlar agilacak

ALUMINYUM BOLME DUVARLAR

s 1. Tum Unite dahilinde sonradan yapilacak bélme duvarlar aliiminyum dogramalar ile
vapilacaktir.

2. Kullanilacak aliiminyum profiller bu sartnamede belirtilen modiiler hijyenik sistem
aliminyum profil tariflerine uygun olmalidir.

3. Bdlmelerin kalinligi en az 150 mm olacaktir.

4. Kullanilacak bolmelerdeki camlar TSE standartlarina uygun 6 mm seffaf lamine cam
olacaktir. Paneller arasi sizdirmazlik antibakteriyel silikon uygulamasi seklinde
yapilacaktir.

5. Yapilacak olan béliimlere ve tiim duvarlara arabalarin zarar vermemesi icin, gémme
olacak sekilde garpma bantlari yapilacaktir.

MERKEZIi STERILIZASYON UNITESi ELEKTRIK TESISAT iSLERI

1. MsU olarak diizenlenecek mahaldeki halihazir tiim kablolar sékiilecektir.

2. Mahaldeki tim elektrik isleri ilgili standartlarina gére yeniden yapilacaktir.

3. Enerji hatlan tavan arasinda gerekli ise kablo tasiyici sac kanallar icinden cekilecektir ve
disaridan gérlinmeyecektir.

-, 4. Kurulacak merkezi sterilizasyon Unitesi ile ilgili enerji dagitim panosu detay ve gorinim
¢izimleri, tek hat semalari ve teknik hesaplari ile birlikte gizili olarak yiklenici firma tarafindan
idareye sunulacak ve onayi alinacaktir.

5. Kurulacak tinitede olusturulacak tiim bélimlerin yeterli oranda (gerekli olan aydinlatma 1Stk
siddeti hesaplarina gore) aydinlatmasi yapilacak ve uygun yerlere idarenin sececegi acma
kapama anahtarlari konulacaktr.

6. Unitenin uygun sekilde aydinlatiimasi ve aydinlatma tesisatl, telefon tesisati gibi zayif akim
tertibatinin nasil olmasi gerektigi ile ilgili detaylar tesisat projesinde cizili olarak yuklenici firma
tarafindan idareye sunulacak ve onayi alinacaktir.

7. Projede belirtilen yerlesim planina gére elektrik ig tesisatlarin tamami yénetmeligine uygun
olarak siva alti yapilacaktir. Tesisatlarin imalati sirasinda mimari uyumluluk géz odniinde
bulundurulacaktir.

8. Cihazlarin giicline gore gerekli tablo, kablo, sigorta, salter v.b. tiim elektrik malzemeleri mahal
girisinden alinacak ve olusturulacak pano ile mahal icerisindeki dagitimi ylklenici firmaca
karsilanacak ve montaji yapilacaktir.

9. Avrica cihazlarin giivenligi icin gerekli otomatik salterler olusturulacak panoda yer alacak ve
ekipmanlar yiiklenici firma tarafindan saglanacaktir

10. Aydinlatma armatiirleri tavan icinde gémiilii ve kapal olarak diiz bir ylzey olusturacaktir.
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Armatdrler sari-yesil renk kablo ile topraklanacaktir.

11. ATH tipi 4 x 18 W IP 65 standardina uygun elektronik balansli lamine camli armatiir secilecektir.
Aydinlatmalarda giin 15181 veren 830 tipinde 6zel florasan lambalar kullanilacaktir.

12. Merkezi sterilizasyon tinitesinde kablo sistemi Halojen free 6zelikte olacaktir.

13. Mahalde bilgisayar ve barkod okuyucu olan yerlere CAT6 kablo ve UPS icin kablo gekilmeli. Priz
ucunda 6 I goklayici bulunmali. Data kablosu ve elektrik kablolari duvar prizlerinde montajli
olarak sonlandiriimahdir.

MERKEZi STERILIZASYON UNITESI SIHHi TESISAT iSLERI

1. Ydklenici cihazlar igin gereken temiz su hattinin gapi, cihaz kapasitesine gére firmaca
hesaplanacak ve en az 10 atmosfer basinca dayanikli siva alti polietilen boru olacaktir.
Ylzeyden gdriinmeyecektir.

2. Pis su tesisati igin gereken ¢apta sert PVC borular siva alti désenecektir. Bunlar yiklenici firma
tarafindan Ucretsiz yapilacaktir. Pissu baglantisi icin en uygun ve idarece gosterilecek su gideri
kullanilacaktir. Cihazlarin giderleri atik suyun muhteviyatina uygun isiya dayanikli borulardan
cekilecek ve idare tarafindan gésterilecek uygun giderlere baglanacaktir.

— 3. Kurulacak merkezi sterilizasyon sicak-soguk su hatti rezerve ozmos'su hatti ve pis su
giderlerinin yerleri ile ilgili detaylar tesisat projelerinde gizili olarak yiiklenici firma tarafindan
idareye sunulacak ve onay! alinacaktir.

4. Buhar sterilizatori-yikama makineleri igin gerekli su yumusatma ve kontrol sistemleri ile gibi
destek donanimlari idarece belirtilen yere (icretsiz olarak kurulacaktir. Buradan cihazlara
baglantilari ve tiniteye transfer islemleri licretsiz olarak yapilacaktir. Yikama, dezenfeksiyon ve
diger bolumler icin gerekli sicak-soguk ve aritma Gnitesinden gelen su tesisatlari ve bunlarin
atik su giderleri yiiklenici firma tarafindan licretsiz yapilacaktir.

5. Tesisat islerinde ek projede gésterilen MSU’nde kurulacak alanin bir alt katinin tavan
bdlimiinde yapilmasi gereken isleri yiiklenici firma yapilacak islerle ilgili ayrica ticret talep
etmeyecektir.

6. Tum otoklav ve yikama cihazlarina ayri ayri gider hatti cekilecek ve cihazlarin ctkis kismina
krom/demir ¢cekvalf takilacaktir.

7. Otoklav cihazindan tasma ihtimali olan su icin tiim cihazlar kapsayacak
sekilde,bagimsiz bir gider yapilacak.

8. Kurum msii yapilacak alanin 1 metre yakinina kadar sicak-soguk su
hattim1 getirmekle yiikiimliidiir.

OTOMATIK HIJYENIK iKLIMLENDIRME CiHAZI TEKNiK SARTNAMESi

HAVALANDIRMA TESISATI Isi geri Kazanimh DX Bataryali KLiIMA SANTRALLARI TEKNIK SARTNAMESI

1. Klima santralari 1IS09001, OHSAS 18001 sertifikalarina haiz bir fabrikada tretilecek, cihazlar
ek olarak iSO — CE — HIJYEN S sertifikalarina haiz olacaktir.

2. Satig sonrasi startup ve servis hizmetleri icin Gretici tarafindan ilgili cografi bolgedeki kadrolu
ve yetkili servis teknisyen listesi gerekli muhataplara bildirilecektir.

3. Klima santrallar gévde karkasi, IAQ ozelligine haiz toz ve su zerreciklerinin santral igerisine
girmesini en iyi sekilde engellemek maksadi ile cam elyaf takviyeli ve yuvarlatilmis hatli
plastik kdse pargalarina monte edilen aluminyum ekstriizyon profillerden olusacaktir.

4. Klima santrali gévde yapisi ve iginde yer alan tiim bilesenler bu ézelligi ile, her bir metre
uzunlukta maksimum 4mm esnemeye miisaade edecek sekilde EN1886 standardinin
gerektirdigi Sinif D1 sartlarini saglayacaktir.

5. Cift cidarl dis yapi, sandvig tipi panellerden olusacak, paneller standart 50 mm kalinlikta
olacak, izolasyon malzemesi olarak kaya yiini kullanilacaktir.
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10.

11.

12,

Kaya ylnll panellerde, panel i¢ ve dis saclari minimum 0,8 mm kalinlikta olacak, i¢ saclar
galvaniz sactan, dig saglar ise boyali sactan imal edilecektir.

Kullanilan kaya ylinii minimum 70 kg/m?* yogunlugunda ve yanmazlik sinifi olarak A1 sinifinda
olacaktir.

Panellerin profil karkas ile temas eden yiizeyleri otomatik tezgahlarda yapilan eksiz ve esnek
poliliretan sizdirmazlik contasina haiz olacaktir.

EN 1886'ya gbre yapilan testler neticesinde ses séniimleme degerleri asagidaki tabloda
belirtilen degerlerin altinda olmayacaktir. Mid Frequency Hz 125 250 500 1000 2000 4000
8000 Séntimleme (dB) 21 26 32 34 3437 45

Paneller s6kiilebilir yapida olacak ve aliiminyum karkasa matkap uclu standart vidalar ile
sabitlenecektir.

EN1886 standardina gore klima santrallerinin cerceve ve panel yapisinin mekanik degerleri
asagidaki tabloda belirtilen degerlerden daha alt seviyede olmayacaktir.

Tanim 50 mm Kayay(inii Muhafaza Mukavemet L1 Muhafaza Hava Kacagi L1 Isi iletkenlik T3
Isi Kopriisti Ozelligi TB3 Filtre By Pass Faktdrii F8

MEKANIK TESISAT SARTNAMESI :

il

10.

1.

12,

13,

14.
15,

16.

Santral hiicreleri, biitlinsel mukavemeti saglamasi, tasimalarda hasar gérmemesi ve kolay
monte edilebilmesi amaciyla minimum 2.00 mm kalinliginda 120 mm yiiksekliginde galvaniz
sacdan imal edilmis bir kaide veya ayaklar lizerine yerlestirilecektir.

Hlcreler uygun contalarla ve montaji oldukga kolay hale getiren birlestirme parcalariile
standart olarak donatilacaktir.

Bu birlestirme sonrasi hava izolasyonu mitkemmel sekilde muhafaza edilecektir.

Midahale gerektiren yerlere, esnek &lgiilerde ve talebe gére kapi yerlestirilecektir. Bu kapilar
talebe gore gozetleme camlari ve kilit gibi kapilarda uygulanabilecek tiim ilave aksesuarlar ile
donatilabilecektir.

Klima santrali istege bagli olarak tiim konfigurasyon ve teknik 6zellikleri ayni kalmak kaydi ile
i¢ ve dig saclari paslanmaz sac olacak sekilde imal edilebilecektir.

Vantilatdr; Klima santrali fan hiicresinde, bir veya iki adet, plug fanlar kullanilacaktir. Gerekli
secimler santralin ihtiyac duyacag hava debisine ve statik basinca goére en uygun verimi
saglayacak sekilde ve Eurovent tarafindan onaylanmis “Klima Santrali SecimYazilim” ile
yapilacak, tiim degerler teknik abaklar halinde gerekirse iiretici tarafindan tedarik edilecektir.
Fanlarin Greticileri tarafindan “Grade G6.3 1SO 1940/1” normlarina uygun bigimde balanslari
alinmis olacaktir. ‘

Fanlarda kullanilan yataklamalar segilen fana en uygun olacak sekilde Uretilecektir,

Motorlar TEFC tipinde olacak ve Class F sargi sinifina sahip olup toz ve neme karsi IP55
koruma sinifina sahip olacaktir.

Ayarlanabilir motor devri istendigi takdirde proje asamasinda belirtiimek kaydi ile bu 6zellik
frekans konvertérleri kullanilarak saglanacaktir.

Fan motoru olarak 2,4 veya 8 kutuplu motorlar kullanilacak, motorlar sanayi voltajina uygun
380-415V, 3 faz ve 50 Hertz olacaktir.

Motor ve fan lniteleri Uriiniin karkasindan bagimsiz olarak, ayrica imal edilmis olan sac bir
cerceve yapisi Uzerine yayli izolatorler kullanilarak monte edilecek, fan tfleme agzinin panele
birlesim noktalarinda son teknoloji esnek baglanti elemanlar kullanilacaktir.

Klima santrallari projenin ihtiyaglarina bagli olarak gerektiginde cift devirli motor, kayis
koruma, fan koruma ve komple fan perdeleme, plug fan, VAV uygulamalari icin frekans
doénustlrici sistemler gibi ilave ihtiyaclara haiz olarak tiretilebilecektir.

Aspiratorden 6nce egzoz havasi metal filtreden gegirilmelidir.

Gerekli secimler santralin ihtiya¢ duyacagi hava debisine ve statik basinca gore en uygun
verimi saglayacak sekilde ve firma tarafindan onaylanmis “Klima Santrali SecimYazilimi” ile
vapilacak, tiim degerler teknik abaklar halinde gerekirse Uretici tarafindan tedarik edilecektir.
Fanlarin Greticileri tarafindan “Grade G6.3 1SO 1940/1” normlarina uygun bicimde balanslari
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alinmig olacaktir. Fanlarda kullanilan yataklamalar segilen fana en uygun olacak sekilde
Uretilecektir.

IMEKANIK TESISAT SARTNAMESi :

1,

2

9.

10.

Motorlar TEFC tipinde olacak ve Class F sargi sinifina sahip olup toz ve neme karsi IP55
koruma sinifina sahip olacaktir.

Ayarlanabilir motor devri istendigi takdirde proje asamasinda belirtiimek kaydi ile bu ézellik
frekans konvertorleri kullanilarak saglanacaktir.

Fan motoru olarak 2,4 veya 8 kutuplu motorlar kullanilacak, motorlar sanayi voltajina uygun
380-415V, 3 faz ve 50 Hertz olacaktir.

Motor ve fan Uniteleri Girtiniin karkasindan bagimsiz olarak, ayrica imal edilmis olan sac bir
cerceve yapisi Uzerine yayli izolatérler kullanilarak monte edilecek, fan tfleme agzinin panele
birlesim noktalarinda son teknoloji esnek baglanti elemanlari kullanilacaktir.

Klima santrallariprojenin ihtiyaclarina bagli olarak gerektiginde cift devirli motor, kayis
koruma, fan koruma ve komple fan perdeleme, plug fan, VAV uygulamalari icin frekans
dondstirici sistemler gibi ilave ihtiyaclara haiz olarak Gretilebilecektir.

Sogutucu DX Batarya; Sogutucu akigkan olarak R410A kullanilacaktir.

Sogutucu bataryada olusacak yogusma suyunu elimine edecek bir seperatdr kullanilacaktir.
Bu seperatérden siiziilen sular da yine AlSI316 paslanmaz celik sacdan imal edilen yogusma _
tavasi yardimi ile disariya atilacaktir, .

Seperatdr cercevesi AlSI304 paslanmaz celik sacdan kanatlari ise polipropilen malzemeden
imal edilecektir.

Serpantin hava hizi max. 2,9 m/s olacak sekilde projelendirilecektir.

Klima santrali filtreleri tiplerine gére asagidaki sekilde tretilmeli ve klima santrallerine monte
edilmelidir:

On Filtreler:

Panel tipi olup, sentetik veya cam elyaftan imal edilecek, ihtiyaca gore G2(metal), G4 siniflarindan
birine haiz olacak, gravimetrik olarak %60 ile %95 araliginda filtreleme yapacak, gévdeye kizakli
olarak monte edilecek sekilde galvaniz sac cergeveler icerisine verlestirilecektir.

Ana Filtre:

% i}

ihtiyaca gore F7 veya F9 sinifi 6zellikleri saglayacak sekilde, sentetik malzemeden veya cam
elyaftan yapilmis torba tipi filtrelerden olusacak, gravimetrik olarak %60 ile %95 araliginda
filtreleme yapacak, hava bypasslarini engelleyecek sekilde, galvaniz sac cercevelere sizdirmaz
sekilde klipslerle monte edilecektir.

Filtreler proje ihtiyaglarina gore, metalik, aktif karbon filtre, basing anahtarlari, manyetik
Slcerler, manometre ilave opsiyonlari ile tedarik edilebilecek ve gévdeye monteli bigimde
sunulabilecektir, '

Klima santrallari hava emisinde, hava karisim hiicrelerinde gok bélgeli damperler kullanilacak,
damperlerde paralel ¢alisan ve sizdirmazligi arttiracak sekilde contali olarak iiretilmis
aluminyum kanatlar kullanilacaktir.

Damperler manuel olarak kumanda edilebildikleri gibi servomotorla kumanda edilecek
sekilde de Uretilebilecektir.

Yaglamayi gerektirmeyen bir yapiya sahip olacak ve yumusak bir kullanima sahip olacaktir.
Klima santrali damperleri, proje ihtiyaglarina gére birden fazla damperi aynt anda kumanda
etmeyi saglayacak sekilde kol mekanizmalari ve elektrikli hareket ettirici baglantilar ile
donatilmis olarak Uretilebilecektir. '

~Sachk
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TESISAT SARTNAMES;

® Isi Geri Kazanim Hiicresi Standart Klima Santrallari Isi Geri Kazanimli istenildigi takdirde Isi
Geri Kazanim hiicreleri tig farkls tipte yapilacaktir. Plakali Tip Isi Geri Kazanim: En az %50
verimli, olarak imal edilen plakalarla olusturulmus tiirbllans kanallarinin arasinda havanin
sistemi Isitmasi ile 1s1 geri kazanim saglanmaktadir. Hava ¢ikis tarafina yogusma olacag
durumlarda olusacak kondensasyon yogusma tavalarina aktarilarak disari atilmasi
saglanacaktir. Plaka tip 1si geri kazanim tniteleri by-pass damperli olarak temin
edilebilecektir. SANTRAL OTOMASYONU VE GUC PANOSU Klima Santrallarinin otomasyonu
mekanik otomasyon kapsaminda yapilacaktir.

-y DIGER SARTLAR:

1. MsU’ne hitap edecek cihazlar bir st kattaki cati katina kurulacak olup; catida cikacak her
tlrll montaj isciligi, sarf malzemeleri yiklenici tarafindan karsilanacaktir.

2. Cihazin kurulumu ile ilgili catida yapilacak her tlrli is sonrasi ¢atida herhangi bir sorun
olmadan idareye teslim edilecektir.

3. Cihaz kurulumu sonrasinda otomasyan igslemini tamamlanarak idareye teslime edecektir.

4. Cihaz kurulumu sonrasinda akredite bir firma tarafindan &lglimleri yapilacak ve sonuglar
dosya halinde idareye sunulacaktir.

MEDIKAL BASINGLI HAVA HATTI
Kurum vyapilacak olan Merkezi Sterilizasyon Unitesinde gerekli olan hava hattina; sistemin
kurulacagi alanin 1 mt yakinina kadar kurum tarafindan getirilecektir. Yiklenici firma dnitede yer
alan cihazlara ve hava hatt ihtiva eden diger sistemlere dagilimini yapacaktir.
Proje lizerinde gosterilip,projeyi kuruma sunacaktir

MONTAJ, ALTYAPI, TESiSAT VE TADILAT iSLERi :

1. Sterilizasyon merkezi tamamen anahtar teslimi olarak yapilacaktir.

2. ihaleye katilmak isteyen firmalar, ihaleden &nce yer kesfi yaparak, 1/50 8lgeginde mimari uygulama
projesi hazirlayacak ve ihaleden énce kuruma (A3 VEYA Al olarak) onaylatacaktir.

3. Mahallere cihazlarin yerlestirilmeleri proje tizerinde belirtilecektir.

4. Sistem kirli malzeme alinmasina ve steril malzemelerin dagitiimasina uygun olacaktir.

5. Onaylanmis olan uygulama projesi ihale dosyasinda konulacaktir.

6. Projesi olmayan firmalar ihale dis! kalacaktir.

7. Sistemin tim insaat igleri,yerler,tavanlar,duvarlar,kapllar,tezgahll ara gegisler,altyapilar MSU

yonetmelikleri ve kalite standartlarinin gerekli kildigi kriterler gergevesinde vyiiklenici tarafindan
yapilacaktir,

8. Sterilizasyon merkezinin aydinlatma tesisati,yiiklenici firma tarafindan,normlara ve gereksinmelere
uygun olarak yapilacaktir.

9. Bubhar sterilizatérii duvar arasina monte edilebilmeli, yiikleme ve bosaltma tarafinda sterilizatdriin van
ve Ust taraflari en az 20cm genisliginde AISI 304 kalite paslanmaz celik paneller kullanilarak monte

Sadik
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10.
11.
12.
13.
14.

15.
16.

17.

18.

20.
21.

edilmelidir. Ayrica, servis alanlari ve kapilari da AISI 304 kalite paslanmaz gelikten mamul edilmeli, bu
islem icin gerekli olan malzemeler yiiklenici tarafindan temin edilmelidir.

Kirli alan,araba yikama (initesi ve otoklavlarin alt kismi 1slak zemin fayans ile dosenecektir.

Kirli alan ve araba yikama lnitesi duvarlari yerde tavana kadar fayans yapilacaktir,

Kullanilan derzler antibaktariyel olacaktir.

Kirli alan,araba yikama alani ve otoklavlarin altinda suyun gidebilmesi i¢in bagimsiz gider yapilacaktir.

Otoklavlarin altina ddsenen fayanslarin kenarina fayans /mermer ile stpulrgelik yapailacak,biriken
suyun akmasi igin oluk veya gider yapilacaktir.

Bitdn tesisatlar ilgili yénetmeliklere ve kurallara uygun olarak yapilacaktir.

Yikayici dezenfektorler ile duvar arasinda kalan bosluklar en az 20cm genisliginde AISI 304 kalite
paslanmaz gelik paneller kullanilarak kapatiimalidir.

idare; sisteme gereken elektrik glictini 6zel veya resmi elektrik dagitim sirketlerinden temin ederek
hastanenin sterilizasyon merkezinde 1 metre vakininda yukleniciye teslim edecektir.

Bunun diginda idare pis su gideri, basingli hava, soguk ve sicak su tesisatlarini cihazlarin monte edilecegi
yere 1 metre mesafeye kadar getirecek ancak cihazlarin bu tesisatlara baglantisiigin gerekli olan biitiin
islem ve malzemeler yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

. Hastanemizde Sterilizasyon iinitesinde kullanilacak sterilizatérlerin suyu Reverse Osmose (Ters ozmoz)

sistemi mevcuttur.sterilizasyon tnitesinin ihtiyaci icin en az 6000 Litre/saat su ihtiyacini karsilayacak
sekilde,kurum msi’niin 1 metre yakinina kadar getirecektir.

Kirli giris ve personel giris kisimlarinin disariyla temasi engelleyerek otomatik kapi takilacaktir.
Otoklav ve yikma cihazalarinin tizerine,cihazlardan gikan buharin emilmesi icin emis fanlari yapialacak
ve merkezi klima sistemine baglanmadan bagimsiz disari atilacaktir.

DIGER HUSUSLAR:

1. Firmalarin teklif dosyalarinda; bu sartnamenin maddelerinde belirtilen tibbi cihazlar icin,
madde sirasina gore ayri ayri Tirkge yazili olarak teknik sartnameye cevap verilecektir.

2. Cihazlarin timi 220 Volt Tek faz veya 380 Volt Ug faz; 50 Hz ve + % 10 toleransla calisacaktir.

3. Tibbi Cihaz ve triinler, Saglik Bakanligi “TC. ilag ve Tibbi Cihaz Ulusal Bilgi Bankas!” (TITUBB)'a
kayith ve “Saglik Bakanligi tarafindan onaylidir” sarti olacaktir.

4. Teklif edilen butun cihazlar, sistemle bitiinlik saglayacak sekilde monte edilecek ve biitiin
fonksiyonlari ile tamamen galisir durumda teslim edilecektir.

5. Egitim: YUklenici firma hastane personeline gorsel-isitsel ve pratik tatbikatlar seklinde olmak
tizere, kullanici egitimi; teknik personele de ariza bulma-bakim-onarim egitimi verecektir.

6. Idare, sistemde herhangi bir degisiklik yapiimasi hakkini mahfuz tutar ve idarenin izni ve onayi
olmadan, yiiklenici firma, teklif ettigi sistemde kesinlikle herhangi bir degisiklik yapamaz.

GARANTI SURESI VE TESLIM SARTLARI:

1. Garanti siiresinin baslangici kesin kabul tarihinden itibaren en az 2 (iki) yil stire ile imalat ve
montaj hatalarina kargi ticretsiz garanti kapsaminda olacaktir. Garanti sonu tiim yedek parga
listesini déviz fiyatlari ile birlikte teklif dosyasina ekleyeceklerdir.

2. Satic firma, garanti siiresi iginde arizalanan cihaza en gec 48 (kirksekiz) saat icinde miidahale
edecek ve bu miidahaleden sonra yedek parca ithalati gerekmeyen durumlarda arizayi 5 (bes)
gun iginde giderecektir. Yedek parca gereken durumlarda bu siire 15 (Onbes) giin olacaktir.
Midahale siiresi veya ariza giderme siiresi belirtilen siireleri astiginda bu silireler garanti
suresine eklenecektir.
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