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Tek kııllanımlık olmalıdır,

Bone çapı en az 50 cm olmalıdır.

yırtılmaya dayanıl<Iı, dol<uma olmayan polipropilen materyalden imal edilmiş

olmalıdır.
'l-üysüz olmalı, ameliyat bölgesine lif, tüy dökülmemelidir.

Boneler alerjiye ııeden olmamalı, cildi tahriş etmemeli, zararlı-toksik madde

içermemelidir.

6. SaÇ|ı deriden dökülebilecek partikül ve nemi tutmalı, hava geçirgenliği

sağlanıalıdır.

7, Bonenin başı çevreleyen lastik l<ısmı overlok çift dikiş veya reçme dikişliolmalıdır,

B, Bone Iastiği esnel< ve sıl<ı tespit edilmiş olınalı, esnetildiğinde birleşme yerinden

ayrı|mamalıdır.

9. Bonelerin lastil< i<ısmı ciltte iz yapmamalı, baş bölgesini kavramalıdır.

]"0, Bonenin l<enarları düz lastikli olmalıdır. ( pile olmamalıdır,)

11, Akordeon gibi katlanmış iki tarafında toplanmış olmalıdır,

].2, Bonede yırtıl<, delik veı dikiş aralığı bulunrrıamalıdır

1"3. Açık yeşil veya nıavi renl<te olmalıdır,

14. En az 50, en çok 250 adetlik anıbalaj içinde teslim edilmelidir,

]"5. Teklif veren firma denenrnel< üzere 4 (dört ) adet numuneyi hastane tıbbi sarf

deposuna teslim etnıelidir. Bu ürünler cerrahi ekipler tarafından denendikten

sonra değerlen dirildikten sonra uygunluk l<ararı verilecektir.

].6. Verilen numune örnel<leri ile teslim edilen ürün aynı olmalıdır,

17. 2 (iki) tanesi şahit numune olarak değerlendirilecektir,

1B. Ürıinün mutlaka UBB VE UTS kaydı olrnalıdır.
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Bu belge, güvenli elektronik imza ile iınza|anmıştır.
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L Enjektör gövde, Pİston Ve piston lastiği ılarak üç parçadan o|uşmalıaynızamanda §terilambalajının içinde
iğne ucu bulunmalıdır.

2. Enjektör ile iğnesi tek bir ambalajda o raktı,, enjektörler|e ambalajlanacal< olan iğne numaraları ambalaj
üzerinde belirtilecektir, İğne ucu künt v: çapaklı oImarnalıdır.

3, Gövde kısmı Şeffaf, tek kullanımlıl<, ster,il, tıbci kullanına uygun ve non-toksik olan plastik hammaddeden
yapılmış olmalıdır,

4. Çizgi ve rakamlar belirgin olmalı, rakarriar gt,vdenin sağ tarafında düzgün olarak okunabilmeii, ral<amlar
ters basılmamalı ve ıslandığında silinmemelidir.

5. 2mİ, 5ml, 10 ml, enjektör üzerinde cc /eya d zyem çizgileri olmalı, cc veya dizyem çizgisi "0 (sıfır)'dan''
başlamalıdır.

6. 20 ml, 50 ml, enjektör üzerinde cc çiz6,ihriobnalı, cc çizgisi "0 (sıfır)'dan" başlamalıdır.
7. Enjektörve Piston parmak dayanaklan ıürüz.süz olmal, kuIlanım sırasıncja ciltte tahrişe neden olmamalıdır
8, Enjektör ve piston pürüzsüz olma|ı, kıill:nım sırasında tahrişe neden olmamalıdır.
9. Negatif basınÇ uygulandığında hava kaçığı yapmamalı, piston kısmı hava ve sıvı l<açırmamalıdır,
10. Enjektör haznesi basınçla çatlamamalL ıaznesinde mayi bırakmamalıdır.
]"1. Pistonu kauçuk / lastik başlı, başlı olm ışdır.
12. Pistonu l<olay harel<et edebilmelidir, çiston ve gövde l<ismı b'rb'r'ne uyumlu olmalı, sıvıyı pistonun arka

tarafına kaçırmama|ıdır, enjektör ile p ston ı,rcu arasında boşluk l<almamalıdır.
]"3. Piston geriye çekildiğinde enjektörün ç nder, kolayca çıkmasınıönleyecek düzeneği bulunmalıdır.
]_4, Pistonu ileriveya geriçekerken elle tuh.ılan ıiston kısmı içe doğru incelerek kavramayı kolaylaştıracak

şeki|de düzenlenmiş olmalıdır
15. İğne ucu %6 eğimli luer olmalı ve enje <iöre i,7i adapte t)lmalı, adaptörden sıvı kaçırmamalıdır.
16, İğne metali dokuda |<o|ay ilerlemeli, donmenıeli, dokuyu tahrip etmeyecek şekilde ve özellikte olmalıdır,
17. Her ÇeŞit iğne ucuna, katetere, branülı ve damla ayar setleri v.b. malzemelerle ile kullanı uyumlu olmalı,

ajutaj ucu pürüzsüz olmalıdır.

1B, Enjektör ajutaj uçları orta veya yandan 3irişli olmalıdır.
19. Enjektöre iğne ucu tal<ılı iken ajutajgiıi3inden sızıntıolnamalıdır.
20. Enjektörün ambalajı içinde steri|, enje<:ör ile uyumlu kapaklı iğne ucu (enjektöre takılıveya ayrık)

bulunma lıd ır.

21. Ambalajı bir yüzü şeffaf film, diğer yüzü gaz geçirgenIiği olan medikal kağıt şekIinde tekli ambalajlanmış,
ambalaj kenarları iyi preslenmiş, sterilı,.e steriliteyi boımayacak şekilde kolay açılabilir olmalıdır

22, Ambalajlanmış olan enjel(törlere 100 ve 250 adediorij nal kutularına konulmuş olacaktır.10 adet ].00'lük
veya 250'lil< kutu yolve sevkiyata dayar ıklıdş ambala.a konulmalıdır,

23, Ambalaj üzerinde imal, sterilizasyon vtntemi ve son kullanma tarihi yazılı olmalı, teslim edilen malın son
kullanma tarihi en az 3 (tl)yıl olmalı&r-

24. Teklif veren firma denenmek üzere 1O (on) adet huıT:ufleli hastane tıbbi sarf deposuna teslim etmelidir.
Ürün denendikten sonra uygunluk veril :cekür,

25, Verilen numune örnel<leri ile teslim eç l!€n ürün aynı olmalıdır.
26, NumL,ınelerden 2 tanesi şahit numune c"larak saklanacaktır.

?7, Ürünün UBB ve UTS kaydı olmalıdır.

Bu belge, güvenli elektronik imza ile imza|anmlştlr.


