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Bilimsel Arastirma Projeleri Koordinasyon Birimi

Say1 : 75602888.604.01.05-
Konu : Yaklasik Maliyetle Ilgili Fiyat Talebi. 21/06/2022

Universitemiz Ogretim Uyesi Prof. Dr. Omer Tetik ‘in2022-033 nolu alt yap: projesi igin
asagida cinsi ve miktarlar1 belirtilen malzeme 4734 sayili Kamu lhale Kanununun 3. maddesi f bendi
uyarmca yapilacak alimlar i¢in 2003/6554 sayili Bakanlar Kurulu ekindeki esas ve usullerin
20.maddesine gore ihalesi yapilarak satin alinacaktir.

Asagida belirtilen malzemenin KDV Hari¢ TL cinsinden fiyatlarini yazarak veya fiyatlari belirten
proforma faturalarin en geg¢ 27/06/2022 tarihi mesai saati sonuna kadar Celal Bayar Universitesi Bilimsel
Arastirma Projeleri Koordinasyon Birimine ya da 0 236 238 83 76 nolu faksina gonderilmesi hususunda
geregini rica ederim.

Satin Alinacak Malzemeler:
Teslim Siiresi : Thale onayina takiben yapilacak s6zlesme tarihinden itibaren 60 giin i¢inde
Nakliye : Satict Firmaya aittir.
Sigorta : Satic1 Firma tarafindan yapilacaktir.
Teslim Yeri: Tip Fakiiltesi Kalp Damar Cerrahisi Boltim
Teklifin Gegerlilik Siiresi : 60 gilin olacaktir.
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Omer VAROL
BAP Sube Miidiirii

Mal / Hizmetin Mal / Hizmetin Olcii Birim Fivat: — Ozellikleri
Adi Miktar Birimi y (Markasi,Kodu)

Minimal  Invaziv  Kroner
Baypas Cerrahi Alet Seti 1 Adet / Set

Not: Vereceginiz Teklif veya Proformalarin ashinin tarafimiza gonderilmesi gerekmektedir.

ADRES : Celal Bayar Universitesi Rektorliigii - Merkez Kampiisii MANISA
TEL : (236) 2011050~ 51- 52- 53- 54- 55- 56- 57 FAX :(236) 238 83 76
Bilimsel Arastirma Projeleri Koordinasyon Birimi




MINIMAL iNVAZiIV CERRAHI ALET SETI TEKNIK OZELLIKLERI

KONU: Bu sartname hastanemiz Kalp ve Damar Cerrahisi biriminin ihtiyaci icin alinacak olan
mininal invaziv cerrahi aletlerin tibbi ve teknik 6zelliklerini konu alir. (istekli firmalar, Set
butinliginin bozulmamasi igin ihale listesindeki kalemlerin tamamina teklif vermek
zorundadir. Istekli firmalar sartnameye uygunluk belgesi hazirlayacak ve bu sartnamenin her
maddesini cevaplayarak bu maddelere uygunlugu teknik dokiiman Uzerindeki sayfa ve
paragraflarda belirterek belgeleyeceklerdir.)
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MINIMAL INVAZIV IMA EKARTORU TEKNIK OZELLIKLERI

Ekartér minimal sol torakotomi by-pass ameliyatlari sirasinda sol internal mammarian
arterin daha rahat ¢ikariimasi igin dizayn edilmis olmalidir.

Ekartor islevini yerine getirirken herhangi bir harici kola ya da destege ihtiyac
duymamalidir.

Ust tutucu pini sayesinde kolay pozisyonlama ve blade degistirmeye olanak
saglamalidir.

Ekartér V seklinde 6zel tasarima sahip olmalidir bu sayede mini torakotomide
maksimum géris alani saglamalidir.

Ekartér cerrahi bélgede hastanin sol koprucuk kemiginden destek alinarak
konumlandirilabilecek yapida olmali ve 2 bagimsiz bacagi sayesinde hastanin
yapisina mukemmel bir sekilde adapte olarak oryantasyona olanak saglayabilmelidir.
Ekartér paslanmaz celikten imal edilmis olup, plrtzsiz atravmatik bladelere sahip
olmalidir.

Butun parcalari rahatlikla ayrilabilmeli ve kolay temizlenebilir olmalidir.

3 farkh blade boyu ile (65x40, 85x40 ve 110x40cm )+ 5 ,3 asamali mamaria
cikarilmasi iglemine olanak saglayarak, mamaria arterin tamamen cikarilmasina
yardimci olmalidir.

Ekartor 135+ 2 derece buharl sterilizasyon sartlarina uygun olmali,

Korozyona karsi dayanikli olmalidir.

Malzemenin Uzerinde katalog numarasi, markasi ve kare barkod lazer ile

yazili olmali ve silinmesi mumkun olmamalidir. Kare barkod ve hastanenin yazilimi
sayesinde ekartoriin ne zaman kim tarafindan kullanildigi kontrol edilebilmelidir.

MINIMAL iINVAZiV EGRIi UGLU MAKAS TEKNiIK OZELLIKLERI

Malzemenin safti satin paslanmaz celikten imal edilmis olup ylzeyi elektrolitik polisaj
ile dlizglin ve purtzsiz hale getirilmis olup &6zel bir malzemeyle kaplanmis olmalidir.
Malzeme medikal saflikta kullanima uygun bir polimerden imal edilmis V seklinde
tutacaga sahip olmalidir. Bu 6zelligi sayesinde optimal bir kontrol ve iyi bir tutus
saglamalidir.

Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.
Malzemenin Gzerinde katalog numarasi, markasi ve kare barkodu laser yéntemi ile
yazili olmali ve bu sayede silinmesi mumkun olmamalidir.

Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir.

Malzemenin uzunlugu 360mm=5 olmalidir.

Malzemenin saft capi 5mmz=0,5 olmalidir.

Malzemenin kolay temizlenebilmesi igin saft Uzerinde yikama portu sistemine sahip
olmahdir.

Makasi olusturan ayaklarin her ikiside hareketli olmali, agili agzi sayesinde cerraha
zor kosullarda da rahat islem yapabilme imkani saglamalidir.
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MICRO KORONER 90°AGILI MAKAS TEKNIK OZELLIKLERI

Malzemenin safti satin paslanmaz celikten imal edilmis olup yizeyi elektrolitik polisaj
ile duzgUin ve plrizsiz hale getirilmis olup 6zel bir malzemeyle kaplanmis olmalidir.
Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.
Malzemenin Uzerinde katalog numarasi, markasi ve kare barkodu laser yontemi ile
yazili olmali ve bu sayede silinmesi miimkiin olmamalidir.

Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir.

Malzemenin uzunlugu 210 mm+5 olmalidir.

Malzemenin tutacak kismi yuvarlak tip ve tirtikli yapisi cerraha tutma kolaylig
saglamalidir.

Koroner Makasin ug kisminin uzunlugu 10 mm=0,2 ve 90° agiya sahip olmalidir.

MICRO KORONER 125°ACILI MAKAS TEKNIK OZELLIKLERI

Malzemenin safti satin paslanmaz gelikten imal edilmis olup yuzeyi elektrolitik polisaj
ile dlizgln ve purtzstz hale getirilmis olup 6zel bir malzemeyle kaplanmis olmalidir.
Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.
Malzemenin Uzerinde katalog numarasi, markasi ve kare barkodu laser ydntemi ile
yazili olmali ve bu sayede silinmesi mumkiin olmamalidir.

Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir.

Malzemenin uzunlugu 210 mm+5 olmalidir.

Malzemenin tutacak kismi yuvarlak tip ve tirtikli yapisi cerraha tutma kolaylig
saglamalidir.

Koroner Makasin ug kisminin uzunlugu 10 mm+0,2 ve 125° agiya sahip olmalidir.

MICRO KORONER 60°ACILI MAKAS TEKNIK OZELLIKLERI

Malzemenin safti satin paslanmaz gelikten imal edilmis olup ylzeyi elektrolitik polisaj
ile duzgln ve plrtizsiz hale getirilmis olup 6zel bir malzemeyle kaplanmis olmalidir.
Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.
Malzemenin Uzerinde katalog numarasi, markasi ve kare barkodu laser yontemi ile
yazili olmali ve bu sayede silinmesi mUmkun olmamalidir.

Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir.

Malzemenin uzunlugu 210 mm+5 olmaldir.

Malzemenin tutacak kismi yuvarlak tip ve tirtikli yapisi cerraha tutma kolayhig
saglamaldir.

Koroner Makasin ug¢ kisminin uzunlugu 10 mm+0,2 ve 60° agiya sahip olmalidir.

MICRO KORONER 45°AGILI MAKAS TEKNIK OZELLIKLERI

Malzemenin safti satin paslanmaz celikten imal edilmis olup ylizeyi elektrolitik polisaj
ile dlzglin ve plrtzsiz hale getirilmis olup &zel bir malzemeyle kaplanmis olmalidir.
Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.
Malzemenin Uzerinde katalog numarasi, markasi ve kare barkodu laser yéntemi ile
yazili olmali ve bu sayede silinmesi mimkin olmamaldir.

Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir.

Malzemenin uzunlugu 210 mm+5 olmalidir.

Malzemenin tutacak kismi yuvarlak tip ve tirtikli yapisi cerraha tutma kolaylig
saglamahdir.

Koroner Makasin ug nin uzunlugu 16,mm+0,2 ve 45° aciya sahip olmalidir.




KORONER NEEDLE HOLDER 1.0 MM TEKNIK OZELLIKLERI

1. Malzeme safti satin paslanmaz gelikten imal edilmis olup yuzeyi elektrolitik polisaj ile
dizgUn ve plrtzsiz hale getirilmis olmalidir.

2. Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.

3. Malzeme medikal saflikta 6zel bir polimerden imal edilmis tutacaga sahip olmalidir.

4. Malzemenin (zerinde katalog numarasi ve markasi laser yéntemi ile yazili olmal ve
bu sayede silinmesi mimkin olmamalidir.

5. Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir.

6. Needle Holder’ in ug yapisi duz olmali , igneyi kavrama ylzeyi Tungsten Carbid
islenmis hammedden Uretilmis olmasi sayesinde guiclu bir tutus saglamalidir.

7. Malzemenin ug kalinhdi 1 mm=+0,1 olmalidir.

8. Malzemenin toplam uzunlugu 205 mm+5 olmalidir.

9. Malzeme seramik kaplamasi sayesinde cerrahi alanda isik yansimasini sémurmelidir.

Cerrahin gérus alanini etkilememelidir.
10. Malzemenin ug kismi 8/0 ile 6/0 sutur kullanimina uygun olmalidr.

KORONER NEEDLE HOLDER 1.2 MM TEKNIK OZELLIKLERI

1. Malzeme safti satin paslanmaz ¢elikten imal edilmis olup ytzeyi elektrolitik polisaj ile
dizgln ve plrtzsiz hale getirilmis olmalidir.

2. Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.

3. Malzeme medikal saflikta &zel bir polimerden imal edilmis tutacaga sahip olmalidir.

4. Malzemenin Uzerinde katalog numarasi ve markasi laser yontemi ile yazili olmall ve
bu sayede silinmesi mumkiin olmamalidir.

5. Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir.

6. Needle Holder''n ug¢ yapisi diz olmal , igneyi kavrama ylzeyi Tungsten Carbid
iglenmis hammedden Uretilmis olmasi sayesinde glgli bir tutus saglamaldir.

7. Malzemenin ug kalinhgi 1,2+0,1 mm olmalidir,

8. Malzemenin toplam uzunlugu 205 mm:+5 olmalidir.

9. Malzeme seramik kaplamasi sayesinde cerrahi alanda 1sik yansimasini sémurmelidir.
Cerrahin gorus alanini etkilememelidir,

10. Malzemenin ug kismi 7/0 ile 5/0 sutur kullanimina uygun olmalidir.

KORONER NEEDLE HOLDER 0.8 MM TEKNiK OZELLIKLERI

1. Malzeme safti satin paslanmaz gelikten imal edilmis olup ylzeyi elektrolitik polisaj ile

dizgln ve purtzsiz hale getiriimis olmalidir.

Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.

Malzeme medikal saflikta 6zel bir polimerden imal edilmis tutacada sahip olmalidir.

Malzemenin Uzerinde katalog numarasi ve markasi laser yontemi ile yazili olmali ve

bu sayede silinmesi mUmkudn olmamalidir.

5. Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir.

6. Needle holder in ug yapisi diz olmali, igneyi kavrama ylizeyi Diomonite islenmis
hammedden Uretilmis olmasi sayesinde gucli bir tutus saglamalidir.

Hwp

7. Malzemenin ug kalinligr 0,8 mm=+0,1 olmalidir.
8. Malzemenin toplam uzunlugu 210 mm+5 olmalidir.
9. Malzeme seramik kaplamasi sayesinde cerrahi alanda isik yansimasini somurmelidir.

Cerrahin gortis alanini etkilememelidir.
10. Malzemenin ug kismi 9/0 ile 7/0 sutur kullafiymina u

un olmalidir.
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DISEKSIYON FORCEPS (ince)TEKNIK OZELLIKLERI

Malzeme saftl satin paslanmaz celikten imal edilmis olup ylzeyi elektrolitik polisaj ile
dlzgin ve pUrlzsiz hale getirilmis olmalidir.

Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.
Malzemenin Uzerinde katalog numarasi ve markasi laser yontemi ile yazili olmali ve
bu sayede silinmesi mimk(n olmamaldir.

Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir.

Forceps in ug yapisi diz ve diomonite iglenmis hammedden Uretilmis olmalidir.
Malzemenin ug kalinligi 0,4 mm x 7 mm=0,1 olmalidir.

Malzemenin toplam uzuniugu 210 mm+5 olmahdir.

Malzemenin ug¢ kisminin basinci dokuya maksimum 180 g+5 olmalidir.

DISEKSIYON FORCEPS 0,8x 6 mm JAWS TEKNIK OZELLIKLERI

Malzeme safti satin paslanmaz gelikten imal edilmis olup ylzeyi elektrolitik polisaj ile
dizglin ve purtzsuz hale getirilmis olmalidir.
Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmahdir.
Malzemenin Uzerinde katalog numarasi ve markasi laser yéntemi ile yazili olmall ve
bu sayede silinmesi mumkin olmamalidir.
Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmahdir.
Forceps in ug yapisi diz ve diomonite yapida olmahdir.
Malzemenin ug¢ kalinhgr 0,8x 6 mm=0,1 olmalidir.
Malzemenin toplam uzunlugu 210 mm+5 olmalidir.

. Malzeme seramik kaplamasi sayesinde cerrahi alanda i1sik yansimasini sémurmelidir.
Cerrahin gorus alanini etkilememelidir.
Malzemenin ug kisminin basinci dokuya maksimum 250 g+5 olmalidir.

MiNIMAL iNVAZiV KAVISLi MAKAS TEKNIK OZELLIKLERI

Malzemenin safti satin paslanmaz gelikten imal edilmis olup ylzeyi elektrolitik polisaj
ile dizgun ve purizsuz hale getirilmis olup 6zel bir malzemeyle kaplanmis olmalidir.
Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.
Malzemenin Uzerinde katalog numarasi, markasi ve kare barkodu laser yontemi ile
yazili olmall ve bu sayede silinmesi mimkin olmamalidir.

Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmaldir.

Malzemenin uzunlugu 170mm+5 olmalidir.

Malzemenin ug yapisi egimli olmalidir.

Malzemenin kolay temizlenebilmesi igin saft Uzerine yikama portu sistemine sahip
olmaldir.

Makasin u¢ yapisi hafif egri sekilde olmali, minimal invaziv ameliyatlarda dengesi
sayesinde cerrahin oryantasyonunu maksimum seviyede tutmalidir.

CERRAHI ALET KONTEYNERI TEKNIK SARTNAMESI

Sterilizasyon Konteynerlerinin zorunlu temel 6zellikleri asagida belirtilen sekilde olacaktir.
1.

Konteynerlerin kutulari ve kapaklari, transfer ve depolama asamalarinda dayanikli ve
uzun Omurll olmasi agisindan en az 2mm kalinliginda adonise aliminyumdan imal
edilmis olmalidir. i¢ ve dig ylzeylerinin polisaji diizgin v plizsUiz olmalidir.

Konteynerlerin kapaklarinda surekli degisim gerekfirme bio-barrier valf sistemi
olmalidir. Konteyner k larinda bulunan v f siste isimlarint dig




etkenlerden korumak amaci ile metal filtre koruma kapagdi olmalidir. Kapak igerisinde
de metal bio-barrier valf mekanizmasi olmali, bu mekanizma valfin ¢alisma kontrollne
musaade etmeli ve istenildiginde sokulebilmelidir.

3. Valf sistemi otoklav basinci ve vakumu ile sorunsuz bir sekilde acilip kapanmali,
basingsiz bir ortamda ise valf Uzerinde bulunan en az 3mm genisliginde ve bariyerli
silikon contalar kapanarak giivenli bir sterilizasyon saglamalidir.

4. Konteynerlerin Uzerinde Uretici fabrikanin adi, imal edildigi Ulke ve CE isareti
silinmeyecek sekilde yazili olacaktir.

5. Konteynerlerin valfl sistemleri darbelerden etkilenmeyecek sekilde dizayn edilmis ve
saglam olmall, sterilizasyon ve transfer asamalarinda dismemelidir.

6. Konteynerlerde bulunacak valfler istenildiginde komple sékllerek temizligi ve otoklav
oncesi ¢calisma mekanizmalarinin kontrolt yapilabilmeli sonrasinda sabitleme islemine
de olanak saglamalidir.

7. Konteynerlerin disinda bulunan kulplar saglam olmali otoklavdan g¢iktiktan sonra
kullanicinin elinin yanmamasi amaci ile disi kapak renginde silikon kaplamali olmalidir.

8. Konteynerlerin etiket 6n bloklar, darbeler kargisinda dayanikli olmasi amaci ile
monoblok olmalidir.

9. Konteynerler 134 derecede buharli otoklavda sterilizasyona dayanikli olacaktir.
Yikama makinesinde yikanmaya ve kimyasal soltisyonlarin etkisine dayanikli olmalidir.
Bu konuda hazirlanmig sollisyon listesi sunulmahdir.

10. Konteynerler otoklav igerisinde Ust Uste istifliyken de basingl buhar akisinin iglerine
girebilmesine imkan verecek ve sterilizasyon isleminin basari ile gergeklesmesini temin
edecek sekilde tasarlanmig olmalidir. Konteynerler tekstil, kagit veya herhangi bir
posetleme malzemesi ile sarmaya ihtivag duyulmadan steril edilebilecek dizaynda
olmahdir.

11. Teklif edilen konteynerlerin kapaklari setlerin karismamasi amaci ile en az 6 degisik
renk segenegine sahip olmalidir. Kullanici klinikler renk belirlemek istediklerinde, bu
skaladan faydalanarak renk segiminde bulunabilmeli ve konteynerler belirlenen
renklerde kuruma teslim edilebilmelidir Her bir konteyner igin kutuda sabit kalacak
metal isimlikler bildirilecek set isimlerine gére kuruma teslim edilecektir. Her konteyner
icin kurum 2 adet metal etiket talep etme hakkina sahiptir.

12. Konteyner kapaklarinda kapanmanin tam ve guvenli sekilde olmasini saglayacak
yaylanabilen aliminyum veya polimer kapak kilit mekanizmasi olmalidir.

13. Konteynerler mikroorganizmalarin girisine engel olmali ve agilmadigi slrece en az 6 ay
steril kalmasini saglamalhdir.

14. Teklif edilecek konteynerlerin sterilizasyonu 6 ay muhafaza ettigine dair ulusal veya
uluslararasi akredite laboratuvarlarin birinden alinmis stabilite (yaslandirma) testi
sonrasi yapiimis sterilite test raporu teklif dosyasi igerisinde sunulmalidir.

15. Her bir konteyner igerisinde uygun sac sepetler kullanilacak olup, sepetlerin ézellikleri
su sekilde olacaktir:

Sac sepetler, konteynerler ile ayni marka olmalidir. Konteynerler igerisinde yer alan
sepetler alet ylzeylerinin cizilmemesi, sivri ve kesici adizli aletlerde kérelme ve
deformasyonun engellenmesi amaci ile en az 1mm kaliniginda delikli gelik plaka
levhadan imal edilmis olmalidir. Sepetlerin yanlari 3mm*3mm(+/-1mm), tabani
4mm*4mm(+/-1 mm) olgustinde perforeli olmalidir.  Sepetlerin her iki i¢c tarafinda
sepetin komple konteyner igerisinden ¢ikartilarak ameliyatta kullaniimak (zere masaya
icerisindeki aletlerin dusmesini engelleyerek steril bir sekilde taginabilmesini sadlayacak
hareketli kulp mekanizmasi bulunmali ve sepetin altinda 4 késesinde buhar otoklavina
dayanikli ayaklar bulunmahdir.

16. Teklif edilen Grinlerin sartnameye uyumlulugu ve istenilen 6zellikleri tasiyip tagimadigi
isteklilerin teklif dosyasi igerisinde verecekleri Ureticinin detayli Griin evsaflarini
gésteren orijinal katalog ve brosUrlerindeki istekli firma teklif ettigi marka ve triine ait
bakim, saklama ve sterilizasyon bilgilerini iceren Tlrkge kullanim kilavuzunu ihale

dosyasi igerisinde verecektir. Teklif edilecek Urlinlere ait lecek olan katalog, brostr
ve benzeri tanitim materyalleri tasdik ve tercimeden myaft \g

\J
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10. Malzemenin ug kismi 9/0 ile 7/0 sutur kullanimina uygu;(o]malldlr.
\

Teklif edilen Urlnlerin UBB/UTS kaydi olmalidir. Teknik sartname ekinde veya teklif
cetvelinde UBB/UTS Barkod listesi sunulmalidir.
Konteynerlerin dlgulerine +/- 20mm farkl teklif edilebilir.

MINIMAL INVAZiV KISA EGRI UGLU MAKAS TEKNIK OZELLIKLERI

Malzemenin safti satin paslanmaz gelikten imal edilmis olup yuzeyi elektrolitik polisaj
ile dUzgln ve pUrlizslz hale getirilmis olup 6zel bir malzemeyle kaplanmis olmaldir.
Malzeme medikal saflikta 6zel bir polimerden imal edilmis V seklinde tutacaga sahip
olmalidir. Bu 6zelligi sayesinde optimal bir kontrol ve iyi bir tutus saglamaldir.
Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.
Malzemenin Uzerinde katalog numarasi, markasi ve kare barkodu laser yontemi ile
yazili olmal ve bu sayede silinmesi mimkin olmamalhdir.

Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir.

Malzemenin uzunlugu 250mm+5 olmalidir.

Malzemenin saft capi 5mm=0,5 olmalidir.

Malzemenin kolay temizienebilmesi icin saft Uzerine yikama portu sistemine sahip
olmahdir.

Makasin ug¢ yapisi hafif egri sekilde olmali, minimal invaziv ameliyatlarda dengesi
sayesinde cerrahin oryantasyonunu maksimum seviyede tutmalidir.

MIiNIMAL INVAZIV MANYETIK YAKALAYICI TEKNIK OZELLIKLERI

Malzeme safti satin paslanmaz gelikten imal edilmis olup ylzeyi elektrolitik polisaj ile
duzgiin ve plrizsiz hale getiriimis olmalidir.

Malzeme medikal saflikta 6zel bir polimerden imal edilmis tutacaga sahip olmaldir.
Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.
Malzemenin Uzerinde katalog numarasi ve markasi laser yontemi ile yazili olmali ve
bu sayede silinmesi mUmkin olmamalidir.

Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmaldir.

Malzemenin uzunlugunun 290mm=5 ile 360mm=5 arasinda olmalidir.

Malzeme atravmatik uglu olup ayni zamanda ug kisminda miknatis(magnet)
sayesinde ,ameliyat esnasinda alinmasi veya yakalanmasi mimkin olmayan
yerlerden igne ucunu yakalamaya olanak saglayan yapida olmalidir.

MiKRO NEEDLE HOLDER TEKNIK OZELLIKLERI

Malzeme safti satin paslanmaz gelikten imal edilmis olup ylzeyi elektrolitik polisaj ile
dizgln ve purdzsiz hale getiriimis olmahdir.

Malzeme medikal saflikta 6zel bir polimerden imal edilmis tutacaga sahip olmalidir.
Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.
Malzemenin Uzerinde katalog numarasi ve markasi laser yontemi ile yazili olmal ve
bu sayede silinmesi mUmktn olmamalidir.

Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir,

Needle holder’'in ug yapisi diiz olmali , igneyi kavrama ylizeyi Diomonite islenmis
hammedden Uretilmis olmasi sayesinde gu¢lu bir tutus saglamalidir.

Malzemenin ug kalinligi 0,8 mm=0,1 olmalidir.

Malzemenin toplam uzunlugu 210 mmx+5 olmalhdir,

Malzeme seramik kaplamasi sayesinde cerrahi alanda 1sik yansimasini sémurmelidir.
Cerrahin gorus alanini etkilememelidir.
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MiIKRO NEEDLE HOLDER 1,0 MM TEKNIK OZELLIKLERI

1. Malzeme safti satin paslanmaz gelikten imal edilmis olup yiizeyi elektrolitik polisaj ile
dlzgln ve purlizstz hale getirilmis olmalidir.

Malzeme medikal saflikta 6zel bir polimerden imal edilmis tutacaga sahip olmalidir.
Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.
Malzemenin (zerinde katalog numarasi ve markasi laser yéntemi ile yazili olmali ve
bu sayede silinmesi mUmkiin olmamaldir.

Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir.

Needle holder'in ug yapisi diiz ve dayanikliligi arttiran tungsten carbidetten islenmis
hammedden Uretilmis olmalidir.

7. Malzemenin ug kalinligi 1.0 mm+0,1 olmalidir,

Malzemenin toplam uzunlugu 205 mm+5 olmaldir.

Malzeme seramik kaplamasi sayesinde cerrahi alanda 1sik yansimasini sémurmelidir.
Cerrahin gorus alanini etkilememelidir.

10. Malzemenin ug kismi 8/0 ile 6/0 sutur kullanimina uygun olmalidir.
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YAN JACOBSON NEEDLE HOLDER TEKNIK OZELLIKLERI

1. Malzeme safti satin paslanmaz gelikten imal edilmis olup yiizeyi elektrolitik polisaj ile
dizgln ve purtzsiz hale getiriimis olmalidir.

Malzeme medikal saflikta 6zel bir polimerden imal edilmis tutacaga sahip olmalidir.
Malzeme sterilizasyon asamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikh olmalidir.
Malzemenin Uzerinde katalog numarasi ve markasi laser yéntemi ile yazili olmali ve
bu sayede silinmesi mimkin olmamalidir.

Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir.

Needle Holder in ug yapisi duz ve dayanikliidi arttiran tungsten carbidetten islenmis
hammedden Uretimis olmalidir.Gévdesi cerrahin el kabiliyetini oryante ve
dengeleyebilir olmalidir.

7. Malzemenin u¢ kalinigi 10 mm+0,1 olmalidir.

Malzemenin toplam uzunlugu 230 mm+5 olmaldir.

Malzeme seramik kaplamasi sayesinde cerrahi alanda isik yansimasini sémirmelidir.
Cerrahin gorus alanini etkilememelidir.

10. Malzemenin ug kismi 4/0 ile 2/0 sutur kullanimina uygun olmabhdir.
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VASKULER PROB TEKNIK SARTNAMESI

1) Malzeme paslanmaz gelikten imal edilmis olmalidir.

2) Malzeme Superplast ézellikte olmalidir. $ekil hafizali malzemelere normal ameliyathane
sicakliginda istenilen sekil verilebilmelidir. Malzemeler sterilizasyon kosullarinda yiiksek
sicaklikta orijinal sekillerine dénebilir yapida olmalidirlar.

3) Malzeme sterilizasyon agsamasinda paslanmaya ve korozyona dayanikli olmalidir.

4) Malzemenin Uzerinde katalog numarasi, markasi lazer yéntemi ile yazili olmali ve bu
sayede silinmesi mUmkin olmamalidir.

5) Malzeme yeni ve non steril tekli ambalajda sunulmalidir.

6) Malzemenin uzunlugu 180mm +5 olmalidir.

7) Malzemelerin zeytin ug kisimlarinin gapi 1mm+0,1, 1,5mm+0,1, 2mm=0,1 olmalidir.




